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Dane techniczne nr 541

PROTECT PRIMER SEALER - podkiad akrylowy

Charakterystyka

Wielofunkcyjny, szybki podktad akrylowy wysokiej jakosci. Moze by¢ aplikowany zaréwno, jako
podktad wypetniajgcy do szlifowania, jak metodg ,mokro na mokro”. Dzieki wtasciwosciom
antykorozyjnym mozna go aplikowa¢ bezposrednio na metal. Uniwersalno$¢ zastosowania oraz
bardzo krétki czas utwardzania (1 godz. w 20°C, bez koniecznosci wygrzewania) pozwalaja na
duze oszczednosci, dzieki skréceniu czasu naprawy oraz redukcji kosztow energii.

Wiasciwosci

Bardzo krétki czas utwardzania - 1 godz. w 20°C, bez wygrzewania

Bardzo dobre wtasciwosci wypetniajgce

Doskonata przyczepnos¢ do réznego rodzaju podtozy

Mozliwos¢ aplikacji mokro-na-mokro

Wysoka ochrona antykorozyjna

Wysoka sita krycia

Mozliwos¢ aplikacji na powtoki kataforetyczne bez koniecznosci szlifowania

YVVVYVYVYY

Kolor: szary/czarny/biaty
VOC: 540 g/l mieszanki (wersja gruntujgca)

Produkt spetnia wymagania dyrektywy Unii Europejskiej (2004/42/EC/IIB), ktéra dla tej kategorii
produktow (c) przewiduje warto$é VOC na poziomie 540 g/I.

Przygotowanie podioza

Naprawiane podtoze musi by¢ czyste, suche, wyszlifowane i odttuszczone za pomoca
zmywacza PROLINE 248 ANTISILICONE CLEANER.

Obrébka reczna materiatami sciernymi na sucho P280 - P400 lub na mokro P400 — P800.
Obrébka maszynowa materiatami Sciernymi na sucho P240 - P400 .

Produkt mozna naktada¢ bezposrednio na nastepujgce podtoza:

Stal i aluminium (po uprzednim zmatowaniu i odttuszczeniu)

Stal ocynkowang i stal galwanizowang (po uprzednim zmatowaniu i odttuszczeniu)
GFK/GRP - laminaty poliestrowo-szklane (po przeszlifowaniu)

Szpachle poliestrowe

Podktady epoksydowe

Podktady reaktywne
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» Nieuszkodzone powtoki kataforetyczne po odttuszczeniu, bez koniecznosci szlifowania
> Stare powtoki lakiernicze w dobrym stanie (po uprzednim zmatowaniu i odttuszczeniu)

Aplikacja
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Proporcje mieszania objetosciowo:

Podktad 541 100

Utwardzacz 341 25

Rozcienczalnik 112 0-5% (wersja wypetniajaca)

20-30% (mokro-na-mokro)

Lepkos$¢ natrysku:

25-35 sek. w 20°C dla wersji wypetniajgcej (0-5% rozcienczalnika)
15-17 sek. w 20°C dla wersji mokro-na-mokro (20-30% rozcienczalnika)
Czas zycia mieszanki:

ok. 35 min w 20°C dla wersji wypetniajgcej

ok. 85 min w 20°C dla wersji mokro-na-mokro

Do szlifowania:

Pistolet natryskowy HVLP/RP — dysza: 1,6-1,8 mm; cisnienie na wejsciu 2,0-2,2 bar
Mokro-na-mokro:

Pistolet natryskowy HVLP/RP — dysza: 1,2-1,4 mm; cisnienie na wejsciu 2,0-2,2 bar

Do szlifowania:

Liczba warstw: 2 ; 70-80 p pojedynczej suchej warstwy
Mokro-na-mokro:

Liczba warstw: 1,5 ; 30 p pojedynczej suchej warstwy

Odparowanie:

5-10 min pomiedzy warstwami

ok. 20 min przed natozeniem lakieru rozcienczalnikowego

ok. 30 min przed natozeniem lakieru wodorozciericzalnego

Czas odparowania jest zalezny od temperatury otoczenia i grubosci powtoki

Schniecie w 20°C:

Do szlifowania:

1 godz. w wersji wypetniajgcej, przy grubosci powtoki 140-160 p
Temperatura ponizej 20 C znacznie wydtuza czas utwardzania podktadu

Wygrzewanie w 60°C (temp. obiektu):

Do szlifowania:

10 min wygrzewania w wersji wypetniajgcej, przy grubosci powtoki 140-160 p + 1 godz.
schtadzania;
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Schniecie IR:

Fala krétka: 10-15 min w wersji wypetniajacej, przy grubosci powtoki 140-160 p
Nie przekraczac¢ temp. 60°C.

Nalezy stosowac sie do zalecen producenta.

Odczekac ok. 10 min przed rozpoczeciem suszenia promiennikiem.

Szlifowanie na mokro:

Szlifowanie reczne: P800 — P1000
Szlifowanie maszynowe: P600-P1000
Szlifowanie na sucho:

Szlifowanie reczne: P400 - P500
Szlifowanie maszynowe: P360-P500

Warstwy nastepne
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Uwagi
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Lakiery nawierzchniowe 2k
Lakiery bazowe 1k
Szpachle poliestrowe 2k
Podktady akrylowe 2k

Nie dodawac¢ wiecej utwardzacza niz zalecono

Dla uzyskania optymalnych rezultatéw, nalezy aplikowa¢ podkiad w temperaturze
pokojowej; temperatura otoczenia i temperatura produktu powinny by¢ zblizone

Chroni¢ oczy i drogi oddechowe, stosowac sprzet ochrony osobistej podczas pracy
Pomieszczenia powinny by¢ dobrze wentylowane

My¢ sprzet lakierniczy i narzedzia bezposrednio po ukoriczeniu aplikaciji

Stosowac sie do zalecen zawartych w kartach bezpieczeristwa MSDS

Szczelnie zamykac¢ pojemniki natychmiast po uzyciu produktéw

Chroni¢ utwardzacz przed wilgocig i mrozem

*Dopuszczana jest mozliwosé nie matowania oryginalnej kataforezy w miejscach
trudnodostepnych, po tescie rozcienczalnikowym oraz doktadnym odttuszczeniu
powierzchni. Natomiast jesli jest taka mozliwos¢, zalecamy lekkie zmatowienie
kataforezy wtdkning scierng. Nalezy pamietaé, ze na rynku wystepujg réznego rodzaju
powtoki kataforezy, czesto nieznanego producenta i stabej jakosci.

Przechowywanie

Produkt nalezy przechowywac w szczelnie zamknietych opakowaniach, w suchym i chtodnym,
dobrze wentylowanym pomieszczeniu, z dala od zrédet ognia. Nie naraza¢ na bezposrednie
dziatanie promieni stonecznych. Chroni¢ przed przegrzaniem, mrozem i wilgocia.

Przechowywac w temperaturze +15 - +25°C.

Pozwoli¢ na osiggniecie zalecanej temperatury przed aplikacjag w sposéb naturalny (unika¢
nagtego ogrzewania/schtadzania). Temperatura produktu i elementu powinna wynosi¢ ok. 20°C.
W przypadku aplikacji w wyzszych temperaturach otoczenia, zaleca sie stosowanie wolnego
rozcienczalnika PROLINE 111.
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W przypadku aplikacji mokro na mokro podktadu w kolorze czarnym stosowa¢ maksymalne
rozcienczenie: 30%.

Stabilno$¢ magazynowa podktadu: 12 miesiecy od daty produkciji.
Stabilno$¢ magazynowa utwardzacza: 12 miesiecy od daty produkcji.
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Produkt przeznaczony do zastosowan profesjonalnych, przez wykwalifikowany personel. Nie ponosimy
odpowiedzialnosci za skutki niewtasciwego stosowania produktu.



