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Dane techniczne nr 404

SPRAY PUTTY - natryskowa szpachléwka poliestrowa

Charakterystyka

Wysokiej jakosci dwukomponentowa wykonczeniowa szpachléwka natryskowa przeznaczona
do napraw samochodowych.

Wiasciwosci
» tatwa w aplikacji
» Szybkie schniecie
» Nie Scieka z pionowych powierzchni
» Bardzo dobrze izoluje podktady i lakiery nawierzchniowe od szpachléwek wypetniajgcych

Kolor: jasny szary

Gestosé: 1,55 +/-0,03 kg/I

Wydajnos$é: 8 m?/l mieszanki przy 100 p
VOC: 437 g/l mieszanki

Produkt spetnia wymagania dyrektywy Unii Europejskiej (2004/42/EC 1l B), ktéra dla tej kategorii
produktéw (c) przewiduje warto$¢ VOC na poziomie 540 g/I.

Przygotowanie podioza

Produkt wykazuje bardzo dobrg przyczepnosé do réznego rodzaju podtozy. Moze by¢ naktadany
na:
» stal i aluminium po zmatowaniu i odttuszczeniu,
> przeszlifowane laminaty poliestrowo-szklane (GFK/GRP), szpachléwki poliestrowe,
podktady akrylowe i epoksydowe oraz stare powtoki w dobrym stanie.

Zalecany papier Scierny o gradacji P180-P320.

Uwaga: Nie nalezy aplikowaé szpachléwek poliestrowych bezposrednio na podktady reaktywne,
jednokomponentowe produkty akrylowe i nitrocelulozowe.
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Zastosowanie
Do wypetniania matych zarysowan podczas napraw samochodowych.
W celu izolacji powtok akrylowych od szpachléwek poliestrowych.

Proporcje mieszania objetosciowo:

Szpachléwka 100
Utwardzacz 4,5
Rozciericzalnik 10

Wymiesza¢ doktadnie do uzyskania jednolitej konsystenc;ji.

Lepkos¢ natryskowa:
50 +/-5 sek. w 20°C.

Czas zycia mieszanki:
20 +/-3 min w 20°C.

Parametry aplikacji:

Dysza: 2,0-3,0 mm.

Cisnienie: Zgodnie z zaleceniami producenta sprzetu, zwykle 2,0-2,5 bar.

Liczba warstw: 1-3.

Grubos¢ powitoki: nie przekracza¢ grubosci 200p pojedynczej mokrej warstwy; nie
przekraczac tgcznej grubosci 600 p.

Odparowanie:

Pomiedzy warstwami: ok. 5 min

Przed wygrzewaniem: ok. 10 min

Czas odparowania zalezy od temperatury i grubosci powtoki.

Czas schniecia:

W 20°C: 2-3 godz.

Wygrzewanie: 25-30 min w 60°C.

Temperatura ponizej 20°C znacznie wydtuza czas utwardzania produktu.

Suszenie promiennikiem IR:

Odczekac ok. 5 min przed rozpoczeciem suszenia.

Fale krétkie: 5-7 min, w zaleznosci od grubosci warstwy i rodzaju promiennika.
Nie przekraczac¢ temperatury 60°C.

Stosowac wg zalecen producenta sprzetu.

Szlifowanie wykonczeniowe (na sucho):
P180-P320.
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Warstwy nastepne
Na szpachlowki natryskowe mozna naktadag:

» dwukomponentowe podktady akrylowe
» dwukomponentowe podktady epoksydowe

Uwagi

Nie przekraczaC zalecanych ilosSci utwardzacza — moze to powodowac¢ odbarwienia lakieru
bazowego/nawierzchniowego.

Minimalna temperatura aplikacji to +15°C.

Podczas pracy z produktami dwukomponentowymi zaleca sie uzywac sprzetu ochrony
osobistej. Chroni¢ oczy i drogi oddechowe.

Pomieszczenia powinny by¢ dobrze wentylowane.

Narzedzia nalezy doktadnie wymy¢ bezposrednio po aplikaciji.

Nalezy zawsze postepowac zgodnie z instrukcjami zawartymi w kartach bezpieczeristwa
produktu (MSDS).

Przechowywanie

Produkt nalezy przechowywac w szczelnie zamknietych opakowaniach, w suchym i chtodnym,
dobrze wentylowanym pomieszczeniu, z dala od zrédet ognia. Nie naraza¢ na bezposrednie
dziatanie promieni stonecznych.

Zamykac pojemniki natychmiast po uzyciu produktu.

Chroni¢ produkt i utwardzacz przed przegrzaniem.

Stabilnos¢ magazynowa szpachlowki: 12 miesiecy od daty produkciji.

Stabilnos¢ magazynowa utwardzacza: 12 miesiecy od daty produkciji.
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Produkt przeznaczony do zastosowan profesjonalnych, przez wykwalifikowany personel. Nie ponosimy
odpowiedzialnosci za skutki niewtasciwego stosowania produktu.



