


Od 1858 miliony klientéw wybrato farby i lakiery
Lechler w sektorach takich jak: Przemyst, Moto-
ryzacja, Dekoracje, Jachting, Wyposazenie
wnetrz i meblarstwo, odpowiadajgcym pieciu
markom grupy Lechler.

Dzisiaj ponad 600 os6b koncentruje swojg
fachowos$¢ i pasje na badaniach, rozwoju,
produkcji i marketingu farb i lakieréow oraz na
prowadzeniu szkolen dla ich uzytkownikéw.

Europejska Centrala Lechler znajduje sie
w Como, z zaktadami produkcyjnymi w Como,
Seregno i Foligno oraz czterema oddziatami
dystrybucyjnymi w Manchester (GB), Grenoble
(F), Barcelona (ESP) i Kassel (D). W Brazyli
firma operuje poprzez ulokowany tam zaktad
produkcyjny i oddziat handlowy w Parai (Rio
Grande do Sul) oraz oddziaty dystrybucyjne
w Rio Negrinho (Santa Catarina), Uba (Minas
Gerais) i Paulinia (Sdo Paulo).

Produkty Lechler sg obecnie dystrybuowane
w 65 krajach na swiecie.
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Since 1858 millions of customers have chosen
Lechler paints in the Industry, Refinish,
Decorative, Yachting and Habitat sectors
identified by the five brands of the group.

After more than 150 years approximately 600
people contribute their abilities and passion to
the work of research, development, production
and marketing of paint products and the training
of users.

In Europe the head office of Lechler is located
in Como while the production sites are in
Como, Seregno and Foligno. There are the
four branches in Manchester (UK), Grenoble
(France), Barcelona (Spain) and Kassel
(Germany). In Brazil the company operates
in the production site and branch of Parai
(Rio Grande do Sul) and the branches of Rio
Negrinho (Santa Catarina), Uba (Minas Gerais)
and Paulinia (S&o Paulo).

Lechler’s products are are currently distributed
in over 65 countries worldwide.
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Stoppani: produkty wysokiej jakosci
dla branzy jachtowej!

Stoppani jest marka Lechler na rynku produktéw jachtowych,
zastuzenie cieszacy sie bogata i dtuga (od 1883 r.) historia. Tutaj
zawsze kiadziono szczegélny nacisk na jakos¢ i niezawodnosé
produktéw dostarczanych przez wykwalifikowana obstuge
zaréwno wioskim jak i europejskim dystrybutrom oraz klientom
koncowym w przemysle szkutniczym.

Asortyment produktéw stale ewoluuje dzigki analizom
technologicznym firmy Lechler; majacym na celu zaoferowanie
niezawodnych i innowacyjnych systeméw lakierniczych pozwalaja-
cych sprosta¢ zréznicowanym potrzebom klientéw.

Propozycja kolorystyczna linii Isofan Marine jest wyjatkowo
bogata i zdecydowanie wyréznia sig na rynku. Uzupetnia istniejace
juz systemy lakiernicze, gwarantujac wykonczenia metaliczne,
perfowe i solidowe o niezréwnanym potysku, odpornosci na
swiatto i starzenie produktom uzywanym na jachtach zaglowych

i motorowych oraz na todziach do wszelkich innych zastosowan.

Stoppani: quality paints
for Yachting sector!

Stoppani is the Lechler Brand for the yachting market.

Stoppani has enjoyed an historical presence (since 1883)

in this sector dedicating special care to product quality and reliability
with a qualified service to Italian, as well as

European distributors’ and shipbuilding industry’s customers.

The product range is continuously evolving thanks to

Lechler’s technological expertise with the aim of offering

reliable and innovative paint systems able to fully satisfy

the different yachting segments’ needs.

The colour proposal through Isofan Marine products range is unique
and distinguishing for this sector: it completes the preparation paint
systems in order to guarantee solid,

metallic and pearl finishes of matchless gloss, light fastness

and ageing resistance for yachts, pleasure and sailing boats.




Farby
Paints

Produkty przeciwporostowe
Antifouling
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Materiaty
Materials

Przygotowanie powierzchni

Surface preparation prior
to painting

Cykle lakiernicze
Paint Systems

Widkno szklane Fiberglass

Stal Steel
Aluminium Aluminium

Drewno wykonczone lakierem w kolorze
Coloured wood

Drewno wykorczone lakierem
bezbarwnym  Transparent wood

Renowacja zabytkowych todzi
drewnianych Riva

Restoration of old-timer
wooden boats Riva
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Produkty przeciwporostowe
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Antifouling

Sibelius Active Self Polishing
Noa Noa Active Self Polishing
Fisher Active

Sibelius Light Endurance

Noa Noa Endurance
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Fiberglass 4175
Sottofondo 912

Black Epoxy - Tar Free
Epoxy Plus

Intermedio Epossidico “R”
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Sottofondo 3967
Resolution Primer
Anticorrosiva 2000
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Plaster SiX

Plaster Finisher Grey
Stopdeck
Stopmastic 520
Decklight 4000
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Epoblok
Epoblok Impregnante
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Egob\ok System Kit

524132 Microsfere di vetro Glass
microspheres

$24133 Microfibre Microfibres

524134 Inspessente Thickening Additive
$24135 Microsfere fenoliche Phenolic
microspheres

Isofan Marine System Str. 66

[sofan Marine HP Premium LSM1...
|sofan Marine Fast Finish LSM2...

Isofan Marine Classic LSM3..

|sofan Marine Structured LSM25 - 26...
|sofan Marine 2K Basecoat LSM5...
[sofan Marine 2K Basecoat Prof. LSM6...
Isofan Marine Acrylic UV Fitter

Clearcoat LSM00400

Isofan Marine Top coat Matt ISM8...
[sofan Marine Undercoat ISM9..

Isofan Marine Clearcoat Tixo SM00450.
Yachting Color Master

Certyﬂ%owani lakiernicy Qualified Painters

Farby nawierzchniowe 2K
2K Enamels

Glasstop Bucciato Versilia
Glasstop

Farby nawierzchniowe 1K

1K Enamels

Clipper
Clipper Satinato
Clipper Interno Scafi 8257

Lakiery bezbarwne 2K
2K Varnishes

Starglass Clear UV.
Glasstop Clear UV.
Vernice Poliuretanica 910

Vernice Poliuretanica 918 Satinata
Vernice Poliuretanica Tix UV.

Lakiery bezbarwne 1K
1K Varnishes

Vernice Clipper Lucida UV,
Vernice Clipper Opaca UV.
Vernice Super Yacht
Vernice Classic Yacht UV.

Str. 72

Antisdrucciolo S55070
Pasta Mogano 2527

Teak Top Line

$71051 Teak-Life Protettivo
586182 Teak-Life Detergente

S86181 Teak-Life Sbiancante

Rozcienczalniki
Thinners

$70030 Dilatante 371
S70060 Diluente 911
S70050 Dilatante 678
$70020 Diluente 277
S70110 Diluente 6209
570171 Epoxy Thinner
S70120 Diluente 6400/D
LSM00715 Fast Thinner
L.SMO00700 Standard Thinner
L.SM00780 Slow Thinner
L.SM00720 Retardant

Tabela podsumowujaca
informacje techniczne

Technical info summary table

Str. 78




Farby Paints

Farbe mozna zdefiniowad jako:
“mieszanine substancji o réznym
charakterze chemicznym

(naturalnym lub syntetycznym),

ktora aplikowana na podtoze

tworzy statga, ciqgta i przylegajaca
powtoke, o wiasciwosciach ochronnych
oraz ma istotny wptyw na zmiane
wiasciwosci estetycznych wyrobu”.

Najczesciej stosowana i znana na rynku klasyfikacja wyrdznia
produkty lakiernicze jedno- i dwukomponentowe.

Produkty jednokomponentowe utwardzaja sie, przez proste
odparowanie rozpuszczalnikéw lub przez reakcje z atmos-
ferycznym tlenem. Nie wymagaja innych dodatkowych
sktadnikow do utwardzania, w razie potrzeby stosuje sie
tylko rozcieAczalniki w celu dostosowania lepkosci aplikacji.
Ze wzgledu na swdj charakter maja niska odpornosc
chemiczno-mechaniczna.

Produkt 1k:

Baza + Rozcienczalnik

Produkty dwukomponentowe utwardzaja sie w wyniku
reakdji chemicznej miedzy dwoma sktadnikami. W tym przy-
padku fundamentalne znaczenie ma przestrzeganie propordji
mieszania opisanych w dokumentadji technicznej. Wszelkie
btedy moga obniza¢ odpornos¢ na czynniki zewnetrzne,
a przede wszystkim spowodowac brak mozliwosci osiagniecia
optymalnych wiasciwosci mechanicznych produktu.

Produkt 2k:

Baza i Utwardzacz
+ Rozcienczalnik

Reakcja chemiczna rozpoczyna sie w puszce po zmieszaniu
dwiéch sktadnikéw dlatego dla tej mieszaniny definiuje sie czas
zycia (ang. pot-life). Czas zycia to okres przydatnosci do uzycia
mieszaniny po jej przygotowaniu w temperaturze 20°C.

Przy wyzszych temperaturach jest znacznie krétszy, przy
temperaturach nizszych wydtuza sie. Z definidji, czas zycia to
czas, gdy mieszanina podwaja swoja pierwotna lepkosc.

Aby odrézni¢ rézne cechy produktu uzyteczne moze byc
opisanie substandji, ktére tworza farbe. Mozna je podzieli¢ na
pie¢ makrokategorii.

1) Zywice
Sa nieodzowna czescia w tworzeniu powtoki (filmu), nadajac

mu podstawowe cechy produktu.
Gtowne klasy chemiczne sg nastepujace:

Zywice alkidowe:

sg tradycyjnymi zywicami stosowanymi w produkgji produktéw
jednokomponentowych. Zawdzieczaja swdj sukces fatwemu
wykorzystaniu w szerokiej gamie produktéw. Wysychaja
poprzez utlenianie atmosferycznym tlenem. Stosowane sg
w podkfadach i farbach nawierzchniowych.

W niektorych przypadkach mozna je modyfikowad zywicami
poliuretanowymi, uzyskujac produkty o szybszym schnieciu
i lepszej odpornosci. Do tego rodzaju produktu nalezy nasza
farba nawierzchniowa Clipper.

Zywice chlorokauczukowe/winylowe:

sq zywicami stosowanymi w produkcji produktow jedno-
komponentowych, maja doskonate wiasciwosci mechaniczne
i doskonata odpornos¢ na wode.

Wchodza w skfad podktaddw zapewniajacych przyczepnosc.
Do tego rodzaju produktu nalezy nasz Resolution Primer.

Zywice epoksydowe:

to zywice stosowane w produktach dwukomponentowych,
maja doskonata wodoodpornos¢ i doskonate wiasciwosci
mechaniczne, z drugiej strony, maja niewielka odpornos¢ na
promienie UV. Dlatego uzycie jest ograniczone do gruntéw,
wypetniaczy i podktaddw, zestawdw epoksydowych (zywice
+ wypetniacze i tkaniny). Dzieki wyjatkowej wodoodpor-
nosci sa elementami strukturalnymi nowoczesnych cykli
lakierniczych.

Do tego rodzaju produktow naleza nasz Epoxy plus, Epoxy
High Protection, Epoblok, Plaster SiX czy Plaster Finisher
Grey.

Zywice poliestrowe / poliuretanowe:

reprezentuja ewolucje zywic alkidowych wprowadzajac
technologie  dwukomponentowa.  Powfoki  uzyskane
z usieciowanych zywic poliestrowych z alifatycznymi
utwardzaczami charakteryzuja sie wysoka twardoscia
i dobra odpornoscia na promienie UV. Produkty tworzone
z tego typu zywic zwykle s3 trudne do polerowania. Do
tego rodzaju produktu nalezy nasza farba nawierzchniowa
Glasstop.

Zywice akrylowe / poliuretanowe:

sa to najnowsze zywice stosowane w tworzeniu
dwukomponentowych produktéw lakierniczych. Doskonata
podatno$¢ na polerowanie i odpornos¢ na promienie UV
sprawiaja, ze mozna je stosowac¢ w réznych produktach, takich
jak np. farby nawierzchniowe i lakiery bezbarwne.

Wigkszos¢ naszych produktéw z linii Isofan Marine nalezy do
tej kategorii.

2) Pigmenty

sa to substancje nierozpuszczalne wprowadzane do farby
poprzez dziatanie mechaniczne, daja powtoce kolor i site krycia.
Kolor pochodzi z oddziatywania miedzy $wiattem a pigmentami
zawartymi wewnatrz suchej powtoki. VWhasnie ta interakcja
moze przyczyni¢ sie¢ do pogorszenia wiasciwosci powtoki
lakierniczej (fotokataliza). Moze to prowadzi¢ do zmniejszenia
potysku i zmiany koloru.

Pigmenty sa podzielone na trzy klasy:

Pigmenty barwiace:

ten pigment pochtania pewna ilo$¢ $wiatta i odbija jego czes¢,
ktdra widzimy jako kolor (Swiatto komplementarne do tego,
ktére jest zaabsorbowane).
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Pigmenty metaliczne:

Sa to aluminiowe ptytki, ktére prawie catkowicie odbijaja
$wiatto. W przeciwienstwie do pigmentédw barwiacych
utozenie ptytek staje sie wazne dla uzyskania optymalnego
efektu estetycznego.

Im bardziej jednolicie i réwnolegle do powierzchni sa
utozone pfatki aluminiowe, tym wieksza homogenicznosé¢
pozadanego efektu.

Dobrze zorientowane aluminium bedzie miato silny efekt
flip/flop (zmiana koloru w zaleznosci od kata widzenia).
W przypadku braku dostatecznej jednorodnosci w natozeniu
tego rodzaju farby obserwator dostrzeze wyrazne ciemne
i jasne obszary (ta wada lakiernicza jest powszechnie
okreslana jako ,chmury”).

Film

Dobre roztozenie ziarna

Film

Niedoskonafte roztozenie ziarna

Pigmenty specjalne:

nazywane sa specjalnymi poniewaz wchodza w interakcje ze
Swiattem w sposob inny niz pigmenty podstawowe.
Dzielimy je na:

- pigmenty perfowe, sktadajace sie z cienkich przezroczystych
ptatkdw, ktére po wielokrotnych odbiciach  tworzg
blask podobny do perty. Kolor zmienia si¢ diametralnie
w zaleznosci od kata obserwagji.

- pigmenty fosforescencyjne, ktére po ekspozycji na swiatto,
emituja przez pewien czas promieniowanie $wietlne
w ciemnosci.

3) Wypetniacze:

sa to mniej lub bardziej zmikronizowane proszki, ktére nadaja
produktowi odpowiednia  charakterystyke  wypetniania
i szlifowalnosci. Szlifowanie stosuje sie przy obrdbce gruntow
i podkfadéw. W przeciwienstwie do pigmentéw nie daja
zadnego koloru. W $rodowisku morskim szczegdlng uwage
przywiazuje sie do kontroli wagi, wiec w niektorych naszych
produktach uzywamy specjalnych wypetniaczy o bardzo
niskim ciezarze wiasciwym.

Do tego rodzaju produktéw nalezg nasze szpachle Plaster Six
i Stopdeck.

4) Rozpuszczalniki:
s3 to ciecze, czesto mieszane ze sobg, stosowane do

regulowania lepkosci zaréwno podczas fazy produkgji, jak
i podczas fazy aplikacji produktu. Istnieja rézne substancje
chemiczne (np. octany, alkohole, ketony itp.) i sa one mieszane
razem w celu optymalizacji wydajnosci. Najwazniejsza ich
cecha jest szybkos¢ parowania. Regulacja szybkosci parowania
umozliwia dostosowanie produktu do réznych warunkéw
aplikacji, dlatego wskazane jest, aby zawsze zapoznac sie
z danymi w dokumentacji technicznej. Czesto dla tego samego
produktu mozna wybrac bardziej odpowiedni rozcienczalnik
do wykonywanej pracy. Rozcienczalniki przeznaczone sa do
odparowania, wiec nie powinny pozostawia¢ zadnego sladu
w suchej powtoce. W przypadku btedéw aplikadji, takich
jak naktadanie nadmiernej grubosci w pojedynczej warstwie
lub wybdr nieodpowiedniego rozcienczalnika w zaleznosci
od temperatury otoczenia, moze wystapi¢ uwigzienie
rozpuszczalnika w powtoce lakierowej. Gtéwnymi wadami
zwigzanymi z ta przyczyna jest niekompletne utwardzenie,

a takze liczne problemy z wygladem natozonej powtoki.

5) Dodatki:

Substancje, ktére sa juz zawarte w naszych recepturach
w matych ilo$ciach i poprawiaja niektére cechy produktu.
Sa one podzielone zgodnie z ich funkgja, na przyktad: $rodki
nawilzajace podtoze, przyspieszacze, modyfikatory lepkosci,
$rodki przeciwpieniace itp. Filtry UV tez naleza do tej kategorii.
Sa one w stanie poprawi¢ odpornos¢ na swiatto wydtuzajac
intensywnosci koloru i potysku.

Malowanie jest w istocie procesem uszlachetniania, dzieki
ktoremu warto$¢ przedmiotu zostaje zwiekszona poprzez
ochrone przed starzeniem i dodanie formy estetycznej.
Ta tendencja do ochrony i tworzenia piekna na najwyzszym
poziomie znajduje swodj maksymalny wyraz w srodowisku
zeglarskim.

Srodowisko morskie, ze wzgledu na jednoczesna obecnoé¢
waody, soli i promieni UV, jest w rzeczywistosci szczegdlnie
zjadliwym wrogiem trwatosci produktéw, a zatem potrzebna
jest maksymalna ich ochrona. todzie sg same w sobie pieknym
obiektem, kolorowym, btyszczacym, co w rezultacie nadaje
kazdej z nich swoisty charakter.

Koniecznos¢ osiagniecia jak najlepszych rezultatéw doprowadzita
do spedjalizacji produktéw, dlatego aby uszlachetni¢ nasze todzie
konieczne jest komponowanie profesjonalnych cykli malowania.
Ponizej podajemy informacje o gldwnych klasach produktéw,
ktére mozna znalez¢ w naszych technologiach.

Grunt:

Jest to pierwsza warstwa cyklu i ma fundamentalne znaczenie,
poniewaz gwarantuje ochrone antykorozyjna i zapewnia
przyczepno$¢ do podfoza.

Moga istnie¢ grunty réznego rodzaju w zaleznoéci od materiatu,
ktéry ma by¢ malowany, ale niewatpliwe, ze w Srodowisku
zeglarskim musi on by¢ oparty na zywicach epoksydowych.
Jest to podstawa cyklu, dlatego niezwykle wazne jest aby byt
odpowiednio dobrany i natozony w warstwie o odpowiedniej
grubosci.

Jesli grunt bedzie szlifowany to nalezy upewni¢ sig, czy
warstwa po obrébce ma wiasciwa grubos¢é. W razie
watpliwosci natozy¢ dodatkowa warstwe.

Szpachle:

sa produktami o wysokiej lepkosci, ktdre sa naktadane za
pomoca pac, ich gtéwna funkcja jest zasadniczo estetyczna,
sa uzywane do maskowania wszelkich niedoskonatosci
podtoza. Do wyréwnywania duzych powierzchni sa uzywane

Kiedy naktadamy farbe, przenosimy na
podtoze objetos¢ produktu.

Wydajnos¢ teoretyczna

wskazuje powierzchnie, ktéra mozna pomalowaé za
pomoca jednego litra produktu przy catkowitej zalecanej
grubosci suchej powtoki i jest oznaczana jako m?/I.

Grubos¢ powloki

jest to jedna z pierwszych cech, ktéra nalezy kontro-
lowa¢ w fazie lakierowania, poniewaz wptywa ona
bezposrednio na site krycia produktuy, jak i dlatego, ze
jest to jedno z najwazniejszych wymagan jakosciowych
w wykonczeniu powierzchni. Dlatego wskazane jest
przestrzeganie minimalnych i maksymalnych wartosci
zawartych w dokumentagji technicznej. Nieprawidio-
wa grubo$¢ moze powodowac problemy z kryciem,
a w szczegdlnosci powodowac zamkniecie rozcienczalnikdw.

Przestrzeganie warunkéw aplikacji jest bardzo
wazne:

za niska temperatura

— reakcje chemiczne niezbedne do utwardzenia zacho-
dza powoli lub nie zachodza.

Produkt nie wysycha.

Za wysoka temperatura

— rozcienczalniki odparowuja zbyt szybko zapobiegajac
prawidtowemu rozciaggnieciu powtoki.

wilgotnos¢ wzgledna

— w warunkach wysokiej wilgotnosci wzglednej moga
wystapi¢ zjawiska kondensacji powierzchniowej, zaréw-
no podczas przygotowywania podtoza, jak i w trakcie
lakierowania. Woda moze zareagowac¢ ze sktadnikami
chemicznymi co czesto zagraza jakosci wymalowania.

lekkie wypetniacze epoksydowe o duzej sile wypetniajacej
(gruboziarniste). Do szpachlowania wykonczeniowego i do
zamykania porow uzywa sie lekkich wypetniaczy epoksydo-
wych (drobniejszych i bardziej zywicznych).

Podktad:

wszystkie warstwy poprzedzajace ostateczne malowanie
naleza do tej klasy. Ich gtéwnym zadaniem jest zatem
zapewnienie jednorodnej, nienasiakliwej powierzchni, dzieki
ktorej warstwa wykonczeniowa moze uzyska¢ maksymalny
potysk.

Charakterystyczne parametry to dobre szlifowanie, szybki
czas schniecia i dobra izolacja (produkt musi by¢ odporny na
rozpuszczalnik obecny w kolejnej warstwie).

Farby nawierzchniowe:

sq stosowane na zakonczenie catej technologii lakierniczej.
To one daja jej walory estetyczne takie jak kolor i potysk.
Drzielimy je na jednowarstwowe (pastelowe) lub dwu-
warstwowe, sktadajace sie z pierwszej warstwy bazowej
(metalicznej lub perfowej lub pastelowej) i drugiej bezbarwne;j.
Ta dwuwarstwowa technika malowania zapewnia znacznie
lepsza odpornos¢ na promienie UV niz wykonczenie
jednowarstwowe. W bardzo szczegdlnych przypadkach
ostateczny kolor uzyskuje si¢ po natozeniu warstwy kryjacego
koloru bazowego, potem warstwy z efektem, a nastepnie
pokryciu lakierem bezbarwnym.

W tym momencie mamy do czynienia z pokryciem
trzywarstwowym.

Pokrycia przeciwporostowe:

farby te sg stosowane na kadtubie pod linia wodna. Petnia
funkcje ochronna i zawieraja specyficzne dodatki biobdjcze,
ktdre sa skuteczne w zapobieganiu obrastaniu todzi specyficzng
faung i flora.

Gdy wiadomo, czym sg farby i do czego stuza, mozna
wyszukac najbardziej odpowiedni cykl malowania odpowiedni
do rezultatu, jaki chce sie uzyskac.

Cykl sktada sie z pojedynczych produktéw, ktérych stosowne
dane techniczne i karty bezpieczenstwa sa zawsze dostepne
on-line. Uwazne przeczytanie tych dokumentéw pomoze
uniknac¢ bteddw, ktérych pézniej nie mozna naprawic.

Aby okresli¢ ilos¢ produktu, ktory ma by¢ uzyty, nalezy
w dokumentacji technicznej znalez¢ wydajnos¢ teoretyczng dla
konkretnego produktu o okreslonej grubosci powtoki.

Dzielac powierzchnie do malowania z teoretyczna wydajnoscia
wyrazona w m” / |, otrzymamy teoretyczna objetos¢ farby do
kupienia.

Aby przejs¢ z teoretycznej wydajnosci (ktdra jest specyficzna
cecha produktu) do praktycznej wydajnosci, ktéra dotyczy fazy
nakfadania i dlatego nie zalezy od farby, ale przede wszystkim
od sposobu aplikacji i lakiernika. Jedli chcemy poda¢ pewne
przyblizone wskazania, mozemy powiedzie¢, ze dla aplikagji
pedzlem nalezy pomnozy¢ wydajno$¢ teoretyczng przez
12, dla tradycyjnego natrysku pomnozy¢ przez 1,5, a dla
zastosowan bezpowietrznych przez 1,35.

Przed rozpoczeciem wiasciwego malowania nalezy sie upewnic,
ze przestrzegane sa warunki temperatury i wilgotnosci
wzglednej podane w dokumentadji technicznej. Tam tez mozna
znalez¢ czasy pomiedzy kolejnymi warstwami, przydatne do
realizacji cyklu. Nalezy postepowac zgodnie z tymi czasami, aby
zapewni¢ wynik zgodny z przeprowadzonymi testami.
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You can define paint as a

“blend of substances mixture of different
chemical nature (natural or synthetic) that,
after being applied on a substrate, is able
to form a solid, continuous and adherent
film having protective characteristics and
able to change the aesthetical properties

of a product”.

The product classification most commonly used and known
on the market, distinguishes paints in:
One-pack and two-pack

One-pack products harden due to simple solvent evaporation
(physical film formation) or due to reaction with atmospheric
oxygen; they don't need any other additional products to
go hard, and in some cases thinners are used to adjust the
product’s application viscosity.

Due to their nature they have low Chemical-mechanical
resistances.

One-pack product:

Base + Thinner

Two-pack products harden due to physical reaction between
two components. In this case it is essential to follow the
mixing ratios indicated on the technical data sheets; errors
would compromise the weather resistance and, above all, the
product’s optimum performance would not be achieved.

Two-pack
product:

Base and Hardener+
Thinner

The chemical reaction between the two components starts
in the can when mixing, therefore the life time (pot life) is
defined for these products.

The pot life is the time by which the mixture after its
preparation at the temperature of 20°C must be used.

At higher temperatures the pot life considerably shortens,
while at lower temperatures it gets longer. By definition, pot
life is the time the mixture takes to double its original viscosity.

In order to distinguish the different qualities of product, it
may be useful to briefly describe the substances that make
up paint. These substances can be grouped into five macro-
categories.

I) Resins:

They are the essential part to form the fim and give the
product its main characteristics. The main chemical classes
used are the following:

Alkyd:

they are the historical resins used in the formulation of one-
pack products. They owe their success to their easy use due
to the wide product range they can be used in. They dry by
oxidation with atmospheric oxygen.

They are used in primers and topcoat formulations. In some
cases it is possible to modify them through reaction with a
polyurethane, thus obtaining fast drying products of higher
resistance. Our Clipper topcoat belongs to this type.

Chlorinated rubber/vinyl:

they are resins used in the formulation of one-pack products,
they have excellent mechanical properties as well as excellent
water resistance and are used in the formulation of bond
primers. Our Resolution Primer belongs to this type.

Epoxy:

they are resins used in the formulation of two-pack products,
they have very good water resistance and excellent
mechanical properties, however they have relatively poor uv
ray protection.

This isthe reason why their use is limited to the formulations of
primers, fillers and undercoats, epoxy kits (resins + extenders
and textiles). Thanks to their exceptional waterproofing
capability, they are the structural elements of the modern
paint systems.

The following products belong to this type :

Epoxy plus /fepostop 937, Epoblok., Plaster 4000,

Plaster finisher.

Polyester/polyurethane:

they represent the alkyd resins evolution and introduce the
two-pack technology. Films obtained by polyester resins
cross-linked with aliphatic hardeners stand out due to high
hardness and good uv resistance. Products formulated with
these types of resins cannot normally be effectively polished.
Our Glasstop topcoat belongs to this type.

Acrylic/polyurethane:

they are the newest resins used in the formulation of two-pack
products. Excellent polishing and uv resistance characteristics
make them usable in different products such as topcoats and
clearcoats. Our Isofan Marine topcoat belongs to this type.

2) Pigments

They are insoluble substances introduced into the paint
through a mechanical action (dispersion/grinding). They give
the film colour and hiding power. Colour derives from the
interaction between light and pigments contained inside the
dried film.

This interaction can contribute to the degradation of the
paint film characteristics (photocatalysis) and lead to a gloss
decrease and colour deviation. Pigments are divided into
three classes:

Metallic pigments:

they are aluminium flakes reflecting light almost completely.
Compared with coloured pigments, the flakes orientation is
important to achieve a good aesthetical result.

The more homogeneous and parallel to the surfaces the
aluminium flakes are, the greater the uniformity of the
desired effect.

A well laid down aluminium pigment will show a strong
flip/flop effect (colour change according to the different
visual angles). Without sufficient uniformity of the pigment
application, the observer will perceive lighter and darker
areas: this painting defect is commonly defined as clouding.
Coloured pigments:

acoloured pigment absorbs some light, transforms it into heat
and reflects the part of it that we perceive (complementary
light to the one absorbed).

Film

Good orientation

Film

Scarce orientation

Special pigments:

they are called special because they interact with light in a
different way from the others.

They are divided into:

Pearlescent pigments: they consist of thin transparent flakes
producing, after multiple reflections, a gloss similar to a pearl;
colour totally changes according to the visual angle.
Phosphorescent pigments: these pigments, after light
exposure, will be luminous in dark conditions for some time.

3) Extenders:

they are more or less micronized powders giving the paint
filling and sanding characteristics; they are used in primers
and undercoat formulations. Compared with pigments, they
don't give any colour. In the marine environment for instance,
special attention is paid to weight control: in some products of
ours, special extenders with very low specific weight are used
with the aim of lightening the finished product.

Our following products belong to this type: Plaster 4000,
Stopdeck.

4) Solvents:

they are liquid, and they are often used mixed each other and
serve to adjust the viscosity during production as well as the
application product phase. There are solvents of different
chemical nature (e.G. Acetates, alcohols, ketones, etc.) and are
mixed with each other to optimise their performance.

Their most important characteristic is the evaporation speed.
The evaporation speed modulation allows you to adjust the
product to different application conditions; that's why it is
recommended to always consult the technical data sheet.

For the same product it is often possible to choose the most
suitable thinner for work to be carried out.

Meant to evaporate, they should not leave any trace in the
dried film. In case of application errors, such as too high
film thickness in one coat or the choice of a wrong thinner
according to the room temperature, some solvent retention
may occur and can jeopardize the result.

The main defects to be attributed to this cause are
incomplete hardening, as well as pinholing or a burnt effect,
compromising the aesthetical aspect of the applied film.

5) Additives:

they are substances that, being already inserted in small
quantities in our formulations, improve some paint
characteristics. They are divided according to their function
into substrate's wetter-additives, accelerators, viscosity
modifiers, antifoam agents, etc. Uv filters belong to this
category and can improve the light fastness by maintaining
the colour and the gloss over a longer time.

Painting is essentially an ennobling process that allows you to
improve an object’s value by protecting it from ageing and by
embellishing it. This aim to protect and to embellish finds in
the marine environment its highest expression as well as the
best circumstances to express all its value.

The marine environment, due to the presence of water, salt
and uv rays, is especially hostile to products durability and
maximum protection is therefore required.

Boats are beautiful objects themselves: gloss and colour with
their emotional impact can affect a boat’s “character”.

The requirement of obtaining performance as good as
possible has driven to product specialisation; therefore,
in order to ennoble our boats, it is necessary to build up
thorough paint systems. Following, we give some indications
of the main product types of our paint systems.

Primers:

this is the first paint layer and is essential as it ensures
anticorrosive protection and the adhesion to the substrate.
You can find primers of different nature according to the
substrate; doubtless that in the marine environment the
primer “by definition” has an epoxy base. It makes up the
paint system grounds; it is therefore extremely important
that it is suitably chosen and applied according to the
required film thickness.

Should the product be sanded, you must be sure that
the residual film thickness is enough, in case of doubt an
additional coat must be applied.

Fillers:

they are high viscosity products that are applied by knifing.
Their function is essentially aesthetical and serve to fill
possible substrate unevenness. To level large surfaces epoxy
fillers with light extender and high filling power (coarse grain)
are used. For thin knifing coats and to close the porosity of
light extender epoxy fillers, finer and more resinous fillers
(fine grain) are used.

Undercoats:

all intermediate layers prior to final painting belong to this
class. Their main task is therefore to offer the painting
a homogeneous, non absorbent surface, allowing the
finishing coat to achieve its highest gloss. The characteristic
parameters are easy sanding, fast drying and a good sealing
power (the product must withstand the following coats’
solvent).

Topcoats:

they are also defined finishing coats and are used with the
aim of “finishing” the product and of giving it aesthetical
qualities such as colour and gloss.

They are divided in one-coat finishes (solid finishes) or
two-coat finishes, made up by a first layer of matt base
(basecoat), finish with metallic-mica effect and a second layer
of clearcoat. This two-coat painting technique guarantees
a considerably higher uv resistance compared to one-coat
finishes. In very special cases the final colour is obtained
by interactions between a base hiding colour and an effect
colour followed by a clearcoat layer: in this case it's a three-
coat paint process.
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Farby Paints

Antifouling paints:

antifouling paints are used on the hull under the waterline
(ship's bottom); they are products having marked protection
functions and contain special biocide additives aimed at
avoiding animal and vegetable fouling settlement.

Once you have understood what paints are and what they
are for, you can search for the most suitable painting system
for the work to be carried out; the main driver is to know
the material to paint.

The painting system is made of single products, whose
relevant technical and safety data sheets are always available
on-line. Careful reading of these documents will help you
avoid making errors that may not be remediable later. Once
you have selected the products, you have to be supplied with
the materials.

To define the product quantity to use, you will find the
data concerning the theoretical coverage at a certain film
thickness.

By dividing up the surface to paint by the theoretical spreading
rate in m2/I, you will obtain the paint theoretical volume to
purchase. To pass from the theoretical spreading rate (that
is a specific product characteristic) to the practical spreading
rate involves the application phase and the painter. In order
to give some general indications we can suggest to multiply
the theoretical spreading rate by 1.2 for brush applications
by 1.5 for traditional spray applications by [.35 for airless
applications.

Before starting the paint application it is necessary to
measure the temperature and relative humidity conditions.

In the technical data sheets you will find recommended

overcoating times, useful for the paint system; the observance
of these times is essential to guarantee a result in line with
the tests carried out.

When we apply a paint we transfer
on the substrate a product volume.

A_'

The theoretical spreading rate

indicates the surface that can be painted with one litre
product at the total recommended dry film thickness
and is indicated as m2/I.

Film thickness

is one of the first characteristics to control in painting
phase, because it dffects the product spreading rate and
it is one of the most important requisites in the surface
finishing, especially if you deal with a suitable product for
the protection. It is, therefore, suggested to respect the
minimum and maximum values indicated on the technical
data sheets. A wrong film thickness can cause hiding
problems and especially solvent retention problems.

The observance of the application

conditions is very important:

Low temperature:

the chemical reactions needed to hardening occur slowly or
they don't. The product doesn’t dry.

High temperature:

solvents evaporate too quickly and don’t allow the good
flow of the product.

Relative humidity:

in conditions of high relative humidity some phenomena of
surface condensation in the substrate preparation phase as

well as in painting phase can occur; water can react with
chemical components and can jeopardize the result.
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Produkty przeciwporostowe
Antifouling

14

Antifouling to powtoka, ktora jest
stosowana na kadtubach pod linig wody
w celu ochrony przed narastaniem
osadu (inkrustacja). Bez tej ochrony
kadtub zmieni profil i wage co przyczyni
sie do zmniejszenia szybkosci todzi

i wzrostu zuzycia paliwa Poza tymi
zjawiskami, zanieczyszczenia tworzac
drogi wodne w powtoce mogg powaznie
uszkodzi¢ kadtub.

Zatem w przypadku wszystkich jednostek istotne jest zabez-
pieczenie czesci podwodnej. To zadanie spefnia pokrycie
przeciwporostowe (antifouling), ktére zawiera:

Zywice: odpowiedzialne za tworzenie sie powloki lakierniczej.
W tego typu farbach odgrywaja podstawowa role definiujac
sposéb uwalniania biocyddw.

Rozpuszczalniki: umozliwiaja réwnomierne naktadanie farby.
Pigmenty: nadaja kolor produktowi.

Skiadniki aktywne: (skfadniki biobdjcze) przeciwdziataja proce-
sowi obrastania

Pokrycia przeciwporostowe (antifoulings) sa zatem niezbedne
w pielegnadji fodzi. Uwalniajac zwarte w nich czynniki aktywne
zapobiegaja tworzeniu sie biologicznych inkrustadji fauny i flory.

Majac na wzgledzie mechanizm uwalniania biocydow mozna
podzieli¢ farby przeciwporostowe na dwie kategorie (w
rzeczywistosci istnieje ich wiecej, lecz dla naszych potrzeb
dokonalismy przyblizenia do powyzszych dwdéch typdw:

Hard Matrix (matryca twarda)

— w miare uptywu czasu powoli uwalnia sktadniki czynne,
niezaleznie od ruchu fodzi

— nadaje sie do todzi poruszajacych sie ze Srednia i duza
szybkoscig - uwolnienie biocydow pozostawia na kadtubie
,wyczerpang’ matryce (szkielet) farby tworzaca z uptywem
czasu niepozadang grubos¢

Soft Matrix (matryca migkka)

— uwalnia biocydy razem z czescia farby w kontakcie z woda
podczas zeglugi

— zuzywa sie unikajac wzrostu grubosci

— wieksza grubos¢ poczatkowa farby to wydtuzenie czasu
ochrony srodka przeciwporostowego.

Szybkos$¢ wymywania (uwalniania)

Aktywna farba
przeciwporostowa

\\ Stezenie biocydu

Stezenie biocydu (Hg/l)

|

Nieaktywna
:farba przeciwporostowa

|
m T2
Po okreslonym czasie lub dystansie  Po regularnej zegludze z okreslong szybkosciq

15

Aktywne skfadniki uwalniane w wodzie podlegaja Scistym
regulacjom $rodowiskowym, ktére kontroluja ich stosowanie,
dazac do ich stopniowego ograniczenia.

Stoppani jest zaangazowany w programy rozwojowe, ktore
gwarantuja petng zgodnos¢ z obowiazujacymi przepisami.

Aby zapewni¢ okredlony czas trwania ochrony przeciwpo-
rostowej, tzn. czas uwalniania czynnikéw aktywnych, nalezy
bezwzglednie przestrzega¢ parametrow aplikacji opisanych w
Dokumentadji Technicznej.

Trzeba jednak pamigtad, ze substancja czynna uwalniana przez
farbe z biegiem czasu bedzie traci¢ swojg wydajnosé.
Wystepuje istotna réznica miedzy farba ,normalng” a farba
przeciwporostowa. Pierwsza zostafa zaprojektowana tak, aby
trwac w dobrej kondydji przedtuzajac zycie przedmiotom nig
pomalowanym. Druga jest opracowana tak, by nie stawita
oporu wraz z uptywem czasu — poswieca sie ja chroniac
kadtub. VWhasnie dlatego, Zze réwnowaga uwalniania biocyddw
jest sprawa dos¢ delikatna, podamy kilka uzytecznych zalecen:

Nigdy nie naktadac twardej przeciwporostdwki na zastosowana
wczedniej samopolerujaca (miekka). W przypadku watpliwosci
co do kompatybilnosci nowych przeciwporostowek ze starymi
juz istniejacymi nalezy natozy¢ warstwe Resolution Primer.

Pyt ze szlifowania antyfoulingdw moze zawiera¢ niebezpieczne
substancje. Konieczne jest zabezpieczenie sie specjalnymi
maskami przeciwpytowymi. W celu ograniczenia ilosci pytu
uzywac wodnego papieru sciernego lub szlifierek z odciagiem.

Konieczne jest dobre wymieszanie produktu przed uzyciem.
Czesto ciezka substancja aktywna osadza sie na dnie puszki.

llodci natozonego antyfoulingu musza by¢ zgodne z zapisami
w Dokumentacji Technicznej. Ich zmniejszenie wptynie na
czas ochrony przeciwporostowej. Zawsze konieczne sa dwie
warstwy przeciwporostéwki. Trzecia w punktach narazonych
na najwieksze zuzycie (linia wodna, ptetwa sterowa, kil).

W przypadku watdw, srub i napedéw rufowych nalezy zasto-
sowac antyfouling twardy odpowiedni dla tych konkretnych
obszaréw (patrz: tabela str18). Szczegdlng uwage poswiecic
nalezy fodziom aluminiowym, nie nakfadamy na nie przeciwpo-
rostowek na bazie miedzi ze wzgledu na ryzyko wystapienia
korozji galwanicznej (sprawdz produkt postugujac sie tabely
kompatybilnosci).

Zalecane metody aplikacji to watek lub pedzel. Chociaz
mozliwe jest tez nakfadanie natryskowe profesjonalnym
sprzetem. Zawsze respektuj czas wodowania, ktory znajdziesz
w Dokumentadji Techniczne.

Podczas wyboru farby przeciwporostowej zawsze nalezy
wzia¢ pod uwage wiele czynnikdw takich jak typ tfodzi, jej
predkos¢, uzyte wczesniej produkty, rodzaj wody, przepisy
ochrony srodowiska. Ponizsze tabele moga pomdc w dobraniu
odpowiedniego antyfoulingu w zaleznosci od rodzaju podtoza
i predkosci fodzi i obliczeniu ilosci potrzebnego produktu
w zaleznosci od wielkosci jednostki.
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Antifouling is a paint which

is applied to the underwater

hull in order to defend it from fouling
attack (incrustations).

Without this protection, incrustations,
modifying the hull’s profile and making
it heavier, would slacken the boat and
increase the fuel consumption.

Besides these phenomena, just
perceivable immediately during sailing,
fouling, might create waterways

in the coating, and they

could seriously damage the hull.

It is essential, therefore, for all boats, to protect the immersed
part. This result can be obtained by the application of
antifouling paints. An antifouling paint consists of:

Resins: they are responsible for paint film formation.

In antifouling paints they play an essential role, because they
define the biocides’ release mode.

Solvents: they allow uniform paint application on the boat.
Pigments: they give colour to the product.

Active principles: they are biocide acting against the fouling
settlement.

Antifouling paints are very important for boat care because
they contain active principles avoiding the formation of
biological incrustations (flora and fauna) on the hull.

According to the release principles, antifouling paints can be
grouped essentially in two categories (actually there are many
others, that, however, with good approximation can be led to
these two types).

Hard Matrix

- they release active principles slowly over time; this
occurs irrespective of the boat movement

- they are suitable for boats of high as well as
moderate speed

- the biocide release leaves on the hull the exhausted
matrix which creates undesired thickness over time.

Soft Matrix

- they release paint (not only biocides) due to water
contact during the sailing .

- they wear out by use thus avoiding extra thickness.

- by increasing the initial paint thickness the antifouling
protection time gets longer.

Being the active principle released in the sea, antifouling paints

are submitted to strict environmental rules regulating their use

Leaching rate

Well performing
Antifouling paint

Biocide concentration

Blocide concentration (pg/!)

—

Not well performing
Antifouling paint

T T2
Time/Miles Constant navigation at well-known speed

by progressive restrictions.
Stoppani is engaged in development programmes ensuring full
respect of the directives in force.

What defines the duration over time of the antifouling
protection is the active principle release mode over time
(leaching rate).

In order to obtain a good result, it is definitely essential to
respect the application parameters suggested on the technical
data sheet.

Nevertheless, being the active principle released by the paint,
it is unavoidable to observe performance decay.

The substantial difference between an antifouling and a
normal paint is that normally paint is developed to resist over
time and to prolong the manufactures’ life, while antifouling is
developed not to resist over time - it is a sacrificial coatings.
Just as the release balance is rather delicate, we give a
few useful suggestions for use. Never apply a hard matrix
antifouling on a soft matrix one previously applied.

In case of doubt on the compatibility or on old antifouling
paints whose compatibility is unknown, apply a coat of
Resolution primer.

The antifouling sanding dust can contain dangerous
substances. It is essential to protect yourself with suitable
masks (Individual Protection Systems); use wet sand paper to
limit the dust quantity or sanding machines equipped with
extraction systems.

It is necessary to mix well the product before the application;
sometimes the heavy active principle settles in the bottom of
the can.

The application must respect the quantities indicated on the
technical data sheet, since an application of less quantity can
jeopardize the duration of the antifouling protection.

Two coats of antifouling are always necessary along with a third
coat on the greater wear points (waterline, drift, rudder profiles).

On shaft, propellers, stern feet apply a resistant hard matrix
antifouling suitable for these special areas (consult the table).
Give a special attention to aluminium boats: antifouling paints
based on protoxide copper are to be avoided due to the risk of
galvanic currents; always consult the compatibility table.

Roller and brush application are recommended; it is possible
to apply the antifouling paint even by spray with professional
equipment.

Always observe the indications on launching time on the
technical data sheet. In order to choose the right antifouling
paint it's very important to take into consideration several
factors, such as type of boat, speed, pre-existent products,
water quality, environmental legislation.

The following tables can help you choose the right antifouling
paint according to the substrate type as well as to the boat
speed, and purchase the needed quantity according to your
boat size (2 tables).
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Wybdr odpowiedniej farby przeciwporostowej

Guide to choose Antifouling paint

Twarda/Hard-Matrix

Kategorie / Categories Samopolerujace / Self Polishing  Pottwarda Demi-Hard
&4 1o . Noa Noa hali : balis |
Szybkosétodzi  Podioze-kadtub d Sibelius Active : " Sibelius Light
Vet speed Substrate ‘};ﬁ:g'ﬁlghﬁ%'f Self Polishing Fisher Active Endurancs Noa Noa Endurance
Niska predkos¢
w przyblizeniu Laminat, Dewno,
Low Speed Stal P P
aproximately Fiberglass, Wood,
<10 Weztéw Steel
Knots
Srednia predkosé
Medium S ;aed L?minat, Dewno,
aproximately ta
>10<25 Fiberglass, Wood, 2 >
Weztow Steel
Knots
Wyggk@,
predkos¢ w f
ﬁ,r-zﬂze”‘é,‘ Laar‘mnat, Dewno,
igh Spee : ° °
aproximately Fltlggglass, Wood,
> 25 Weztow
Knots

Aluminium /Alumimium

o Nie stosowac¢ / Not usable

Orientacyjna ilos¢ litréw farby przeciwporostowej potrzebnej do natozenia

w dwoch warstwach

Mozna stosowac / Usable

Tylko biata wersja / Only the white color

@ Zalecane /| Recommended

(Przyblizona grubos$¢ 80u srednia wydajnosc teoretyczna 7,0 m?/I)
Approximate litres of Antifouling paint for two-coat application
(approximate film thickness 80u theoretical coverage 7,0 m?/1)

Dtugo$c¢ catkowita 6m
Overall length

Szeroko$¢ Width 19

Srednia powierzchnia
Average Surface 9,6
(LFTx L x 0,85)

8m 10m
(20 stop/feet) (25 stop/feet)

25 31 38

12m
(33 stop/feet) (40 stop/feet)

17,0 26,6

todzie zaglowe 2,251
Sailing boats (3¢0.,75) 251 51 751
todzie slizgowe

n 3,251 4] 751 101
("Qolt"zrsg"d'“g boats. (1X2,5 + 1X0,75)  (1x2,5 + 2x0,75) (3x2,5) 425)
Lodzie wypornosciowe 41 8.95]
Displacement motor boats. (1X2,5 + 2¢0,75) 51 (325 1 X0,75) 12,51

(x1,5)

Zuzycie w litrach w zaleznosci
od techniki aplikacji:
Requirement in liters for type of application:

Aplikacja watkiem/pedzlem
Application by roller/brush

Natrysk pneumatyczny (pistolet)
Application by spray

Natrysk airless (hydrodynamiczny)
Application by airless

18

14m

(46 stop/feet)

44

52,1

101

151

17,51

pomnozyc¢ przez 1,2
multiply by 1,2

pomnozy¢ przez 1,5
multiply by 1,5

pomnozy¢ przez 1,35
multiply by 1,35

Mechanizm dziatania farb przeciwporostowych
Working principle of Antifouling paints

Matryca twarda nierozpuszczalna
Hard matrix Insoluble

Uwalnia tylko biocyd
It releases only biocide

Grubo$¢ zwieksza sie na przestrzeni lat
Thickness increase over years

} \ /
J

Matryca miekka rozpuszczalna
Soft matrix Soluble

N
->
O
->
o
->
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Wymywa catg farbe
It releases all paint

} \
J
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Materiaty Materials

Wybdr najlepszego materiatu

do budowy todzi jest przedmiotem
dyskusiji wsrdéd szkutnikow.

Nie faworyzujemy zadnego z materiatow,
o ktérych wspominamy.

Uwazamy, ze kazdy moze skorzystaé

z naszego cyklu lakierniczego niezaleznie
od tego, jaki materiat wybierze.
Podajemy podstawowe informacje

na temat gtownych materiatéw,
poniewaz wiedza o podtozu jest podstawq
wyboru technologii lakierniczej:

Laminat poliestrowo-szklany

To zdecydowanie najbardziej rozpowszechniony materiat
w $wiecie Zeglarskim. Jest to materiat kompozytowy, czyli
widkno szklane zanurzone w zywicy poliestrowej (moga
istnie¢ warianty zywicy, ktére nie zmieniaja koncepcji). Zwykle
widkno szklane jest powleczone warstwa zelkotu (otrzy-
manego przez bezpoérednie malowanie formy). Zelkot jest
szczegdlnym rodzajem farby, ztozonym z nienasyconej zywicy
poliestrowej, gdzie nadtlenek aktywuje polimeryzacje rodni-
kowa. Jego wada jest to, ze nie jest catkowicie wodoodporny.
tatwos¢, z jaka mozna pracowalé z widknem szklanym
w najrozniejszych warunkach czgsto powoduje brak lub zta kon-
trole procesu laminowania. W takich sytuacjach czesto zdarza
sie, ze podczas produkdji moga wystapic¢ btedy, ktdre prowadza
do powstania wadliwego produktu koncowego.

W wigkszosci przypadkéw defekty nie wystepuja natych-
miast, ale wraz ze starzeniem sie fodzi. Dwie gtéwne usterki,
ktérym podlega widkno szklane to osmoza (ktéra pojawia sie
w zanurzonej czesci) i pekanie zelkotu (ktére wynika ze sta-
rzenia sie i sztywnienia kadtuba). Stoppani ma cykle zapobie-
gania i leczenia osmozy, ktére pozwalaja uniknac¢ pojawienia
sie tych wad i przywracaja pierwotne piekno todzi. Te cykle
sa zasadniczo oparte o odpowiednie produkty epoksydowe
zdolne do najlepszego uszczelnienia kadtuba.

Osmoza jest dobrze znanym zjawiskiem fizycznym, gdzie dwie
ciecze o réznym stezeniu sg oddzielone potprzepuszczalng
membrang. Przeptyw od mniej stezonego do bardziej stezo-
nego ptynu jest generowany w celu ponownego wyrdwnania
dwch stezen.

Ten absolutnie naturalny mechanizm lezy u podstaw naszego
codziennego zycia. Jest metoda, dzieki ktorej komdrki zywych
organizmdw reguluja swoj bilans wodny, pozwalajac wodzie
wchodzi¢ i wychodzi¢ z btony komdrkowej, zarzadzajac
koncentracjg niektorych istotnych elementéw.

Dobrym przyktadem zjawiska osmozy jest przechowywanie
zywnosci; kiedy np. solimy sardele, woda wyptywa z ryby,
poniewaz stara sie rozcienczy¢ sél, ktéra jest na nig natozona.
We widknie szklanym zjawisko osmozy generowane jest
przez mikropecherzyki powietrza, ktére pozostaja uwiezione
w zywicy podczas laminowania. VWewnatrz tych pecherzy-
kéw sa skoncentrowane produkty uboczne reakcji chemicznej
uzywanej do sieciowania zywicy. Morze (woda) prébuje
przywréci¢ rownowage stezenia penetrujac  pecherzyk
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(zelkot nie jest catkowicie wodoodporny), cisnienie wewnatrz
pecherzyka wzrasta az pecherz peka.

Tak, wiec sa przyczyny osmozy s nastepujace:

1) Obecnos¢ produktéw ubocznych reakgji (kwas octowy,
styren, glikole itd.)

2) Obecnos¢ pecherzykéw powietrza

3) Nieprzepuszczalnos¢ zelkotu nie jest catkowita

| d
e

Aluminium

Lekkos¢ jest cecha, ktéra sprawia, ze aluminium jest jednym
z najbardziej popularnych materiatow w srodowisku zeglar-
skim (2700 kg / m3). Aluminium bardzo szybko sie utlenia,
tworzac warstwe przezroczystego tlenku, ktéra chroni go
przed dalszg degradacja.

Stopy aluminium, jesli sa przetwarzane prawidtowo, s3 odpor-
ne na korozje i dlatego stosuje sie je w srodowisku morskim.
Aluminium zajmuje bardzo niskie miejsce w szeregu elektro-
chemicznym, co wskazuje, ze w kontakcie z innymi materiatami
(stal, miedz itp.) bedzie dazyto do kontynuowania utleniania az
do strukturalnego uszkodzenia. Z tego powodu istotne jest,
aby byto ono odizolowane od kontaktu z innymi materiatami
i odpowiednio zabezpieczone anodami protekcyjnymi.
Ta uwaga, aby unikna¢ kontaktu z innymi materiatami, dotyczy
to réwniez operadji spawania stanowiaca wysoce krytyczny
element, ktory musi byc stale kontrolowany. Malowanie alum-
inium, oprocz celu estetycznego, zapobiega przedostawaniu
sie wody do podtoza dzieki efektowi bariery.

Stopy uzywane gtownie w przemysle morskim to te
z serii 5000 i 6000, a dla poréwnania najbardziej typowe
w przemysle samochodowym to 5083.

Przeciwdziatanie korozji elektrochemicznej

Ograniczony dostep tlenu

tatwy dostep tlenu
Warstwa ’

ochronna

Anoda ——p Katoda
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Drewno

Pomimo pojawienia si¢ materiatéw kompozytowych, ktdre
z pewnoscia zastapity je w wiekszosci wyprodukowanych
kadtubdw, drewno nadal ma istotne znaczenie w srodowisku
szkutniczym. A to dzieki swojej historycznej tradycji (zabytkowe
todzie) i naturalnej elegandji, ktdra sprawia, ze jest praktycznie
niezastapione w meblach i na poktadach todzi wysokiej jakosci.
W rzeczywistosci drewno ma rdéwniez szereg cech
technologicznych, ktdre wciaz czynia go interesujacym
materiatem  szkutniczym.  Wspdtczesne  technologie
lakiernicze (z ich zdolnoscia wodoodpornosci) przyczyniaja
sie do mozliwosci ponownego rozwazenia tego materiatu nie
tylko ze wzgledu na jego wiasciwosci estetyczne, ale takze ze
wzgledu na jego wiasciwosci techniczne.

Drewno mozna rozpatrywad pod kazdym wzgledem jako
naturalny materiat kompozytowy, pochodzacy ze zrédet
odnawialnych, lekki (500/600 Kg/m?3), ekonomiczny i tatwy
w obrdbce. Giéwna wada drewna jest jego higroskopijnosc.
Spadek wytrzymatosci mechanicznej spowodowany absorpcja
wody, mozna rozwigza¢ poprzez malowanie nowoczesnymi
systemami lakierniczymi o wysokiej nieprzepuszczalnosci.
Wazng sprawa, o ktérej nalezy pamieta¢ podczas
przygotowywania do malowania drewna, jest wilgotnos¢,
ktdra musi wynosi¢ mniej niz 15%. Nasze cykle lakiernicze

sa zasadniczo podzielone na dwa typy. Klasyczne cykle
lakiernicze oparte o farby jednoskfadnikowe, fatwe
w nakfadaniu i utrzymaniu oraz nowoczesne cykle
dwukomponentowe o widocznie dtuzszej trwatosci, ale
wymagajace wigkszych umiejetnosci lakiernika i starannego
przygotowania w przypadku ewentualnej naprawy.

Stal

Jest podstawowym materiatem budowlanym dla duzych
todzi ze wzgledu na jej wyjatkowa wytrzymatos¢ potaczona
z fatwoscig obrébki i niska cena. Natomiast duzy cigzar
wiasciwy (7500 kg / m?) i staba odpornos¢ na korozje nie
dziafaja na jej korzysc. Poprzez dodanie innych metali stal staje
sie nierdzewna.

Rodzaje stali uzywane w przemysle morskim to AlSI 304
i AlSI 316. Pierwszy uzyskuje sie przez dodanie 18% chromu
i 8% niklu; drugi, o wiele bardziej odporny na korozje, powstaje
przez dalsze dodanie 3% molibdenu.

W przemysle stoczniowym uzywa si¢ stali weglowe)
i gdy podczas poczatkowej fazy budowy fodzi materiat nie
ma jeszcze zadnego zabezpieczenia czesto dochodzi do
rozpoczecia proceséw korozyjnych. W takich przypadkach
wazne jest, aby wypiaskowac cafa powierzchnie catkowicie
usuwajac warstwe powierzchniowa i zapewniajac tym samym
jej jednorodna szorstkosé.

Natychmiast po zakoriczeniu tej operacji goty metal ulega
szybkiemu utlenianiu, dlatego nalezy go natychmiast
zabezpieczy¢ odpowiednim gruntem epoksydowym.

W przypadku konstrukgji stalowych na ogét konieczne jest
natozenie podktadu, a nastepnie szpachli epoksydowej majacej
na celu wyrdéwnanie krzywizn spawanych ze soba blach.
W tym celu stosuje sie lekkie szpachle epoksydowe, ktdre
moga wypetnic kilku centymetrowe réznice poziomdw przy
bardzo niskiej wadze (600 kg na m?).

Aby uniknac galwanicznych zawisk korozyjnych todzie s3
wyposazane w anody protektorowe z cynkiem.

The choice of the best

material for boat building

is a subject of discussion

among the experts.

We don’t side with any

of the materials we are going

to mention, but we think

that everybody can benefit from
a good painting process.

We will just give some indications
on the main materials, as substrate
knowledge, the main selection
driver of our paint systems:

Fibreglass

It is by far the most widespread substrate in the yacht
construction. It is a compound material, commonly fibreglass,
immersed in polyester resin (there can be resin variants that,
however, don’t change the concept). Normally fibreglass is
overcoated with a gelcoat layer obtained by the direct painting
of the mould. Gelcoat is a special paint composed of an
unsaturated polyester resin started with a peroxide activating
a radical-polymerization. It has the disadvantage of not being
perfectly waterproof.

The ease by which it is possible to work fibreglass has allowed
its huge diffusion in the most varied

conditions and often in a situation with little control of the
execution process. In these situations it is frequent that,
during working, some moulding errors can occur and produce
a defectively finished product. In most cases defects do not
appear immediately, but appear as the boat ages. The two
main defects to which fibreglass is subjected are osmosis
(arising in the immersed part) and the gelcoat cracking,
occurring by ageing and by stiffening of the product. Stoppani
has osmosis prevention and treatment paint systems
preventing this defect and giving the boat its original beauty
back. These paint systems are essentially based on the use of
suitable epoxy products able to best waterproof the hull.

Osmosis is a well-known physics’ phenomenon according to
which two liquids having different concentration are separated
by a semi-permeable membrane: a flow going from the less
concentrated to the more concentrated liquid is generated in
order to re-balance the two concentrations. This absolutely
natural mechanism is at the base of our daily life. It is the
method by which living organisms’ cells regulate their water
balance allowing water to come in and to go out of the cellular
membrane, thus controlling the concentration of some essential
elements. A good example of an osmosis phenomenon is food
conservation.

When we salt down anchovies, for example, water comes out
of the fish because it tries to dilute salt put on it.

.
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In fibreglass osmosis phenomenon generates from air micro-
bubbles trapped in the resin during rolling. Inside these bubbles
by-products of the chemical reaction used to cross-link the
resin concentrate.

The sea tries to re-balance the concentration and penetrates
into the bubble (the gelcoat is not perfectly waterproof), the
pressure inside the bubble increases until the blister has been
brokens. Osmosis causes are therefore the following:

I) Presence of reaction by-products (acetic acid, styrene,
glycols, etc.)

2) Presence of air bubbles

3) Scarce gelcoat impermeability.

Aluminium

To check the weight and its distribution in a boat's design is
very important. It could be a launch to hoist on a car's roof
or a super yacht whose superstructures are to be lightened.
Lightness is the characteristic that makes aluminium one of
the most appreciated materials in the marine environment
(2700 Kg/m3). The consumption reduction deriving from
lighter superstructures is meant to get greater importance
in the following years: if carbon fibre seems to be prevalent
in the sporting environment, on the other hand aluminium is
doubtless an interesting material for modern buildings.
Aluminium oxidises very quickly and forms a transparent oxide
layer protecting from a further oxidation. Aluminium alloys, if
correctly worked, resist corrosion and are then suitable for the
marine environment. Aluminium takes up a very low place in
the galvanic series: this means that should it be in contact
with other materials (steel, copper, etc.), it will continue the
oxidation up to the point of being structurally damaged. It is
therefore essential that aluminium is insulated from contact
with other materials and suitably protected by sacrificial
anodes. This consideration, that is to avoid contact with other
materials, is also valid for welding operations, representing an
element of high criticality to closely monitor during building
phases. Aluminium painting, besides the aesthetical aim,
prevents water from reaching the substrate; therefore, its main
effect is the barrier effect.

The alloys mainly used in the marine environment belong to
series 5000 and 6000 and the most typical for bodywork is
5083.The use of a fit for use aluminium anticorrosive primer
and of a suitable building device allows you to obtain safe
and long-term results. Special attention must be paid to the
antifouling paint selection: on the technical data sheets of our
products you will find relevant compatibility indicators.

Limited Oxygen Access
Easy Oxygen Access

Debris or
Insulating Layer

Anode —— Cathode

In order to allow paint to play its role well, it is essential
that the film is continuous. Special attention must be paid
in correspondence of components fixed on the aluminium
surface (by means of rivetting or passing holes), or on sharp
edges. In these cases you have always a not properly coated
edge and potentially prone to water stagnations. Contact with
water for a long time along with not oxidable aluminium due
to paint layer, can trigger undercoat corrosive phenomena
(crevice corrosion).

Wood

Despite the arrival of compound materials that have
surely replaced wood in most hull production, wood keeps
on maintaining considerable importance in the marine
environment. This is due to its historical tradition (old timer
boats) and to its natural elegance that make it in practice,
irreplaceable in furniture and on high value boat decks.Actually
wood has also a series of technological characteristics still
making it an interesting substrate in the marine environment.
Modern painting processes, thanks to their waterproofing
ability, contribute to the possibility of taking this material
again into consideration not only thanks to its aesthetical
characteristics, but also to its technical properties. Wood can be
considered in all respects a natural compound material coming
from renewable sources, light (500/600 Kg/m3), economic and
easy to work.

The main disadvantage of wood, its hygroscopicity and its
mechanical performance decay due to water absorption, can
be solved by painting with high impermeability modern paint
systems. The main characteristic to consider when painting
wood is that the humidity rate must be under |5%. Our paint
systems divide essentially into two types, paint processes based
on K paints, easy to maintain and to apply and 2K paint
systems, having greater long-term duration, but requiring a
painter's greater competence in application, as well as careful
preparation in case of repainting

Steel

It is the main building material for large boats. Its outstanding
resistance along with its working ease and the contained costs
have made it the main material for large boats. Its high specific
weight (7500 kg/m3) and its scarce resistance to corrosion are
not in its favour. Through the addition of other metals steel is
made stainless.

The types used in the marine environment are AlSI 304 and
AlSI 316, the former obtained by the addition of 8% chrome
and 8% nickel, the latter, considerably more resistant in the
marine environment, is obtained by a further addition of 3%
molybdenum.

Carbon steel is used for naval building and the material, having
no protection during the boat construction, often gets to be
painted with a corrosion process under way. In these cases it is
essential that the substrate is sandblasted and the superficial
layer is completely removed, so as to offer a even aspect. Bare
metal, in this situation, quickly oxidises and will have to be
protected with a suitable epoxy primer immediately after
sandblasting.

On steel buildings it is generally essential to apply a primer
followed by an epoxy filler application aiming at levelling
curves of the different steel plates. In order to do that light
epoxy fillers are used, able to fill some centimetre differences
in level with reduced weight increase (600 kg per m3). In order
to avoid galvanic corrosive phenomena boats are fitted with
zinc sactificial anodes.
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Przygotowanie powierzchni
Surface prepartion prior to painting

Odpowiednie przygotowanie podtoza

przed lakierowaniem jest jednym z
istotniejszych czynnikdw majacych wptyw
na efekt koncowy. Jesli podtoze jest juz
polakierowane, nalezy upewnié sie czy
stare powtoki majg dobrg przyczepnosc.
Wiadomo, ze prace prowadzone na stabo
zwigzanych z gruntem powtokach narazajg
nas na straty czasu i pieniedzy z powodu
minimalnej trwatosci takiej naprawy.

Zaleznie od rodzaju podfoza, ktére bedziemy lakierowac,
wybiera sie odpowiednia technologie. Nastepnie mozemy
przystapi¢ do prac przygotowawczych. Przedstawiamy kilka
wskazowek, ktére pozwola pozyskac wszystko to, co najlepsze
w naszych produktach.

Aby sprawdzi¢ czy wczedniejsze powtoki maja dobra przy-
czepnos¢ wykonujemy test nacie¢ krzyzowych az do podtoza.
Po przyklejeniu w to miejsce dobrej tasmy samoprzylepnej
energicznym ruchem, prostopadtym do powierzchni zrywamy
ja. Powtoka nie moze sie kruszy¢ sie i odchodzi¢ wzdtuz nacigc.
Aby mie¢ pewnos¢, ze taka sama jakos¢ zastalismy na catej todzi
nalezy powtorzyc test w wiekszej liczbie punktow.

Osmoza jest dobrze znanym zjawiskiem fizycznym, gdzie dwie
clecze o réznym stezeniu sa oddzielone potprzepuszczalng
membrana. Przeptyw od mniej stezonego do bardziej stezo-
nego ptynu jest generowany w celu ponownego wyréwnania
dwadch stezen.

Odottuszczanie

Ten absolutnie naturalny mechanizm lezy u podstaw naszego
codziennego zycia. Jest metoda, dzigki ktorej komorki zywych
organizméw reguluja swéj bilans wodny, pozwalajac wodzie
wchodzi¢ i wychodzi¢ z btony komodrkowej, zarzadzajac
koncentracja niektorych istotnych elementdw.

1 Szlifowanie

Ta faza ma rézne funkde: wyrdwnuje réznice w grubosci
powfok, usuwa warstwy utlenione lub stary stabo przylega-
jacy lakier; nadaje odpowiednia szorstko$¢ zwiekszajaca przy-
czepnos¢ catego cyklu lakierniczego.

Jest to faza bardzo kosztochtonna, jedli chodzi o czas i wysitek,
dlatego rodzi si¢ pokusa pojscia na skréty co moze zagrozi¢
osiagnieciu zamierzonego efektu. Proponujemy zatem wzia¢
pod uwage kilka wskazéwek:

1. Zalecamy stosowanie dobrej jakosci papieru sciernego.
Jego dtuzsze dziatanie okaze sie w rezultacie bardziej eko-
nomiczne.

2. Papiery $cierne sa oznaczone zgodnie z klasyfikacja Euro-
pejskiej Federacji Produktéw Sciernych, gdzie po literze P
nastepuje konkretna liczba, im mniejsza tym grubszy jest
materiat $cierny. Zwykle prace zaczyna sie grubszym papie-
rem a konczy drobniejszym. Zaleca sie nigdy nie przekraczac
dwdch skokdw ziarna (np. skok 280 + 360 jest w porzadku,
a 280 + 400 juz nie) poniewaz $lady pozostawione przez
grube ziarno nie zostang skutecznie rozszlifowane przez
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cienkie ziarno. Gfgbokie rysy beda widoczne po zakoncze-
niu cyklu lakierowania. Im bardziej zblizamy sie do konca
szlifowania tym wiecej uwagi wymaga rownomierna obrob-
ka powierzchni z uzyciem miekkich nakfadek aby uniknac¢
gtebokich rys, ktére beda wypetnione kolejnymi produkta-
mi lakierniczymi. Polecamy szlifierki oscylacyjne o skoku 5-7
mm do obrobki zgrubnej, a o skoku 3 mm do prac wykon-
czajacych. Miejsca niedostepne dla maszyny matowimy
recznie uzywajac drobniejszego papieru na migkkiej pod-
ktadce (rysy wykonane recznie moga by¢ gtebsze a przez to
bardziej widoczne).

3. Wybodr odpowiedniego ziarna papieru $ciernego zalezy
od catkowitej grubosci realizowanego cyklu lakierniczego.
W naszej Dokumentacji Technicznej podajemy gradacje
papierow najlepsze do wykonania konkretnego zadania.

4. Podczas szlifowania powstaje duzo pytu, ktérego wdy-
chanie moze by¢ niebezpieczne. Zalecamy uzywanie masek
jako ochrony osobistej i odkurzaczy podfaczonych bezpo-
Srednio do szlifierki.

Podtoze Papier Scierny
Substrate Abrasive paper

Laminat PS-Zelkot
Fibreglass-Gelcoat P120-180
Laminat PS-Zelkot nowy
Fibreglass-new Gelcoat P220-240
Drewno
Wood P80-120
Piaskowanie do
Stal klasy czystosci SA
Steel 21/2
On bare metal
SA 2 1/2
L. Lekkie piaskowanie
Aluminium Szlifowanie P36
Aluminium Light sandblasting

Sanding P36

Grunt epoksydowy

(przed potozeniem podktadu)

Epoxy primer P240-280
(to seal with an undercoat)

Szpachla epoksydowa
Light epoxy filler P80-120

Stare powioki

(przed potozeniem podktadu)

Old coatings P240-280
(to seal with an undercoat)

Podkiad

(przed lakierowaniem

w cyklu jednowarstwowym P280-320
Undercoat

before solid finish)

Podktad

(przed lakierowaniem

w cyklu dwuwarstwowym P320-400
Undercoat (before metallic

finish)

Lakier nawierzchniowy
(do usuniecia efektu skorki
pomaranczy P800-1000

to remove orange peel)

Lakier nawierzchniowy
(Przed polerowaniem P2000-3000
Before polishing)
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ﬂf Odkurzanie

Na tym etapie usuwa si¢ pyt powstaly po szlifowaniu. Mozna uzy¢
zwyktych odkurzaczy pamietajac nie tylko o powierzchni do lakie-
rowania, ale i o catym pomieszczeniu.

Podczas nakfadania kolejnych warstw pozostaly pyt mégtby sie na :

nich osadza¢ obnizajac ostateczny efekt estetyczny.
| Odttuszczanie

W tym momencie przygotowujemy powierzchnie do whasciwego
procesu lakierowania.

Powtarzamy odtiuszczanie za pomoca LSMO0800 Degreaser
usuwajac resztki kurzu i wszelkich zanieczyszczen (dziafanie
antysilikonowe). Zalecamy uzycie dwach $ciereczek, jednej nasa-
czonej odttuszczaczem, ktéra postuzy do zwilzenia powierzchni
i drugiej (czesto zmienianej) do osuszania powierzchni.
Nalezy unika¢ zadrukowanych tkanin i stosowac tylko biate
i niepozostawiajace luznych widkien.

Maskowanie

W wiekszosci przypadkdw niektore elementy nie beda wymagaty
malowania i musza by¢ ostoniete za pomoca papieru i tasmy
samoprzylepnej. Chociaz tasmy sa odporne na rozcienczalniki
to i tak zalecamy nafozenie ich podwdjnie, aby unikna jej
uszkodzenia przez farbe. Podobnie w przypadku papieru
maskujacego proponujemy jego podwdjne ztozenie w poblizu
tasmy aby zminimalizowad ryzyko przesigkania i sklejenia
z chroniong powierzchnia.

Usuniecie maskowania nalezy wykona¢ delikatnie, ostroznie
odciagajac tasme od pomalowanej powierzchni. Nalezy to zrobi¢
po osiagnieciu przez farbe stanu pylosuchosci.

Nie zaleca sie przeciaga¢ tego czasu, poniewaz podczas
zdejmowania tasmy z przyschnieta farbag mozna uzyskac
poszarpane odciecie.

The substrate preparation

prior to painting is an essential factor
to ensure the best final result.

Before starting to work you must know
exactly the quality of the material to be
painted.

If it is an already coated material,

you must make sure that the layers

of old coatings adhere to the substrate
well; it would be a waste of time

and money to carry out a painting that,
due to bad adhesion, will not last over time.

Starting from the material to paint, the most suitable paint system
can be identified and then the preparation phase can start. We
will give some general suggestions that allow you to obtain the
best from our products. In order to verify that the old coating has
adhered enough, we suggest a simple test: make a cross with a
knife through all paint layers down to the substrate. Then apply
a good adhesive tape making it adhere well; we use Tesa 4651
having a good adhesiveness. Pull out the tape perpendicularly to
the surface: the paint will have to turn out well adherent with no
detachment along the cut. It is important to repeat the test on
various points to make sure that the situation is uniform on all
boat.

Degreasing
Before starting sanding and painting it is necessary to remove any
grease or lubricating oil traces present on the surface. This ensures

that hard particles in abrasive papers or sandblasting grains can
“scratch” the surface. In the presence of fat substances, abrasive
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particles slip on the surface rather than cutting it, therefore sanding a
greasy substrate is harder and obtains a poor result. As for degreasing
of all substrates but wood, we recommend you use LSM00800
Degreaser. It is a low polarity thinner, not very aggressive towards old
coatings and especially formulated to remove fat substances.

i Sanding

This phase has different functions such as to level different film
thickness, to remove oxidised layers or old, less adherent coatings
or to roughen the substrate (the increased abrasion of the specific
surface increases the paint process adhesion). This is a very expensive
phase in terms of time and effort, that's why some shortcuts are often
looked for; but they can compromise the result. The choice of the right
abrasive paper makes the successful outcome of this phase easier
and achievable in a reasonable time. Some general recommendations
must be taken into account.

1. We recommend the use of good quality abrasive papers: their
longer duration will in the end be more economical.

2. Abrasive papers are numbered according to the classification of
the European Federation of Abrasive Products. As regards paints they
are classified with the letter P followed by a number: the smaller the
number the coarser the grain. Normally work is started with a coarser
grain and is finished with a finer grain. It is recommended never to
exceed the two grain steps, eg. 280 + 360 are dll right, while 120
+ 240 + 360 are not dll right, because marks left by coarser grains
cannot be sanded effectively by too fine a grain: deep marks will still
be visible after painting and will compromise the result. The closer you
get to the final painting phase, the greater attention has to be paid to
sanding the surface in a uniform way by using soft sandpaper blocks,
so as to avoid too deep marks, that cannot be filled by the finishing
topcoat. We recommend roto-orbital sanding machines: these ones
differ according to the circle’s diameter described in the rotation. We
recommend 5-7 mm to roughen and 3 mm to refinish. If you combine
mechanical sanding with hand refinishing sanding, in areas not readily
sandable by machine, it is always recommended to use a sandpaper
block and a finer grain: marks made by hand could turn out to be
deeper and therefore more visible.

3. The choice of the right abrasive paper grain is made according to
the total film thickness to be obtained. On our paint process technical
data sheets you find useful indications to identify the best abrasive
paper for the work to be carried out.

4. During sanding a lot of dust arises and the inhalation of fine,
potentially harmful, dust can be dangerous. We recommend the
use of suitable masks as Devices of Individual Protection as well as
extractors directly connected to the sanding machine.

| Wiping

In this phase the painting dust is removed. Common vacuum cleaners
can be used and, beside the surface to be painted, the whole room
must be de-dusted: during painting some dust could arise and settle
on the film, compromising the final result.

Degreasing

At this point the final painting phase is being prepared: degrease
again with LSM00800 DEGREASER, removing all dust residue and
any possible contamination (anti-silicone effect). In this phase we
suggest to proceed with two cloths, one wet with Degreaser, that will
be used to wet the surface, and a clean one, frequently changed, to
dry the surface. Avoid using printed cloths: we suggest using white
cotton cloths to avoid leaving any naps on the surface.

% Masking

In most cases some parts do not have to be painted and are masked
with paper and adhesive tape. These special tapes are solvent
resistant, but in any case it is recommended to apply a double layer
so as to avoid paint damage. In the parts close to the tape that will be
very wet, always apply a double paper layer to avoid the paint passing
through and sticking to the protected surface. The masking removal
must be carried out gently, drawing the tape away carefully from the
painted surface. After painting wait until the paint is dust-free and
remove the tape. It is not recommended to wait too long, as the paint
on the edges could form a seal with the paint on the tape and then
detach in a ragged line.




Laminat PS / Fiberglass
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Stal / Steel - Aluminium / Aluminium

jesi to konieczne | if necessary jesi to konieczne | if necessary jedl to konieczne | if necessary
806 807
809 81 0 825

ZK watek/roller 2K Isofan Marine 2K - Isofan Marine
pedzel/brush natrysk/spray natrysk/spray

Drewno wykonczone w kolorze / Coloured wood

. Pokryae przeciwporostowe
Antifouling

2K - Isofan Marine
natrysk/spray

2K - watek/ roller
pedzel/brush

Impregnacja Grunt e
{ Recge W fir W e M G, W g

Drewno wykoniczone lakierem bezbarwnym / Transparent wood

s14 N ’ 816 4/ 823’ 828 ’

produkty poliuretanowe 2K 1K - watek/rullo na?rawa’rodzi Riva 1K - watek/roller
polyurethane system pedzel/ roller hystorical Riva motorboat repair pedzel/brush
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801 Cykl tradycyjnego pokrywania laminatu PS produktami 2K (pedzlem/watkiem)
2K traditional paint system suitable for brush/roller applications

! Wypemieme/ﬁ//er (jesli konieczne /if necessary)
| Epoxy Filler Plaster

| Filler Fine Plaster Finisher Grey

| Undercoat Intermedio Epossidico R

\
| Farba nawierzchniowa/ Top coat
Grunt/ Primer | Podktad/Undercoat Glasstop
Epoxy plus | Sottofondo 912 + ISM3 Isofan Marine Classic
\
\

Nad linia wodna
Above water-line

Pod linia wodna
Below water-line

Grunt/Primer

Epoxy plus

Pokrycie przeciwporostowe
Antifouling

802 Cykl lakierowania naprawczego produktami 2K ISOFAN MARINE
2K Isofan Marine paint system suitable for refitting

: Wype’mienie [ Filler (jesli konieczne / jf necessary)

| Epoxy Filler Plaster

| Filler Fine Plaster Finisher Grey

| Undercoat Intermedio Epossidico R

Farba lub lakier nawierzchniowy

z Linii Isofan Marine
Isofan Marine Line top coat

\
\
Grunt/Primer | Podktad/Undercoat
Epoxy plus | ISM9 Isofan Marine Undercoat
\

Nad linig wodna
Above water-line

Pod linia wodna
Below water-line

Grunt/Primer

Epoxy plus

(jesli konieczny/if necessary)
Resolution Primer

Pokrycie przeciwporostowe
Antifouling

30

803 Cykl lakierowania nowych todzi produktami Isofan Marine 2K
2K Isofan Marine paint system suitable for new painting

Podktad/Undercoat
ISM9 Isofan Marine Undercoat

Nad linia wodng
Above water-line

Farba lub lakier nawierzchniowy
z Linii Isofan Marine
Isofan Marine Line top coat

Pod linia wodna
Below water-line

Grunt/Primer
Epoxy plus
(jesli to konieczne/if necessary)

Resolution Primer

805 Cykl naprawczy po wystgpieniu osmozy

Osmosis treatment

Pokrycie przeciwporostowe
Antifouling

Nad linig wodna
Above water-line

Pod linig wodna
Below water-line

Grunt/Primer

Epoxy plus
Wypetnienie/ Filler (jesli to konieczne / if necessary)
Epoblok Resolution Primer
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Pokrycie przeciwporostowe
Antifouling
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824 Cykl lakierowania naprawczego produktami 2K ISOFAN MARINE 806 - 809 Cykl tradycyjnego lakierowania pedzlem lub watkiem produktami 2K
2K Isofan Marine paint system suitable for refitting 2K traditional paint system suitable for brush/roller application

Wypcjmicmc / Filler (jesli konieczne !/ if necessary)
Epoxy Filler Plaster
Filler Fine Plaster Finisher Grey

' Wypetnienie / Filler (jesli konieczne/ if necessary)
Undercoat intermedio Epossidico R

| Epoxy Filler Plaster
Filler Fine Plaster Finisher Grey Grunt/Primer
Epoxy High Protection Epoxy Plus

Farba nawierzchniowa /Top Coat
Podktad/Undercoat Glasstop
Sottofondo 912

Farba lub lakier nawierzchniowy
z linii Isofan Marine iy

. ) Nad linig wodna
Isofan Marine Line top coat Above water-line

Pod linig wodna
Below water-line

Grunt/Primer Podktad/ Undercoat = e
) Epoxy High ISM9 Isofan Marine Undercoat - 55
c Protection Pod linia wodna =
© Below water-line C.=
S €L
N = S
o Nad linia wodna Grunt/Primer Podkfad/Und Pokrycie przeciwporostowe =<
(@) Above water-line odktad/Undercoat rycie p p <
C Epoxy Plus Black epoxy tar free Antifouling g
S =8
= i
= 177

Fiberglass

807 - 810 Cykl lakierowania pistoletem produktami Isofan Marine 2K
2K Isofan Marine paint system suitable for spray application

Grunt/Primer

Epoxy High Protection
(jesli konieczny/ if necessary)
Resolution Primer

\/\/\/pe’rmeme / Filler (jesli konieczne !/ if necessary)
Epoxy Filler Plaster

Filler Fine Plaster Finisher Grey
Undercoat intermedio Epossidico R

Pokrycie przeciwporostowe
Antifouling

Farba lub lakier nawierzchniowy
z Linii Isofan Marine

Podkiad/ Undercoat Isofan Marine Line top coat
Isofan Marine ISM9

Grunt/Primer

Epoxy Plus

Nad linig wodna
Above water-line

827 Cykl zabezpieczajacy przed osmoza B e e

Osmosis prevention paint system

Grunt/Primer Podktad/Undercoat
Epoxy Plus Black Epoxy Tar Free

Pokrycie przeciwporostowe
Antifouling

825 Cykl lakierowania pistoletem produktami Isofan Marine 2K
Nad linia wodna 2K Isofan Marine paint system suitable for spray application

Above water-line

Pod linig wodna

Wypetnienie / Filler (jesli konieczne /if necessary)
Below water-line

Epoxy Filler Plaster
Filler Fine Plaster Finisher Grey
Undercoat Epoxy High Protection

Farba lub lakier nawierzchniowy

Grunt/Primer

Epoxy High Protection Grunt/Primer IZ Linii/\/llsqfanLMarine
(jesli to kor?\cunc 9s(uc:css<1ry) EPOX)’ High Podklad/ Undercoat sofan Marine Line top coat
Resolution Primer Pokrycle przechwporostowe Protection Isofan Marine ISM9
Antifouling
Nad linig wodna
Above water-line
Pod linia wodna
Below water-line
Grunt/Primer
Epoxy H.'gh Pokrycie przeciwporostowe
Protect
\4 rotection Antifouling N\
S S
4 > &
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811  Cykl lakierowania drewna w kolorze pedzlem lub watkiem produktami 2K 814 Cykl lakierowania produktami poliuretanowymi 2K

V 2K traditional paint system suitable for brush/roller application 2K Polyurethane paint system
Sy
o Wypetnienie/ Filler
_Q Epoblok system
(jesli konieczne/if necessary) . : : ;
Epoxy Filler Plaster/Filler fine Plaster finisher Grey/Undercoat intermedio epossidico R Ilnn:ppr ;eg%';iicrj)z Iéil;:%;::v (l:T;Cth?/WY /Top coat
Vernice 910

Grunt/Primer

Epoxy plus

Impregnacja/Impregnating Farba nawierzchniowa / Top coat
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. Epoblok Glasstop Nad Inla wodrg
(®) Impregnante Podktad / Undercoat ove water-line
. Sottofondo 912 -
> S5 Eold linia ;Nolqna(
elow water-line
=0
——
() 8 Nad linig Wodna
c Above water-line |mpregnacja Grunt /Primer
gg Impregnating Epoxy plus
) Pod linia wodna Epoblok Pokrycie przeciwporostowe
cO Below water-line T Antifoulin,
5 ; Impregnante Wypetnienie/ Filler n g

Epoblok system

Impregnacja/Impregnating
Epoblok Grunt/Primer
Impregnante Epoxy plus

Pokrycie przeciwporostowe
Antifouling

Wypetnienie/Filler
Epoblok system

812 Cykl lakierowania drewna w kolorze produktami Isofan Marine 2K ) . . , .
2K Isofan Marine paint system suitable for spray application 816 Cykl tradycyjnego lakierowania pedzlem lub watkiem produktami 1K
1K traditional paint system suitable for brush/roller application

Wypetnienie/Filler
Epoblok system

(jedli konieczne /if necessary) Lakier nawierzchniowy /Top coat

Epoxy Filler Plaster/Filler fine Plaster finisher Grey/Undercoat intermedio epossidico R Vernice Classic Yacht UV 1K
Vernice Clipper UV 1K

Impregnacja/lmpregnatin, Grunt/Primer
pregnad pEpgobloé Epoxy plus Farba lub lakier nawierzchniowy
Impregnante z Linii Isofan Marine Nad linia wodna
Isofan Marine Line top coat Above water-line

Podktad/Undercoat
Isofan Marine ISM 9

Pod linig wodng
Below water-line

Nad linia wodna,
Above water-line

Pod linig wodna
Below water-line

Impregnacja
Impregnating
Epoblok Grunt/Primer
Impregnante Epoxy plus
Pokrycie przeciwporostowe
Wypetnienie/ Filler Antifouling
Epoblok system
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823 Cykl naprawczy todzi Riva
Hystorical Riva motorboat repair

Impregnacja
Impregnating

Vernice 910

Glasstop clear UV

Nad linia wodna
Above water-line

Lakier nawierzchniowy / Top coat

Pod linig wodna
Below water-line

Impregnacja
Impregnating Grunt/Primer Pokrycie przeciwporostowe
Anticorrosiva 2000 Resolution primer Antifouling
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828 Cykl tradycyjny lakierowania surowego drewna pedzlem lub watkiem produktami 1K

1K traditional paint system suitable for brush/roller application

Lakier nawierzchniowy / Top coat
Vernice Classic Yacht UV 1K
Vernice Clipper UV 1K

Nad linig wodna
Above water-line

Pod linia wodna
Below water-line
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Petna lista cykli / technologii dostepnych na stronie www.stoppani.pl

PDS 801 Cykl tradycyjnego pokrywania laminatu PS produktami 2K (pedzlem/watkiem)

PDS 802 Cykl naprawczego lakierowania laminatu PS produktami linii Isofan Marine 2K

PDS 803 Cykl lakierowania nowego laminatu PS z uzyciem produktéw Isofan Marine 2K
PDS 804 Cykl zabezpieczenia przeciwosmozowego laminatu PS

PDS 805 Cykl naprawczy laminatu PS po wystapieniu osmozy

PDS 806 Cykl tradycyjnego lakierowania stali produktami 2K (pedzlem/watkiem)

PDS 807 Cykl lakierowania stali pistoletem produktami linii Isofan Marine 2K.

PDS 808 Cykl jednokomponentowy lakierowania stali

PDS 809 Cykl tradycyjnego lakierowania aluminium produktami 2K (pedzlem/watkiem)

PDS 810 Cykl lakierowania aluminium pistoletem produktami linii Isofan Marine 2K

PDS 811 Cykl tradycyjnego pokrywania drewna barwionymi produktami 2K (pedzlem/watkiem).
PDS 812 Cykl lakierowania drewna pistoletem barwionymi produktami linii Isofan Marine 2K
PDS 813 Cykl pokrywania bezbarwnymi produktami epoksydowymi 2K listew ozdobnych i poreczy
PDS 814 Cykl lakierowania drewna bezbarwnymi produktami poliuretanowymi 2K

PDS 815 Cykl mieszany lakierowania listew ozdobnych i poreczy

PDS 816 Cykl tradycyjnego pokrywania drewna produktami 1K (pedzlem/watkiem)

PDS 817 Cykl lakierowania bulb, napeddw zaburtowych, balastéw z uzyciem produktéw 2K
PDS 818 Cykl lakierowania strefy silnika i zez produktami 2K

PDS 819 Cykl 2K lakierowania bakist

PDS 820 Cykl lakierowania $rub

PDS 821 Cykl lakierowania wnetrz jednostek produktami 1K

PDS 822 Cykle z uzyciem wypetniaczy/szpachli

PDS 895 Cykl wyréwnywania powierzchni pokfadu

PDS 823 Cykl polerowania farb i lakierdw nawierzchniowych

PDS 824 Epoxy High Protection w cyklu lakierowania laminatu

PDS 825 Epoxy High Protection w cyklu lakierowania stali i aluminium

fPDS 826 Epoxy High Protection - uzycie w cyklu szpachlowania

PDS 827 Epoxy High Protection w zabezpieczeniu przeciw osmozie

PDS 828 Cykl lakierowania surowego drewna produktami 1K
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Renowacja klasycznych
todzi drewnianych Riva

Restoration of old-timer
wooden boats Riva

Innowacja i tradycja
- historyczne spotkanie firm Riva,
Stoppani i Lechler.

W wyniku decyzji podjetej na poczatku
lat 60-tych ubiegtego wieku dobrze znana
stocznia RIVA nawigzata wspotprace

z firmg Stoppani. Celem byto opracowanie
technologii lakierowania w petni
rozwigzujacej problemy techniczne,

z ktérymi stocznia miata do czynienia

w ostatnich latach. W rezultacie Stoppani
sformutowat cykl lakierowania najwyzszej
jakosci (Top Class). Od tego momentu
bedzie on wykorzystywany do realizacji
wszystkich arcydziet Rivy, a Stoppani
stanie sie jedynym dostawcg produktow
lakierniczych.

Odkad doszto do spotkania Ernesto Stoppani z zarza-
dzajacym w tym czasie stocznig Carlo Rivy ich historie
zaskakujaco sie splataja. Jest wiele podobienstw miedzy
tymi dwiema firmami  tworzacymi historie przemystu
jachtowego. Dowody na to znajdziemy w ksigzkach: “Carlo
la leggenda, Riva il mito” (,Legenda Carlo, mit Rivy”)
Pietro Maria Gibellini (wyd. Gribaudo) i w drugim tomie
historii firmy Lechler dr Agop Manoukiana (wyd. Oemme).
Po pierwsze, obaj urodzili si¢ w Sarnico nad jeziorem lIseo.
Ta historia opowiada o korzeniach w XIX wieku, o zatozeniu
w Sarnico stoczni przez Pietro Riva w 1842 roku i jego
pochodzeniu z matej wioski Laglio potozonej na lewym
brzegu jeziora Como. A wtasnie od 1910 r. siedziba wioskiej
firmy Lechler znajduje sie w Como. Od 2007 roku Lechler
jest wiascicielem marki Stoppani.

Rowniez, jesli chodzi o filozofie dziatania, Lechler i Riva,
maja wspolna wizje, jak pisze Gibellini: “innowacja i tradycja,
pomystowos¢ i eksperymenty, jakos¢ i wizerunek, ryzyko
i zdrowy rozsadek to cechy, ktére rozstawity nazwe Riva na
catym $wiecie".

Takze Lechler od poczatku swojej dziatalnosci prowadzit
badania i wprowadzat innowacje do swojej misji i moze teraz
pochwali¢ sie miedzynarodowym szacunkiem.

Historia z jednej strony, innowacje z drugiej: Stoppani,
dzieki wsparciu technologicznemu Lechlera, oferuje katalog
produktéw i najnowoczesniejszych cykli malowania jachtéw,
todzi motorowych i zaglowych materiatami wysokiej techno-
logii, a takze homologowane produkty do renowacji cennych
historycznych todzi.

Entuzjasci tego sektora dobrze wiedza, coraz trudniej jest
znalez¢ na rynku odpowiednie produkty i oryginalng jakosc
pozwalajaca przywréci¢ do stanu pierwotnego todzi takich
jak Riva, coraz mniej rozpowszechnionych ze wzgledu na
wysokie koszty produkcji i konserwacji.

Majac na uwadze regute “innowacja i tradyca’, firma
Stoppani wprowadza innowacyjna linie Isofan Marine, ktéra
zostata ostatnio zaproponowana do wylakierowan jachtéw,
a takze stale proponuje tradycyjne produkty do renowadji
i konserwacji drewnianych todzi. Jako oryginalne produkty
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tworzace cykl uzywany do wykonania napraw autentycznych
kadtubow Rivy dostepne sa w statej ofercie.

Rekonstrukcja drewnianej fodzi Riva jest bardzo delikatnym
przedsiewzieciem. Powinno by¢ powierzane ekspertom
i kompetentnym pracownikom, ktérzy musza fachowo uzywac
oryginalnych materiatow uzywanych przez dziesieciolecia
przez stocznig Riva.

Historyczne badania, rozwdj materiatéw i cykli wykorzystywa-
nych w naprawach historycznych todzi pozwolity opracowac
i udostepnic¢ konserwatorom produkty i cykle naprawcze, ktore
z powodzeniem mozna stosowa¢ do wszystkich kadtubow
innych producentéw jednostek wykonanych z drewna szla-
chetnego.

Renowacja klasycznych todzi z drewna RIVA
Fazy lakierowania:

Przygotowanie kadtuba jest najwazniejsze w procesie naprawy
drewnianych, historycznych todzi RIVA. Powierzchnie te musza
by¢ obrabiane za pomoca odpowiednich narzedzi i pokrywane
specjalnymi produktami lakierniczymi.

Stoppani gwarantuje oryginalne etapy lakierowania drewna
szlachetnego na todziach RIVA zapewniajac wiasciwe trakto-
wanie kazdej z wymienionych czgsci kadtuba:

* powyzej linii wodnej
* ponizej linii wodnej
* samej linii wodnej

* zez i wnetrza

Przed rozpoczeciem prac lakierniczych wazne jest sprawdze-
nie czy stan drewna odpowiedni jest do przyjecia kolejnych
produktéw lakierniczych.

Jezeli jest niezadowalajacy trzeba wymieni¢ poszczegdlne
klepki lub konkretna cze$¢ powierzchni uszkodzone;j.

Lakierowanie kadtuba powyzej linii wodne;j

Przygotowanie i lakierowanie czesci nadwodnej przebiega
wg nastepujacych faz:

1. Zdejmowanie starych powtok

2. Przywracanie koloru

3. Impregnacja drewna

4. Wypetnianie

5. Lakierowanie nawierzchniowe (wykonczeniowe)

Zdejmowanie starych powtok

a) jezeli powierzchnia jest w odpowiednio dobrym stanie moz-
na przystapi¢ do szlifowania poprzedzajacego faze lakierowa-
nia nawierzchniowego.

b) jezeli powierzchnia jest w ztym stanie konieczne jest pozby-
cie sie wszystkich starych powtok lakierniczych szlifujac papie-
rem P40 lub stosujac odpowiedni srodek chemiczny.

Naktada sie go na powierzchnie i gdy ta wyraznie zmarszczy
sie, zdejmuje skrobakiem.

Jezeli trzeba, stosuje sie ten proces dwa lub trzy razy.

Nie zaleca sie opalania powierzchni, ktére moze spowodowac
widoczne plamy trudne potem do usunigcia. Jezeli catkowicie
usunelimy stare powtoki nalezy powierzchnie umy¢ czystym
suknem nasaczonym LSMO0800 DEGREASER i pozostawi¢ do
catkowitego wyschniecia. Dopiero wtedy szlifowa¢ papierem
P80-120. Jezeli po catkowitym usunieciu starych powtok mozna
zauwazyc¢ czarne punkty spowodowane utlenianiem sie drewna
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zaleca sie ich wyeliminowanie uzywajac S86181 S86181 TEAK
LIFE WHITENER.

Przywracanie koloru

Jezeli potrzeba ujednolici¢ kolor powierzchni w miejscach zazot-
conych lub odbarwionych stosuje sie S71070 PASTA MOGA-
NO 2527 wg nastepujacych krokow:

+ wymiesza¢ doktadnie PASTA MOGANO

+ dodac specjalny katalizator S71071 SOL.B w proporgji:3:2

* wymiesza¢ doktadnie

* rozcienczy¢ 1.1 rozcienczalnikiem S70060 (911) lub S70030
(371)

* natozy¢ pedzlem jedna warstwe mieszanki na ograniczona
powierzchnie

* natychmiast ujednolici¢ powierzchnie za pomoca tamponu
nasaczonego uzytym wczesniej rozcienczalnikiem.

Impregnacja drewna

Po przywrdéceniu koloru nalezy bez zadnego szlifowania pozo-
stawi¢ powierzchnie na 6/12 godzin.

Nastepnie przechodzimy do impregnacji uzywajac lakieru
S68030 VERNICE POLIURETANICA TRANSPARENTE 910
z utwardzaczem S68031 w proporgji 2:1.

Dodatek rozciericzalnika wynosi 50%.

Do naktadania watkiem lub pedzlem stosujemy rozcieficzalnik
$700300 DILUENTE 371 a do natrysku pistoletem S70060
DILUENTE 911.

Naktadamy 3 warstwy zachowujac 2-3 godzinne odstepy mie-
dzy nimi. Po 24/48 godzinach szlifujemy na sucho P320.

W ten sposéb mozna impregnowad wszystkie zewnetrzne
i wewnetrzne czesci przeznaczone pod lakiery bezbarwne.

Wypetnianie

Po oczyszczeniu powierzchni uzywamy lakieru S68030 VERNI-
CE POLIURETANICA TRANSPARENTE 910 rozcienczonego
od 20 do 40%. Naktadamy 3 warstwy zachowujac 2-3 godzinne
odstepy miedzy nimi. Po 24/48 godzinach szlifujemy na sucho
P360. Powtarzamy cykl do otrzymania wypetnionej, btyszczacej
i jednorodnej powierzchni. Oryginalny cykl RIVA dochodzi do
6-7 cykli, czyli 18-21 warstw.

Lakierowanie nawierzchniowe (wykonczeniowe)

Uzywamy lakieru  S68096 GLASSTOP  CLEAR UV
z utwardzaczem S68099 w proporgji 2:1.

Dodatek rozcieficzalnika wynosi 15%. Do nakfadania watkiem
lub pedzlem stosujemy rozcienczalnik S700300 DILUENTE 371
a do natrysku pistoletem S70060 DILUENTE 911.

Naktadamy 1 warstwe i po 24/48 szlifujemy na sucho P600-
800. Cykl powtarzamy 2-3 razy. Ewentualne niedoskonatosci
szlifujemy P1200-2000 lub TRIZACT i polerujemy.

Lakierowanie kadtuba ponizej linii wodnej

Przygotowanie i lakierowanie czesci podwodnej przebiega wg
nastepujacych faz:

1. Impregnacja drewna
2. Wypetnianie
3. Farba przeciwporostowa

Takze w przypadku tej czgsci kadtuba wazny jest stan natozonych
wczesniej powtok lakierniczych; jezeli powierzchnia jest w ztym
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stanie nalezy postepowac jak w przypadku lakierowania czesci
nawodnej (faza zdejmowania starych farb).

Impregnacja drewna

W tym przypadku powierzchnie odstonieta do surowego
drewna nalezy pokry¢ jedna warstwa gruntu S27115
ANTICORROSIVA 2000 rozcierczonego 20% rozcienczalnika
§70120 DILUENTE 6400/D. Po okoto 12 godzinach
przeszlifowac na sucho P400. Nastepnie natozy¢ druga warstwe.

Wypetnianie

Przeszlifowa¢ ponownie powierzchnie na sucho P400 i natozy¢
podktad 528060 RESOLUTION PRIMER rozcienczony 10%
$70120 DILUENTE 6400/D.

Antifouling

Po 24 godzinach (catkowitym wyschnieciu) natozy¢ 2 warstwy
ANTIFOULING zachowujac miedzy nimi 24 godziny odstepu.
Odpowiedni antifouling mozna wybra¢ z szerokiej gamy
produktdw Stoppani.

Lakierowanie linii wodnej

Po przeszlifowaniu na sucho papierem P360 lakieru
bezbarwnego na czesc nadwodnej (568030 VERNICE 910)
naktadamy podktad $24080 SOTTOFONDO 912 WHITE

z dodatkiem 40% utwardzacza S24081 i 20% rozcienczalnika
S70060 DILUENTE 911. Gdy podkfad catkowicie wyschnie,
szlifujemy na sucho P600-800 i naktadamy 2 warstwy
oryginalnego koloru z liniit GLASSTOP.

Lakierowanie zez i wnetrza kadtuba

Po fazie impregnacji wyszlifowa¢ powierzchnie na sucho
papierem P360. Nastepnie natozy¢ 2 warstwy S71090 CLIPPER
GREY FOR INTERNAL HULLS 8257 rozcienczony 10-15%
§70120 DILUENTE 6400/D. Czas miedzy warstwami to 24
godziny.

Teak-life

Drewno szlachetne w sektorze jachtowym (takie jak teak,
mahon, iroko) nie jest zwykle pokrywane farbami.

W wyniku ciagtego i dtugotrwatego wystawiania na $wiatto
stoneczne nastepuje degradacja widkien powodujac utrate
olejkdw eterycznych. Aby tego uniknac wskazane jest okresowe
przeprowadzanie zabiegdbw ochronnych z zastosowaniem
okreslonych produktow TEAK-LIFE:

- 586182 TEAK-LIFE DETERGENTE to produkt o wysokiej sile
czyszczenia, specjalnie opracowany do usuwania soli, plam oleju i
ttuszczu. Zmoczy¢ powierzchnie stodka woda. Rozprowadzi¢ na
nim jednolita warstwe DETERGENTE i pozostawi¢ na 5-10 min.
Szczotkowac szczotkami z whosia lub sztywnego nylonu ptuczac
czesto stodka woda. Nie uzywad szczotek drucianych i wetny
stalowej mogacych uszkodzi¢ powierzchnie.

- 586181 TEAK-LIFE SBIANCANTE pozwala rozjasni¢ drewno
i usuna¢ zaczernienia spowodowane starzeniem.

Po doktadnym wyczyszczeniu poktadu za pomoca TEAK LIFE
DETERGENTE, nakfada¢ pedzlem TEAK LIFE SBIANCANTE
na jeszcze mokra powierzchnie. Natychmiast szczotkowad
szczotka nylonowa lub z wiosiem naturalnym. Zmy¢ stodka woda
i pozostawi¢ do wyschniecia w zaciemnionym miejscu. Jesli
wyglad drewna nie jest zadowalajacy — powtdrzy¢ operadje.

-571051 TEAK-LIFE OLIO PROTETTIVO Srodek przeznaczony
zabezpieczania i konserwacji réznego rodzaju nieobrobionego
drewna egzotycznego. Szlifowanie na sucho papierem P360
pozwoli otworzy¢ powierzchniowe pory. Na sucha i czysta
powierzchnig natozy¢

miekkim pedzlem lub tamponem jedna lub dwie warstwy
TEAK-LIFE OLIO PROTETTIVO Pozostawi¢ do wyschniecia
na 24 godziny. W przypadku bardzo wysuszonego drewna
powtérzy¢ operacje po 1-2 godzinach. W okresie letnim
powtarza¢ zabezpieczanie w miejscach najczesciej uzywanych.

Cykle lakiernicze
Cykl lakierowania czesci nawodnej lakierem bezbarwnym

Zdejmowanie starych powtok
szlifowanie papierem $ciernym P40 lub uzycie odpowiedniego
srodka

Czyszczenie i odttuszczanie
tkanina do czyszczenia + LSM00800 Degreaser odttuszczacz

Przywracanie koloru
$71070 Pasta Mogano 2725

Impregnadja drewna
S68030 Vernice Poliuretanica 910
3 warstwy, jedna po drugiej co 2-3 godziny

Szlifowanie
Szlifowanie papierem sciernym P320 na sucho

Wypetnienie drewna

S68030 Vernice Poliuretanica 910

Cykl ztozony z 3 warstw, jedna po drugiej co 2-3 godziny

6-7 cykli trzywarstwowych ze szlifowaniem po kazdym cyklu.

Szlifowanie
Szlifowanie papierem sciernym P360 na sucho

Lakierowanie wykorczeniowe
$68096 Vernice Glasstop Clear UV
2 warstwy, jedna po drugiej po 24 godzinach

Polerowanie
00917 Polish Lucidante

Cykl lakierowania czgsci podwodnej

Zdejmowanie starych powtok
szlifowanie papierem $ciernym P40 lub uzycie odpowiedniego
Srodka

Czyszczenie i odtiuszczanie
tkanina do czyszczenia + LSM0O0800 Degreaser odttuszczacz

Impregnadja drewna
$27115 Anticorrosiva 2000, 2 warstwy w odstepie 12-24 godzin,
kazda szlifowana na sucho P400

Wypetnienie drewna
$28060 Resolution Primer; 3 warstwy, jedna po drugiej, co
12-24 godziny

Farba przeciwporostowa
Antifouling Stoppani, 2 warstwy, jedna po drugiej, co 24 godziny
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Cykl lakierowania linii wodnej
(na lakierze bezbarwnym powyzej linii wodne))

Podktadowanie
524080 Sottofondo Bianco 912

Lakierowanie nawierzchniowe (wykonczeniowe)
Farba dwukomponentowa Glasstop, 2 warstwy, jedna po
drugiej, po 24 godzinach

Cykl Teak-Life postepowania z drewnwm egzotycznym

Czyszczenie drewna
S86182 Teak-Life Detergente

Odbielanie drewna
S86181 Teak-Life Sbiancante, 1-2 warstwy zaleznie od stopnia
zamierzonego efektu

Zabezpieczenie drewna
§71051 Teak-Life Olio Protettivo, 2 warstwy co 1-2 godziny
zaleznie od wchtaniania drewna

Cykl lakierowania zez i wnetrza kadtuba

Szlifowanie
szlifowanie papierem sciernym P360 na sucho

Lakierowanie nawierzchniowe (wykonczeniowe)
$71090 Clipper Interno Scafi 8257, 2 warstwy, jedna po drugiej
po 24 godzinach

Produkty

Produkty do prac przygotowawczych
SMO00800 Degreaser

Grunty i podktady

$28060 Resolution Primer

S27115 Anticorrosiva 2000

$24080 Sottofondo 912

S68030 Vernice Poliuretanica Transparente 910

Lakiery i farby nawierzchniowe
S68096 Glasstop Clear UV
§71090 Clipper Interno Scafi 8257
Clipper 1K

Glasstop 2K

Produkty specjalne

00917 Lechler Polish Lucidante
§71070 Pasta Mogano 2527
S86182 Teak-Life Detergente
S86181 Teak-Life Sbiancante
S71051 Teak-Life Olio Protettivo

Antifoulings
Farby przeciporostowe Stoppani

Rozcienczalniki

$70030 Diluente Dilatante 271
S70060 Diluente 911

§70120 Diluente 6400/D
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Innovation and tradition,
historical crossover between Riva,
Stoppani and Lechler

At the beginning of the '60s the
well-know Riva Shipyard decided

to turn on a dime.

They contacted the Company Stoppani
in Sarnico and commissioned a first
level paint system to give a definitive
solution to their technical problems.
Stoppani formulated a “Top Class”
paint system.

Since then this paint system

has been used for the realisation

of all the Riva Shipyard masterpieces
and Stoppani became the sole

paint supplier.

Since that day the history among Ernesto Stoppani and the
Shipyard leaded by Mr. Carlo Riva has been characterised by
surprising crossovers.There are so many analogies among the two
Companies which made the History of the yachting market with
epical industrial stories and with a destiny often characterised
by surprising crossovers, as it is shown in the book: “Carlo la
leggenda, Riva il mito” (“Carlo the legend, Riva the myth”)
by Pietro Maria Gibellini (ed. Gribaudo) and by the historical
researches made by Dr. Agop Manoukian for the edition of his
second volume about the chronicles of Lechler (ed. Oemme) in
Como. First, they are both born in Sarnico on the Iseo Lake, then
the story tells about their nineteenth century roots, 1842 the
foundation of Riva Shipyard with Pietro and his origin (Como),
precisely he is born in the small village named Laglio, on the left
bank of the Como Lake. And since 1910, the Headquarters of
the ltalian Company Lechler, owners of the Stoppani Brand from
2007, are located in Como.

Also in their Company philosophy Lechler and Riva have common
visions as it is reported by Gibellini: “innovation and tradition,
inventive and testing, quality and image, risk and assess all these
are the ingredients which characterised the Riva celebrity all over
the world”.

Just like Lechler which, since their origins, has distinguished
research and innovation as their Mission and today can boast of
International celebrity.

History on one side, innovation on the other side: Stoppani, thanks
to the Lechler technological support, now offer an avant-garde product
and painting system for Yachts, sailing boats and pleasure crafts
with high technological materials and special products with
homologation for the refitting of precious historical boats.

Amateurs know well that it is more and more difficult to find
suitable products on the market with original qudlity for the
refitting of wooden boats as the Riva ones, boats shortly diffused
due to the high costs of production and maintenance.

Respecting the vocation to “innovation and tradition” Stoppani
decided to keep together with their innovative product line Isofan
Marine which has been recently launched for the Yacht painting
with special effects, also some standard products for wooden
boats refitting and maintenance.

In the Stoppani catalogues it is possible to find all the original
products composing the paint system used for the realisation of
the authentic Riva boats. Refitting a Riva wooden boat is a very
tricky work: it should be made by skilled hands, able to use the
original materials which have been used by the Riva Shipyard
for years.

An accurate work of research and historical reproduction allowed
to find and put at disposal of repairers original materials and
systems used for the Riva historical boats, which can be used
also for other hulls and boats realised with fine woods.

The technical painting phases
Historical wooden boats “Riva”

The preparation of the hull is very important in the refitting of
the historical Riva boats realised in mahogany “at sight”.

The surfaces of the hull should be carefully treated by using
special materials and equipments.

The phases of the original Stoppani painting system that Riva
has always used for the realisation of fine wood boats, require
specific treatments for each part of the hull:

* topside

* underwater hull

* waterline

 complementary parts: bilge and interiors

before starting with the painting preparation it is important to
check that the condition of the wood are good enough to allow
the paint recovering. If wood conditions are critical it is necessary
to make some interventions, by rebuilding the staves or the
damaged parts.

The topside

The preparation and the painting of the topside require
different phases:

* The paint stripping

* The colour re-establishment
* The wood impregnation

* The filling

* The finishing

The paint stripping

a) if the surface is in good conditions: it is enough to make an
accurate sanding of the surface, then go to the finishing phase.
b) if the surface is in bad conditions: it is necessary to completely
remove dll the pre-existing coats by dry sanding with abrasive
paper grain P40 or by using the suitable paint remover (The
paint stripping through flaming is not recommended because
some possible rings on the wood surface could be show up and
then it would be difficult to cancel them).Apply the suitable paint
remover directly on the surface you have to treat and leave it
act deeply; then remove the wrinkled film with a scraper. If the
thickness is very high, repeat the operation till you have obtained
a complete film removing (2/3 times).

Once you have completed the removal, wash the surface with
the solvent LSM0O0800 Degreaser, with a clean cloth. Leave the
surface till complete drying, then dry sand with abrasive paper
grain P80-120. If once you have completely removed the film,
the surfaces has some black spots due to the wood oxidation,
it is suggested to eliminate them by treating the surface with a
specific product: S86 181 Teak Life Whitener.

The colour re-establishment

Ifitis necessary to brighten up the colours and level the yellowed

or discoloured surfaces it is possible to darken the mahogany

wood vain with S7 1070 Pasta Mogano 2527 as follows:

* mix carefully the Pasta Mogano

* in a large can add the specific catalyser S7 1071 SOLB in 3:2
mixing ratio

* mix

* dilute the mixture [:1 with Yachting thinners 570060 (911)
or §70030 (371)

* apply one coat of the mixture by brush in a limited area

* uniform the colour by immediately using a pad soaked in the
same solvent you have used for the dilution.

The wood impregnation

After the colour re-establishment with Pasta Mogano, without
any other sanding, leave the surface untreated for 6/12 hours,
then go to the impregnation phase with application by brush,
roller or spray of three coats of S68030 Vernice Poliuretanica
Trasparente 910 catalysed 2:1 with S68031 SOLB. This paint,
used as impregnating paint, should be diluted before application:
50% with S70030 Diluente Dilating 371 (by brush or by roller)
or with $70060 Diluente 911 (spray).

It is suggested to follow the instructions you will find in the
technical data sheet.

The three coats should be applied with intervals of 2/3 hours.
This procedure can be made on all the parts with transparent
finishing you have to refit both internal and external.

The filling

After 24/48 hours you can sand the surface with dry abrasive
paper grain P320.

Clean the surface and start with the filling phase and finishing
preparation, by using as filler the S68030 Vernice Poliuretanica
?10 diluted with- minimum 20% and a maximum 40%, with
three more coats with intervals of 2/3 hours.

After 24/48 hours from the daily operations, dry sand with paper
grain P360 and repeat the process till you obtain a filled, glossy
and homogeneous surface.

The original Riva painting cycle estimate 6-7 repetitions for a
total of 18 - 20 coats.

The finishing

Then it is possible to make the application of the finishing on
the hull, by applying 2-3 coats of transparent clearcoat with
high resistance and UV protection S68096 Glasstop Clear Uy
with 2:1 catalysis with 68099 SOLB and diluted |5% with
§70030 DILUENTE Dilating 371 (by brush or by roller) or with
§70060 DILUENTE 91| (spray).The coats should have intervals
of 24/48 hours, with dry sanding of each single coat with dry
abrasive paper grain P600/800. Some possible imperfection
could be removed with sanding with very thin abrasive paper
P1200-2000 or Trizac® and polishing with orbital grinding
machine with 00917 Lechler Polish polishing.

The underwater hull

The preparation and the painting of the hull are divided into the
following phases:

* Wood impregnation

* Filling

* Antifouling painting

» Waterline

Also for this part of the hull, it is important to check the status
of the pre-existing painting: in case you have a surface in bad
conditions follow the instructions you find for the topside (see
paint stripping phase).

The wood impregnation

As for the treatment of impregnation of the hull, on the surface
reduced at raw wood, start the painting with the application of
one coat of primer S27 1 |5 Anticorrosiva 2000 diluted 20% with
$70120 Diluente 6400/D.

After at least | 2 hours drying, carry on your treatment with dry
sanding with paper grain P400.Then apply a second coat.

The filling

Dry sanding again with paper grain P400 and then apply the
filler $28060 Resolution Primer diluted 10% with S70120
Diluente 6400/D.

The Antifouling Finishing.

After 24 hours complete drying, apply two coats of Antifouling
paint with intervals of at least 24 hours, by choosing the most
suitable type in the large product range you will find in the
Stoppani catalogue.

The waterline

After dry sanding with paper grain P360 apply on the topside
transparent clearcoat (568030 VERNICE 910) one coat of the
product $24080 Sottofondo 912 White catalysed 40% with
$24081 and diluted 20% with 70060 Diluente 91 1.

Once the undercoat is completely dry, sand with paper P600-800
and apply, in original colour, 2 coats of Glasstop bi-component
enamel.

The complementary parts: bilge and interiors

After the impregnation phases, dry sand with paper P360, apply
two coats of mono-component finishing S71090 Clipper Grey
for Internal Hulls 8257 with interval of 24 hours with dilution
10-15% with S70120 Diluente 6400/D.

Teak-life Stoppani specific treatment for fine woods

The fine woods for Yachting use like Teak, Mahogany, Iroko etc.
are not normally treated with paints; but their exposition to
continuous sun deteriorates fibres by removing the essential oil
of the essences.

Then it is suggested to periodically make a treatment with
specific products of the line Teak-Life:

- 586182 Teak-life Detergent: it is suggested to remove saltiness
and oil or grease spots.
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Soak the wood surface to be treated with fresh water then apply
uniformly the product Teak-life Detergent and wait 5-10 minutes.
Energy remove with brush sedge or nylon rigid hair. Then wash
abundantly with fresh water.

Do not use any metdllic brush or steel wool because they can
originate spots or make damages

- S86181 Teak-life Whitener: to be used to lighten the wood or to
remove the black spots caused by ageing.

Apply on the surface to treat which is still wet after the cleaning
with Detergent, with a brush Teak-life Whitener.

Immediately rub with a brush sedge or nylon brush.

Wash with a lot of fresh water and let the surface dry in a
shading place. If the result you have obtained is not satisfying,
repeat the treatment.

- S71051 Teak-life protective oil: specific product for the
impregnation and the protection of non treated fine woods.

Dry sand with paper grain P360 in order to open supeficial
pores.

Then apply one or two coats of Teak-Top-Line protective oil on
the surface you have to treat once it is completely dry by using
a pad or a soft brush.

Leave the surface dry for at least 24 hours.

As for very dry woods, repeat the treatment again with intervals
of 1-2 hours in your applications.

In summertime repeat the protective treatment in the areas
where you notice wear and tear.

The painting systems
System for topside with transparent clearcoat

Paint stripping
sanding with abrasive paper grain P40 or
suitable paint removal

Clean and degrease

clean cloths + LSM00800 Degreaser
Colour re-establishment

$71070 Pasta Mogano 2725

Wood impregnation

568030 Polyurethane Painting 910

3 Coats with intervals of 2-3 hours

Sanding
sanding machine with dry abrasive paper P320

Wood filling

$68030 polyurethane painting 910

3 Coats with intervals of 2-3 hours

repeat the cycle 3 coats for 6-7 times by sanding every cycle.

Sanding
sanding with dry abrasive paper grain P360

Finishing
$68096 Vernice Glasstop Clear UV
2 Coats with interval of 24 hours

Polishing
00917 Polish Lucidante

System for the underwater hull
Paint stripping
sand with abrasive paper grain P40

or suitable paint removal

Clean and Degrease
clean cloths

Wood impregnation

S27115 Anticorrosiva 2000
2 Coats with intervals of | 2-24 hours
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by sanding each coat with dry abrasive paper P400
Wood filling

$28060 Resolution Primer

3 coats with intervals of | 2-24 hours

Wood finishing
Stoppani Antifouling
2 coats with intervals of 24 hours

System for the waterline

Overcoat the Upper Work cycle
with transparent clearcoat and proceed with

Primer
$24080 Sottofondo Bianco 912

Finishing
Glasstop Bi-component Enamel
2 coats with interval of 24 hours

System Teak Life for the treatment of fine woods

Wood cleaning
$86 182 Teak->Life Detergent

Wood whitening
S86181 Teak-Life Whitener|-2 coats
according to the whitening operation you want to obtain

Wood protection
S71051 Teak-Life Protective Qil 2 coats with intervals of -2
hours according to the wood absorption

System for the treatment of bilge and interiors

Sanding

sand with dry paper P360

Finishing

S71090 Clipper Interno Scafi 2 coats
with intervals of 24 hours

The products

Products for preparation
SM00800 Degreaser

Primers and Fillers

$28060 Resolution Primer

S27115 Anticorrosiva 2000

524080 Sottofondo 912

$68030 Vernice Poliuretanica Trasparente 910

Finishing

568096 Glasstop Clear Uv

S71090 Clipper Grigio Interno Scafi 8257
Clipper Enamels

Glasstop Enamels

Special Products

00917 Lechler Polish Lucidante
$71070 Pasta Mogano 2527
$86 182 Teak-life Detergent
S86 181 Teak-life Whitener
S7105 1 Teak-life Protective Oil

Antifouling
Stoppani Antifouling

Thinners

$70030 Diluente Dilatante 371
S70060 Diluente 91|

S70120 Diluente 6400/D
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Karta techniczna
Technical data sheet

Pedzel
Brush

Watek
Roller

Pistolet
Aerosol

Airless

Szpachla
Spatula

Schnigcie
Drying

Grubos¢ warstwy
Thickness

50

Czas do wodowania
Launching

Wydajnosé
Spreading Rate

Szlifowanie
Sanding

Odkurzanie
Wiping

Maskowanie
Masking

Odttuszczanie
Degreasing

Dozowanie
Dose

Rozcienczalnik-Rozpuszczalnik
Thinner-Solvent

Sibelius Active
Self Polishing

Najwyzszej jakosci samopolerujacy srodek
przeciwporostowy na bazie miedzi i sub-
stangji organicznych, ktdrych synergiczne
dziatanie zapewnia doskonata ochrone
kadtubdw pracujacych przy umiarkowa-
nych predkosciach (< 25 wezdw).
Opatentowana technologia spoiwa pozwala
unikna¢ nawarstwiania si¢ zanieczyszczen.
Kontrolowane uwalnianie aktywnych sktad-
nikdw zapewnia doskonafa, dtugotrwata
ochrong przeciwporostowa, odnawiang
przez tarcie wody o kadtub. Wersja biata
moze by¢ uzywana na aluminium i jego
stopy, natomiast wersje kolorowe nie sa
kompatybilne z tymi podfozami.

Dostepne kolory: S29277 biaty, S29278
czamy, S29279 czerwony i 529280 grana-
towy.

High quality self-polishing antifouling, based
on copper and on organic substances with
synergetic action. Especially suitable for
boat hulls that are sailing at moderate
speed (< 25 knots). The patented binder
technology avoids fouling heap over time.
The controlled release of active components
achieves a perfect long-lasting antifouling
function that is renewed by the friction of
water on the hull. The white version of this
product is usable on aluminium and its
alloys, while the coloured versions are not
compatible with these substrates.

Available colours: 29077 White, 29078
Black, 29079 Red e 29080 Marine blue.

max 5% Rozcienczalnika/ Thinner 6400/D

51556 ¥

min 24 h
max 9 miesiecy/months

2-3 warstwy/coats

Noa Noa Active
Self Polishing

Samopolerujacy $rodek przeciwporostowy
na bazie miedzi i substancji organicznych,
ktérych  synergia dziafania  zapewnia
ochrong kadtubdw eksploatowanych przy
Srednich predkosciach (<25 weztéw) przy
duzej czestotliwosci uzytkowania.

Uzyta technologia pozwala  unikna¢
nawarstwiania si¢ zanieczyszczen wraz
z uplywem czasu. Kontrolowane uwal-
nianie aktywnych skfadnikéw zapewnia
doskonalg, dfugotrwata ochrone  prze-
ciwporostowa, ktdra jest odnawiana
przez tarcie wody o kadtub. Wersja
biata moze by¢ uzywana na aluminium
i jego stopy, natomiast wersje kolorowe
nie sa kompatybilne z tymi podiozami.

Dostepne kolory: S29281 bialy, 529282
czamy, 529284 niebieski i 29285 czerwony.

Self-polishing  antifouling ~ product, based
on copper and on organic substances with
synergetic action. Especially suitable for boat
hulls that are sailing at moderate speed
(< 25 knots) and are used very often.
The technology used avoids fouling heap
over time. The controlled release of active
components achieves a perfect antifouling
function that is renewed by the friction of
water on the hull. The white version of this
product is usable on aluminium and its
alloys, while the coloured versions are not
compatible with these substrates.

Available colours: $29282 Black, 529285
Red, 529284 Marine blue, S29281 White

max 5% Rozcierczalnika/ Thinner 6400/D

min 24 h
max 9 miesiecy/9 months

2 warstwy/coats
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Fisher Active

Péttwardy $rodek przeciwporostowy
(technologia CDP) do todzi o duzej
aktywnodci, szczegdlnie w wodach
o temperaturach umiarkowanych.
Produkt zawiera sole miedzi wiec
nie jest kompatybilny z kadtubami
aluminiowymi ze wzgledu na ryzyko
wystapienia korozji galwaniczne;.
Wersja biata moze by¢ uzywana na
aluminium i jego stopy, natomiast
wersje kolorowe nie sa kompatybilne
z tymi podtozami.

Dostepne kolory: S88221 biaty, 588224
czerwony, S88225 niebieski, S88233
czarny i S88227 granatowy.

Semi-hard matrix antifouling (CDP
technology) to use on high activity
boats and especially suitable for
temperate waters. Being a product
formulated with copper salts, it is
not compatible with aluminium hulls
due to the risk of triggering galvanic
currents. The white version of this
product is usable on aluminium and its
alloys, while the coloured versions are
not compatible with these substrates.

Available colours: S8822 1 White,

588224 Red, 88225 Blue, 588227
Marine blue, S88233 Black

max 5% Rozcienczalnika/ Thinner/ 6400/D

min 24 h
max 6 miesiecy/months

2 warstwy/coats
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Sibelius Light
Endurance

Uniwersalny $rodek przeciwporostowy
o wysokiej skutecznosci dziatania.

Jego szczegdlna formuta zapewniajaca
niskie tarcie kadtuba w wodzie sprawia,
ze nadaje sie do ochrony wszystkich
typow kadtubdw.

Kontrolowane uwalnianie aktywnych
sktadnikéw zapewnia doskonata funkcje
przeciwporostowa, ktéra jest odnawia-
na przez tarcie wody o kadtub.

Wersja biata moze by¢ uzywana na
aluminium i jego stopy, natomiast wersje
kolorowe nie sa kompatybilne z tymi
podtozami.

Dostepne kolory: 29251 biaty, $29252
btekitny, 529253 czerwony, $29254 czarny
i 529256 granatowy.

Universal, multipurpose antifouling with high
antifouling  power. lts special formulation
ensures a wedk friction of water on the hull
and makes it suitable for the protection of all
types of hulls.The controlled release of active
components achieves a perfect antifouling
function that is renewed by the friction of
water on the hull. The white version of this
product is usable on aluminium and its
dlloys, while the coloured versions are not
compatible with these substrates.

Available colours: S29251 White, $29252

Light blue, 29253 Red
$29254 Black, S29256 Marine blue

max 3-5% Rozcienczalnika/ Thinner 6400/D

min 24 h
max 9 miesiecy/months

Noa Noa Endurance

Twardy $rodek przeciwporostowy
odpowiedni do ochrony todzi
zaglowych i motorowych.
Moze by¢ stosowany
w wodzie stodkiej i stonej.
Kontrolowane uwalnianie sktadnikéw
aktywnych zapewnia dobra funkcje
przeciwporostowa, ktéra w szybkich
todziach jest odnawiana przez tarcie
wody o kadtub.

Nadaje sie do ochrony kadtubdw
z kompozytdw, drewna i stali.
Wersja biata moze by¢ uzywana na
aluminium i jego stopy, natomiast
wersje kolorowe nie sg kompatybilne
z tymi podtozami.

zaréowno

Dostepne kolory: 529287 biaty, 529294
czerwony, 529293 granatowy i 529288
czarny.

Hard matrix antifouling suitable for the
protection of both sailing and motor boats.
It can be used in both fresh and salt water.
The controlled release of active
components achieves a perfect antifouling
function that in speedy boats is renewed
by the friction of water on the hull.

It is suitable for the protection of hulls
made of fiberglass and composite
materials, wood, steel and aluminium.

Available colours: S29287 White, S29288

Black,
$29293 Marine blue, S29294 Red

max 0-5% Rozcienczalnika/Thinner 6400/D

min 24 h
max 9 miesiecy/months

2 warstwy/coats
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Fiberglass 4175

Podktad poliestrowy 2K. Stosowany
na jednostkach z laminatéw polie-
strowo-szklanych w celu zwigkszenia
przyczepnosci kolejnych produktéw
na bazie zywic poliuretanowych,
epoksydowych lub syntetycznych.

Kolor: S24120 Biaty

2K undercoat, formulated with polyester
resins. Used for fibreglass and plastics
boats followed by the application of

polyurethane, epoxy or synthetic paints.

Colour: S24 1 20 White.

10-209% S70030 lub/or S70060

=

10:3 objetosciowo
by volume

Sottofondo 912

Poliestrowy podktad izolujacy do
szlifowania. Przeznaczony do odcigcia
nawierzchniowych farb jachtowych
od powierzchni o duzym stopniu
absorpcji. Stosuje sie tez jako warstwe
izolujaca miedzy gruntem epoksydo-
wym a farbg na elementach powyzej
linii wodne;j.

Kolor: 524080 Biaty

2K sealing undercoat based on polyester
resin for dry-on-dry paint systems. Suitable
as an undercoat for finishing enamels in
the yachting field, to seal and fill surfaces
with different degrees of absorption.

It can also be used as sealer on epoxy
primers, before the topcoat, above the
waterline.

Colour: $24080 White.

10-20% S70030

=

10:4 objetosciowo
by volume
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Black Epoxy-Tar Free

Epoksydowy podktad wypetniajacy 2K.
Przeznaczony do powierzchni meta-
lowych i cementowych catkowicie
zanurzonych w wodzie. W sektorze
jachtowym uzywany do pokrywania
powierzchni pod linig wodna.

Kolor: 524015 Czarny

2K black epoxy coating with a high film
thickness. Suitable for metal and concrete
surfaces subject to permanent immersion
in water. Suitable for the yachting field, to
paint the underwater hull.

Colour: 524015 Black.

5-10% S70171

2:1 objetosciowo
by volume

Epoxy Plus

Grunt epoksydowy 2K. Uzywany
do zabezpieczania kadtubdw ze stali,
drewna, stali ocynkowanej, aluminium
i stopdw lekkich oraz laminatdw. Sto-
suje sie tak pod linig, jak i nad linig
wodng. Na kadtubach z laminatéw
zapobiega rozwojowi osmozy i popra-
wia przyczepno$¢ farb przeciwporo-
stowych.

Kolory:  S74155 Biaty,
S74158 Szary.

2K epoxy primer. Used for hull protection
in the paint systems on steel, wood, zinc-
coated steel, aluminium and gelcoat
boats. It can be used on the ship’s bottom
as well as on topside. On fibreglass
boats it avoids osmosis formation and
promotes antifouling adhesion.

Colours:  S74155 White,
S74158 Grey.

10-15% S70171

=

9:1 objetosciowo
by volume
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Intermedio
Epossidico “"R”

Wysoko  wypetniajacy  podktad
epoksydowy 2K. Stosowany tam,
gdzie nieodzowne jest izolowanie
szpachli epoksydowych.

Moze by¢ stosowany na elementach
nad linig wodna.

Kolory: S59012 Biaty

2K hi-build epoxy undercoat. Especially
suitable for paint systems where epoxy
putty sealing is essential.

It must be used above the waterline.

Colours: S5901 2 White.

10-15% S70171

4:1 objetosciowo
by volume




Sottofondo 3967

Podktad syntetyczny IK na bazie zywic
gliceroftalowych do zastosowan powy-
zej linii wodnej. Moze by¢ naktadany
na szpachle lub grunty antykorozyjne,
przed lakierami nawierzchniowymi.

Do pokrywania wytacznie produktami
IK.

Kolor: S24110 Biaty.

IK synthetic undercoat formulated with
glyceryl phthalate resins. It must be used
above the waterline over knifing putties or
anticorrosive primers before the topcoats.
This product can be over coated only with
IK products.

Colour: 5241 10 White.

10-20% S70020

Resolution Primer

Grunt i miedzywarstwa uniwersalna
na bazie zywic chlorokauczukowych
i pigmentdw aluminiowych. Moze by¢
uzyty pod linia wodng jako warstwa
zwiekszajaca przyczepno$¢ miedzy
gruntem epoksydowym a farba prze-
ciwporostowa. Uzywa sie go takze
jako izolant na antifoulingi twarde
oraz w przypadku, kiedy nie jest znany
rodzaj przeciwporostéwki.

Colori: 528060 Ztoty metaliczny.

IK universal primer and intermediate
coat formulated with resins based on
chlorinated  rubber and  aluminium
pigments. It can be used as a tie-coat
between epoxy primers and antifoulings
or as a sedler coat an top of unknown
antifoulings or hard matrix antifoulings.

Colours: 528060 Metallic gold.

10-25% 570120

56

Anticorrosiva 2000

Grunt antykorozyjny |K na bazie
modyfikowanych zywic alkidowych
zawierajacy aktywne pigmenty.
Stosowany do ochrony stali i jako
impregnat przeciwgnilny do drewna.
Moze by¢ stosowany zaréwno powy-
zej, jak i ponizej linii wodnej.

Kolor:5271 15 Czerwono-pomaranczowy.

I K anticorrosive primer based on modified
alkyd resins. It contains active anticorrosive
pigments for iron protection and is suitable
as rot-proof wood impregnating agent. It
can be used both on the ship’s bottom
(under the waterline) and on topsides
(above the waterline).

Colour: 27115 Red-Orange.

15-25% S70120
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Plaster Six

Dwauskfadnikowa szpachla epoksydowa
o niskim ciezarze wiasciwym do stoso-
wania zaréwno nad, jak i pod linig wody.
Mozliwos¢ naktadania w ponadprzeciet-
nie grubej warstwie. Doskonate parame-
try przyczepnosci i elastycznosci spra-
wiaja, ze nadaje sie do wyrdwnywania
odpowiednio  przygotowanych duzych
powierzchni ze stali, aluminium, widkna
szklanego, wtdkna weglowego i drewna.

Kolory: 26093 sol. A - biaty, 26094
sol. B — niebieski

2K epoxy filler with low specific weight
for high film thickness applications in the
yachting sector. It's useable both above
and under the waterline.

Its excellent adhesion and flexibility
characteristics make it suitable for levelling
large surfaces suitably prepared and made
of steel, aluminium, fibreglass, carbon fibre
and wood.

Colours: 26093 sol. A - white, 26094
sol. B — blue

Naktadanie paca
Knifing

|1 objetodciowo
by volume

Plaster Finisher Grey

Dwusktadnikowa szpachla epoksydowa
wykonczeniowa. Ma drobne ziarno
i moze by¢ uzywana do zamknig-
cia porowatosci poprzednich szpa-
chléwek oraz do przygotowania
powierzchni do nastepnego kroku w
lakierowaniu.

Kolory S25051 / S25052 jasny szary.

2K epoxy filler for finishing knifing coats. It
has a fine grain and can be used for thin
knifing coats aimed at closing porosity
of epoxy fillers with light extender and
at preparing surfaces for the following
painting step.

Colours: 525051 /1 S25052 Light grey.

Nakfadanie paca
Knifing

9% | &=

I objetosciowo
by volume

Stopmastic 520

Szpachla jednoskfadnikowa na bazie
zywic  syntetycznych.  Szczegdlnie
polecana do wypetnieh o matej gru-
bosci na duzych powierzchniach,
stosowana w cyklach jednosktadni-
kowych.

Kolor: S25030 Biaty.

Filler 1K filler based on synthetic
resins. Especially indicated for low film
thickness knifing applications on large
surfaces. Used for |K paint processes.

Colours: 25030 White.

Nakfadanie paca
Knifing

51555

Stopdeck

Dwusktadnikowa lekka  szpachla
epoksydowa do  wyrdwnywania
duzych powierzchni na todziach,
szczegdlnie polecana do pokfaddw.

Kolory: $25005 Sol. A szary,
525006 Sol. B niebieski.

Flller 2K epoxy filler with light extender
for decks. Suitable for levelling large boat

surfaces, especially decks.

Colours: 525005 Sol A Grey,
$25006S50l.B Blue.

58

Nakfadanie paca
Knifing

Sg% =

9:1 objetosciowo
by volume

Decklight 4000

Dwausktadnikowa, lekka szpachldwka
epoksydowa do poktaddéw. Odpo-
wiednia do wyrdwnywania duzych
powierzchni na todziach. Szczegdlnie
nadaje si¢ do wyréwnywania pokta-
ddw, gdzie konieczne jest zminimalizo-
wanie cigzaru na jednostke objetosci
dodanej do todzi.

Kolor: produkt zmieszany ma kolor
btekitny.

2K epoxy filler with light extender for
decks. Suitable for levelling large boat
surfaces. It is particularly suitable for
levelling decks, where it is necessary to
minimize the weight by unit of volume
added to the boat.

Colour: The mixed product is light blue.

Nakfadanie paca
Knifing

9:1 objetoéciowo
by volume

Epoblok

Epoksydowa, wysokowypetniajaca po-
wioka 2K. Wolna od rozpuszczalnikdw
i 0 podwyzszonej aktywnosci chemicz-
nej. Tworzy nieprzepuszczalng dla wody
bariere chroniaca laminat poliestro-
wo-szklany przed osmoza. Moze tez
by¢ stosowana do impregnacji jedno-
stek drewnianych. Gtéwnie tam, gdzie
starzenie doprowadzito do ubytku
widkien drewna (podczas renowadji),
do doszczelniania  szwdéw  nitowych
w poszyciu kadtuba, do wszystkich cze-
$ci narazonych na dziatanie wody. Dzigki
swym wysokim parametrom nieprze-
makalnosci wskazana jest do uzycia pod
linig wodna.

Kolor: 524122 Bezbarwny bursztynowy.

2K high-build epoxy anti-osmosis coating.
Solvent-free and with high reactivity.

It forms a waterproof isulating barrier
avoiding osmosis formation on fibreglass
boats. Epoblok is suitable not only for
fibreglass, but also for wooden boat
impregnation, especially for boat restoration
when ageing has deteriorated the wood
fibre. It caulks planking, seals wooden
board joints and is suitable for all parts
where a high impermeability is required.
Thanks to its impermeability characteristics
it is suitable for painting under the waterline
(the ship’s bottom).

Colour: 524122 Amber transparent.

max 5% S70171

51556 =

6,5:3,5 objetosciowo
by volume

Epoblok Impregnante

Epoksydowa powtoka 2K tworzaca
nieprzepuszczalng dla wody bariere.
Przeznaczona zwiaszcza do impregnadji
drewna, niska lepkoé¢ pozwala dobrze
penetrowad pory.

Kolor: S24124 TBezbarwny

2K epoxy coating forming a waterproof
isulating barrier protecting from water
penetration. [t is especially suitable for
wood impregnation and its low viscosity

allows a good penetration into the pores.

Colour: $24 124 Transparent.

max 5% S70171

595 | &=

I:1 objetosciowo
by volume
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Epoblok System Kit

Uniwersalny  wielofunkcyjny system
epoksydowy. Moze sktadac si¢ z samej
zywicy i dedykowanego utwardza-
cza lub by¢ poszerzony wariantowo
o dodatki stanowiace Epoblok System:
mikrokulki szklane, witdkna celulozo-
we, zagestnik i mikrokkulki fenolowe.

System w stopniu satysfakcjonujacym
spefnia wymagania w zakresie klejenia,
impregnacji drewna, napraw witdk-
na szklanego, zabezpieczenia przed
osmoza i jej naprawy, szpachlowania
réznych powierzchni.

System wszechstronnie odpowiada na
wyzwania w zakresie napraw i ochro-
ny jednostek ptywajacych.

Kolor: 524130 Bezbarwny bursztynowy

The system can be made of a resin with
relevant hardener or alternatively, combined
with additives such as: microspheres,
microfibres, thickening additive, phenolic
microspheres and accelerator. This system
can satisfy different needs such as gluing,
wood  impregnation, fibreglass  repair,
osmosis prevention and refitting, caulking
of different substrates, etc.

It is therefore a highly versatile system for
boat protection and refitting.

Colours: $24 130 Amber transparent.

S24132 Mikrokulki szklane
S24132 Glass
microspheres

Dodane do mieszanki zywicy z utwardza-
czem pozwala otrzymac bardzo lekka szpa-
chle, dobrze obrabialng, termoizolujaca
i dzwiekochtonna, nadajaca sie takze pod
linie wodna. Konsystencja szpachli moze
by¢ regulowana iloscig uzytych mikrokulek.

Hollow glass microspheres that, added to
the resin and hardener mixture, allow to
obtain a very light, easy to sand, thermal
insulating and sound-absorbing, sinkage-
free putty, also applicable under the
waterline. The putty consistency can be
adjusted by changing the microsphere
quantity used.

S24133 Mikrowtdokna
S24133 Microfibres

Mikrowtdkna celulozowe biate dodane
do mieszanki zywicy z utwardzaczem
pozwala otrzymac¢ klej lub szpachle
o  podwyzszonych  parametrach
mechanicznych.

White cellulose fibres thatwhen added
to the resin and hardener mixture, allow
to prepare glues and putties with high
mechanical properties.

S24134 Dodatek
zageszczajacy
S24134 Thickening
additive

Dodatek na bazie krzemionki kolo-
idalnej dodany do mieszanki zywicy
z uJtwardzaczem pozwala regulo-
wac konsystencje i tiksotropowosc.
Zapewnia réwniez dobra stabilnos¢
pionowa produktu.

Additive based on pyrogenic silica.

Added to the resin and hardener mixture,
it allows you to adjust consistency and
thixotropy and gives a good vertical
stability to the product.

S24135 Mikrokulki
fenolowe S24135 Phenolic
microspheres

Mikrokulki ~ fenolowe  czerwono-bra-
zowe na bazie zywicy fenolowej,
ktdre dodane do zywicy epoksydowej
z utwardzaczem pozwalajg otrzymac
klej i szpachle w kolorze podobnym do
mahoniu, bardzo fatwa w szlifowaniu.
Produkt przeznaczony na powierzchnie
powyzej linii wodne;.

Hollow red-brown microspheres based
on phenolic resin that, added to the resin
and hardener mixture, allow you to obtain
mahogany glues and putties.

Very easy to sand, they can't be used
below the waterline

.=

2:1 objetosciowo
by volume

Isofan Marine
HP Premium ISM1...

Farba nawierzchniowa 2K z potyskiem.
tatwa w polerowaniu. Dzigki podwyz-
szonym parametrom doskonale spraw-
dza sie w sektorze jachtowym. Oparta
na modyfikowanych zywicach akrylo-
wych gwarantuje najwyzszy poziom
odpornosci na warunki atmosferyczne.
tatwos¢ w naktadaniu i doskonata
rozlewno$¢ pozwala na uzyskanie
profesjonalnych wylakierowan, nawet
w sektorze Super Yacht.

Kolory: Dostepne kolory zebrane sa
we wzornikach: Yachting Color Master
i Yachting solid color selection

HS 2K high gloss topcoat, easy to polish,
with high performance for the Yachting
field. Formulated with modified acrylic
resins assuring the highest levels of
weather resistance and of workability.
Its high flow properties make this finish
especially suitable for the professional
painting of large surfaces in Super Yacht
industry.

Colours: available in the colour range
Yachting Color Master and Yachting solid
color selection.

50-70% SMO00780,
SM00700 lub/or SMOO715

2:| objetosciowo

Isofan Marine Fast
Finish ISM2...

Farba nawierzchniowa 2K z potyskiem
tatwa w polerowaniu. Oparta na zywi-
cach  akrylowych  modyfikowanych
poliestrami zapewnia doskonaty kom-
promis pomiedzy rozlewnoscia i szyb-
koscig wymalowania.

Ta ostatnia cecha pozwala prowa-
dzi¢ prace w nizszych temperaturach
i minimalizowa¢ wystepowanie wad
powierzchni.

Kolory: Dostepne kolory zebrane sa
we wzornikach: Yachting Color Master
i Yachting solid color selection..

2K high gloss topcoat easy to polish, for
painting Yachts. Formulated with modified
polyester /acrylic resins producing a high
qudlity finish with speed of application
and flow. lts characteristic of fast
application allows the product to be used
at low temperatures and can be applied
on medium-size surfaces thus minimizing
superficial defects (dirt).

Colours: available in the colour range
Yachting Color Master and Yachting solid
color selection.

20-40% SM00780,
SMO00700 lub/or SMO07 15

2:1 objetosciowo

Isofan Marine
Classic ISM3...

Farba nawierzchniowa 2K z potyskiem
przeznaczona dla sektora jachtowego
o formule opartej na zywicach polie-
strowych. Szczegdlnie przeznaczona
do nakfadania za pomoca watka lub
pedzla na powierzchnie powyzej linii
wodne;.

Kolory: Dostepne kolory zebrane sa
we wzornikach: Yachting Color Master
i Yachting solid color selection.

2K Topcoat for the yachting field.
Formulated with polyester resins it is
especially ~recommended  for brush
or roller/brush application above the
waterline (upper works).

Colours: available in the colour range

Yachting Color Master and Yachting solid
color selection.

20-40% SM00720

|1l objetosciowo
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Isofan Marine
Structured ISM25-26

Pdtmatowa farba z sektora jachtowego
o naturalnym efekcie skérki pomaran-
czy. Oparta na zywicach poliestrowych,
zoptymalizowana  lepko$¢  pozwala
uzyska¢ wspomniany efekt. Szczegdlnie
przydatna do maskowania niedosko-
natodci  powierzchni. Wykorzystywa-
na najczesciej do lakierowania wnetrz
jednostek, poktadéw i nadbuddwek.

Kolory: dostepne kolory zebrane sa
we wzornikach: Yachting Color Master
i Yachting solid color selection.

2K semi-gloss topcoat with orange peel
effect for the yachting field. Formulated
with polyester resins; its viscosity has been
optimised to obtain a marked orange
peel effect. Especially designed to hide
possible substrate defects, it is suitable on
boats interiors, decks and superstructures.

Colours: available in the colour range
Yachting Color Master and Yachting solid
color selection.

max 10% SM00780,
SMO00700 lub/or SMO07 15

4:1 objetosciowo
by volume

W zaleznosci od stosowanego koloru
According to the applied colour

Isofan Marine 2K
Basecoat ISM5...

Matowa baza 2K w kolorach metali-
zowanych, pertowych i pastelowych
do pokrywania lakierem bezbarwnym
z linii ISOFAN MARINE gwarantu-
jacym maksymalng odporno$¢ na

oparty jest na zywicach najwyzszej
jakosci. Petna jednorodnos¢ tej bazy
pozwala profesjonalnie (bez chmur)
lakierowa¢ nawet duze powierzchnie
w klasycznym sektorze jachtowym,
sektorze Super Yacht i szeroko rozu-
mianym przemysle morskim.

Kolory: dostepne kolory zebrane sg
we wzornikach: Yachting Color Master
i'Yachting solid color selection.

2K metallic, pearl or solid matt base coat
for the Yachting industry; it can be over
coated with Clear Coat. Manufactured using
high quality resins. ISOFAN MARINE series
basecoat ensure the highest levels of weather
resistance and workability. Its  balanced
composition produces the best uniformity
(no clouding) and makes this finish especially
suitable for the professional painting of large
surfaces in Yacht, Super Yacht and Marine
industry.

Colours: available in the colour range Yachting
Color Master and Yachting effect color
selection.

100- 1209 SM00780,
SM00700 lub/or SMO07 15

|0: 1 objetosciowo
by volume

Isofan Marine 2K
Basecoat Prof ISM6...

Matowa baza 2K w kolorach meta-
licznych, pertowych i solidowych do
pokrywania lakierem  bezbarwnym
z linii ISOFAN MARINE gwarantujacym
maksymalng odporno$¢ na warunki
atmosferyczne. Specjalnie wolne schnie-
cie i kontrolowane odparowywanie
zbilansowanych  rozciehczalnikdw  tej
jednorodnej bazy pozwala profesjo-

nalnie lakierowa¢ duze powierzchnie
w  sektorach: klasycznym jachtowym
i Super Yacht.

Kolory: dostepne kolory zebrane sa
we wzornikach: Yachting Color Master
i Yachting solid color selection.

2K metdllic, pearl or solid basecoat to
overcoat with clearcoat of the yachting field.
Formulated with polyester resins modified
with cellulose acetate butyrate, ensures the
highest weather resistance and workability
through the overcoating of clearcoats of the
ISOFAN MARINE range. The especidlly slow
drying and the solvents balanced evaporation
make the formulation suitable for the
application of large surfaces and favour good
homogeneisation. This makes this basecoat
especially suitable for professional overcoating
in the yachting and super yachting field.

Colours: available in the colour range Yachting
Color Master and Yachting effect color
selection.

40-60% SM00780,
SM00700 lub/or SMOO715

— —

5555 =

10:2 objetodciowo
by volume

Isofan Marine Acrylic UV
Filter Clearcoat ISM00400

Bezbarwny, dwukomponentowy lakier
z potyskiem o maksymalnej odporno-
ci na warunki atmosferyczne. Dzig-
ki wspaniate] rozlewnosci i fatwosci
naktadania szczegdlnie wskazany do
profesjonalnego lakierowania takze
duzych powierzchni w sektorze jachto-
wym i Super Yacht.

Kolor: LSM00400 Bezbarwny

2K clearcoat, high gloss. Manufactured
using high quality acrylic resins, ISOFAN
MARINE  series clearcoats assure the
highest levels of weather resistance and
workability. The outstanding ~ dilatation
features make this finish especially
suitable for the professional painting of
large surfaces in Yacht, Super Yacht and
Marine industry.

Colour: LSM00400 Transparent.

10- 159 SMO00780,
SM00700 lub/or SMO07 15

2:1 objetosdciowo
by volume

Isofan Marine Top coat
Matt ISM8

Matowa jachtowa farba nawierzchnio-
wa 2K. Dzieki zywicom akrylowym
otrzymano jednolity efekt matowy
i dobra odporno$¢ na zarysowania
i wilgotno$¢. Doskonata do stosowa-
nia w otoczeniu morskim (wnetrza
kadtubdw, sufity, meble).

Kolory: dostepne kolory zebrane sa
we wzornikach: Yachting Color Master
i Yachting solid color selection.

2K matt topcoat for the Yachting field.
Formulated with acrylic resins, it features
a uniform matt aspect and good scratch
and humidity resistance, making it suitable
for painting in the marine field (hull
interiors, ceilings, furniture, etc.).

Colours: available in the colour range
Yachting Color Master and Yachting solid
color selection.

259 SM00780,
SMO00700 lub/or SMOO7 15

=

4:1 in volume
by volume

W zaleznosci od stosowanego koloru
According to the applied colour

Isofan Marine
Undercoat ISM9

Podktad izolujacy dwukomponentowy
do szlifowania pod lakiery nawierzch-
niowe w sektorze jachtowym. Wypetnia
i izoluje powierzchnie o réznym stopniu
absorpcji. Gwarantuje doskonata przy-
czepnos$¢ i znakomite walory estetyczne
wykonczenia.

Kolory: LSMO0900 biaty + Il kolordw
z wzornika Yachting Color Master.

2K acrylic sealer/filler for dry-on-dry
systems suitable as an undercoat for
painting Yachts, in order to seal and to fill
surfaces which have different degrees of
absorption. It ensures the best result as
regards quality of finish and adhesion.

Colours: LSM00900 + White + | | colours
available in the Yachting Color Master.

15-359% SMO00780,
SM00700 lub/or SMO07 15

4:1 objetosciowo
by volume

Isofan Marine Clearcoat
Tixo SM00450

Btyszczacy lakier 2K z filtrami UV. do
pokrywania kolordw bazowych w
sektorze jachtowym. Zawiera zmody-
fikowane Zzywice akrylowe zapewnia-
jace najwyzszy poziom odpornosci na
warunki atmosferyczne i pozwalajace na
bezproblemowa aplikacje.

Kolor: bezbarwny

2K glossy clearcoat for the repainting
of Yachts. Formulated with modified
acrylic resins assuring the highest levels
of weather resistance and workability. Its
high thixotropic properties assure a better
vertical hold.

Colour: transparent

5-15% SM00780, SM00700 lub/or SM00715

2:| objetosciowo
by volume
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Yachting Color Master

Najnowsze produkty, technologie i kolory z linii Isofan Marine
dostepne sa u regionalnych partnerdw Stoppani.

Pracujacy tam spedjalidci stuza potrzebnymi informacjami i spe-
cjalistycznym doradztwem wszystkim lakiernikom zajmujacym sie
budowa, naprawa i konserwacja fodzi motorowych i zaglowych.

Stoppani oferuje dla sektora jachtowego szeroka i wyspecja-
lizowana game produktéw, ktdre facza jakos¢ z dugotrwalym
efektem koncowym.

Yachting Color Master to kolekcja koloréw, ktdra taczy najnowsza
technologie z nowoczesnymi trendami, wystepujacymi w $wiato-
wym wzornictwie. Ta bogata propozycja chromatyczna obejmuje
kolory pastelowe, metaliczne, pertowe i opalizujace dostosowane
zaréwno do wnetrz jak i do powierzchni zewnetrznych wszelkich
jednostek ptywajacych.

System pozwala szybko i precyzyjnie wybra¢ lub dobrac kolor
a nastepnie doktadnie odtworzy¢ go w gotowym produkcie.

Wszystkie kolory charakteryzujace sie doskonatym potyskiem
i czystoscia chromatyczng powstaty dzieki uzyciu pigmentdw naj-
nowszej generacji. Ich podstawowa zaleta jest wysoka sita krycia
I odpornos¢ na Swiatto wzmocniona specjalnymi filtrami UV.

Wzornik Yachting Color Master skiada sie z 9 pakietdw, z ktérych
kazdy zawiera okoto 100 prébek kolordw solidowych, metalicz-
nych, pertowych i opalizujacych. Wszystkie utozone sa chroma-
tycznie i uporzadkowane wedtug jasnosci i nasycenia. System
uzupetnia zbidr kolorowych podidaddw pozwalajacych wyzyskac
jak najwyzsza, site krycia lakierdw nawierzchniowych. Wiaze sie
to ograniczeniem zuzycia konkretnego produktu i ze skrdceniem
czasu cyklu lakierniczego.

Wszystkie kolory mozna uzyska¢ dzieki produktom nawierzch-
niowym dostepnym we wszystkich centrach dystrybucyjnych
ekskluzywnej marki Stoppani.

Yachting Color Master

The new product and color technologies of Isofan Marine topcoats
range and the Stoppani Yachting articles are available at Stoppani
Partner Distributors.

The paint shop’s staff is prepared to offer information and expert
advice to applicators and professionals in shipbuilding construction
and maintenance and in the repair of motor yachts and sailing
pleasure boat.

Stoppani is offering to the yachting field a wide and specidlised
product range, able to combine qudlity with a long lasting final result.

Yachting Color Master is a chromatic selection, developed with the
combination of the most updated technologies in the colour field and
modern trends in International Design.

A rich and updated chromatic system of solid, metallic and pearl
topcoats dedicated to the intemal and external part of yachts,
motorboats or sailing boats.

An easy to read Portfolio, where colour can be identified and produced
in a quick and precise way.

All these exclusive colours have an incomparable glossy and
chromatic purity. They can be obtained with products formulated
with latest generation pigments with high hiding power and light
resistance, enriched with special UV philtres.

Is composed of 9 colour fans containing about 100 chips each,
arranged in chromatic order and also in brightness and saturation
order, with more than 800 solid metallic, pearled or iridescent colours.
The system is completed with a selection of coloured undercoats, to
obtain a high topcoat covering (in particular forglossy and saturated
tones) with important savings in terms of product and application
time. All the colours can be obtained with the topcoat products
available in all the distribution centres supplied with the Stoppani
exclusive brand.

Lakiernicy z certyfikatem Isofan Marine

Sie¢ certyfikowanych lakiernikéw to podstawowy punkt
odniesienia dla tych klientdw, ktdérzy wybrali nowe
technologie oraz kolory z linii Isofan Marine i potrzebuja
porad najbardziej wyspecjalizowanych profesjonalistéw
w branzy. Lakiernicy z powyzszym certyfikatem uczestni-
cza W wyjatkowych szkoleniach u boku technikéw Stoppa-
ni. Stale doskonalg techniki aplikacji i aktualizujg wiedze o
najnowszych innowacjach technologicznych.

Isofan Marine Qualified Painters

The Qualified Painters network is a benchmark for the purchasers
who choose the new Isofan Marine Color Technology and seek
the advice of the most specialised professionals in the nautical
field. The Isofan Marine Qualified Painters follow a special
training course alongside the Stoppani technicians.

They are very prepared to refine the application techniques and
are constantly updated on new technological breakthroughs.
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Glasstop Bucciato
Versilia

Dwuskfadnikowa pdtpotyskowa emalia
poliuretanowa z  efektem  skdrki
pomaranczowej. Ma dobra odpornosc¢
na czynniki atmosferyczne. Szczegdlnie
nadaje sie w sektorze jachtéw do
maskowania wszelkich niedoskonatosci
podpory, jest stosowany do powierzchni
wewnatrz fodzi lub do malowania
kocdw i nadbuddwek.

Kolory: S39080 Biaty.

2K semi-glossy polyurethane topcoat with
orange peel effect. It has good weather
resistance. Especially ~suitable in the
yachting field to hide some substrates’
defects, it is used for boat internal
surfaces or for painting of the deck and
superstructure.

Colours: 539080 White.

5-109% S70030 lub/or S70060

10-15% S70060

-

3:1 objetosciowo
by volume

Glasstop

Poliuretanowy lakier nawierzchniowy
blyszczacy 2K na bazie  zywicy
poliestrowej. Zalecany do malowania w
polu zeglarskim nad linig wody.

Ma dobre wiasciwosci mechaniczne
i dobra odporno$¢ na  warunki
atmosferyczne.

Kolory: S313.. dostepne we wzorniku
koloréw Glasstop.

2K glossy polyurethane topcoat, based
on polyester resin. Recommended for
painting in the yachting field above the
waterline.

It has good mechanical properties and
good weather resistance.

Colours: S313... available in the Glasstop
standard colours.

20-30% S70030

25-40% S70060

- |

3:1 objetosciowo
by volume
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Clipper

Jednokomponentowa niezdtknaca farba
poliuretanowa o doskonatym potysku.
Swietna odpornoé¢ na  érodowisko
wodne | podwyzszona wytrzymatosé
na $wiatto uzasadniaja jej stosowanie w
jachtingu. Swietna rozlewnos¢ i tatwos¢
nakfadania ~ pozwalaja  prowadzi¢
lakierowanie  nawet w  trudnych
warunkach.

Kolory: S303... dostepne we wzorniku
koloréw Clipper.

I K glossy topcoat, of polyurethane nature.
The high light fastness and the excellent
resistance in the marine environment
make it especially suitable as a finish in
[K paint system in the yachting field.
Suitab/e for painting above the waterline

Colours: S303... available in the Clipper
standard colours.

I| ||
"||||| 10-20% $70020 lublor $70050

III |'||

10-25% 570020 lub/or S70010

51556

Clipper Satinato

Clipper jest farbg o wyjatkowo twardym
filmie, odporna na zarysowania, gtadka w
dotyku i ma podwyzszong odpornos¢
na zotkniecie, kredowanie i starzenie.
|dealna do wnetrz jachtéw, a takze do
lakierowania mebli, galanterii drewnianej,
gdzie wymagane jest wykonczenie
szlachetng farbg matowa.

Kolory: S30350 Biaty.

IK satin polyurethane topcoat. The high
light fastness and the excellent resistance
in the marine environment make it
especially suitable as a finish in a IK
paint system in the yachting field

Its satin finish makes it especially su/tab/
for boat interiors.

Colours: S30350 White.

10-209% $70020 lub/or S70050

10-209% S70020 lub/or S70110

5556

67

Clipper Interno
Scafi 8257

Jednokomponentowa farba matowa do
zabezpieczania wnetrz kadtubdw. Farba
matowa opracowana do skutecznego
zabezpieczania drewna stali i laminatéw
wewnatrz kadtuba.

Jest to produkt o szybkim czasie
schniecia. Po catkowitym wyschnigciu
ma bardzo dobrg odpornos$¢ n a
wode stodka i stona, oleje mineralne,
olej napedowy, gaz ptynny itp. Z
tego powodu farba nadaje sie do
lakierowania podtdg, zez, maszynowni.

Kolory: LS710920 Biaty
LS710900 Szary.

IK matt, fast drying alkyd topcoat
suitable for hull interior protection and for

gratings, bilges, engine rooms.

Colours: LS710920 White and
LS710900 Grey.

5-10% S70020

10-309% S70020 lub/or S70010
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Starglass Clear U.V.

Bezbarwny, dwukomponentowy, lakier
poliestrowy z potyskiem. Charakteryzuje
sie dobrg rozlewnoscig i odpornoscia na
warunki zewnetrzne. Szczegdlnie wska-
zany do lakierowania fodzi z drewna.

Kolor: S31753 trasparente incolore.
2K polyester transparent glossy varnish.
Good flow and outdoor resistance.

Especially suitable as a wooden boat finish.

Colour: S31753 transparent.

10-30% S70030
by volume

5-10% S70060 I;|>:| objetoséciowo
y volume

Glasstop Clear U.V.

Bezbarwny, dwukomponentowy, lakier
poliuretanowy z potyskiem. Odpormny na
dziafanie $rodowiska morskiego i dzieki
swojej elastycznosci szczegdlnie wskazany
do lakierowania drewna (zwilaszcza
mahoniu i innych szlachetnych gatunkdw)
powyzej linii wodne;.

Kolor: S68096 bezbarwny

2K polyurethane  glossy vamish  based
on polyester resin. lIts flexibility makes
it especially suitable for wood painting.
Resistant to the marine atmosphere, it is
suitable as a finish of mahogany boats and
of other valuable woods above the waterline.

Colour: S68096 transparent.

15-20% S700030

30-409% S70060

2:| objetosciowo
by volume

68

Vernice
Poliuretanica 910

Bezbarwny, dwukomponentowy, poli-
uretanowy i szybkoschnacy lakier do
drewna. Odpowiednio rozcienczo-
ny moze stanowi¢ warstwe impregna-
cyjna w cyklu lakierowania elementéw
ponad linig wodna.

Kolor: S68030 bezbarwny

2K polyurethane varnish based on  fast
drying polyester resin for wood. Suitably
thinned it can be used as impregnating
agent for wooden boat painting above the

waterline (upper works).

Colour: S68030 transparent.

15-20% S70030

15-30% S70060

2:| objetosciowo
by volume

Vernice Poliuretanica
918 Satinata

Bezbarwny, dwukomponentowy, poliu-
retanowy, matowy lakier do drewna.
Przeznaczony do lakierowania wnetrz
jednostek ptywajacych.

Kolory: S68060 bezbarwny.

2K polyurethane satin varnish based on
polyester resin for wood. Suitable for boat
internal finishes.

Colours: S68060 transparent.

5-10% S70030

15-30% S70060

2:| objetodciowo
by volume

Vernice Poliuretanica
Tix U.V.

Bezbarwny, dwukomponentowy, tikso-
tropowy, szybkoschnacy lakier poliure-
tanowy do drewna znajdujacego sie nad
linia wodna. Dzieki mozliwosci naktada-
nia go w grubej warstwie, uzycie tego
lakieru pozwala ograniczy¢ ilos¢ warstw
w catym cyklu lakierniczym. Obec-
nos¢ filtréw UV gwarantuje doskonata
ochrong przed niekorzystnymi warun-
kami atmosferycznymi.

Kolory: S68050 bezbarwny.

2K polyurethane thixotropic varnish based
on fast drying polyester resin for wood.

[t allows you to obtain paint systems on wood
with reduced number of coats thanks to its
high film thickness during the application.

It must be used for boat painting above the
waterline. The presence of U.V. filters ensures
a high weather protection.

Colours: S68050 transparent.

15-30% S700030

20-40% S70060

-

2:| objetosciowo
by volume
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Vernice Clipper
Lucida U.V.

Poliuretanowy, blyszczacy lakier bezbarwny.
Podwyzszona odpormos¢ na  $wiatlo
i Srodowisko wodne pozwalaja na zasto-
sowanie go do prac w sektorze jachtowym.
Przeznaczony do lakierowania powierzch-
ni powyzej linii wodne.

Kolor: $S65302 bezbarwny bursztynowy
K glossy varnish, of polyurethane nature.
The high light fastness and the excellent
resistance in the marine environment
make it especially suitable as a finish in
a IK paint system in the yachting field.

Suitable for painting above the waterline.

Colours: 565302 Amber transparent

10-15% S70020

10-20% S70110

Vernice Clipper
Opaca U.W.

Poliuretanowy, matowy lakier bezbarwny.
Podwyzszona odporno$¢ na Swiatto
i Srodowisko wodne pozwalaja na za-
stosowanie go do prac w sektorze
jachtowym. Przeznaczony do lakierowa-
nia powierzchni powyzej linii wodnej.

Kolor: S65303 bezbarwny bursztynowy
IK satin varnish, of polyurethane nature.
The high light fastness and the excellent
resistance in the marine environment
make it especially suitable as a finish in
a IK paint system in the yachting field.

Suitable for painting above the waterline.

Colours: $65303 Amber transparent

15-209% S70020

20-30% S70110
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Top Wood Varnish

Lakier 1K o wysokim potysku i bardzo
dobrej odpornosci na warunki atmosfe-
ryczne. Zawiera zywice fenolowe i olej
tungowy. Lakier wzbogacono specjalnymi
filtrami UV dzieki czemu jest odporny na
najciezsze warunki klimatyczne. Wysoki
poziom ochrony i elastyczno$¢ sprawiaja,
ze nadaje sie wykanczania powierzch-
ni wewnetrznych i zewnetrznych todzi.
Przeznaczony do drewna surowego lub
juz malowanego powyzej linii wodne;.

Kolor: S65070 bezbarwny bursztynowy

I K varnish with high gloss and very good
weather resistance. Formulated  with
phenolic resins and Tung oils. This varnish
has been enriched with special UV filters
helping its resistance to the most severe
climatic conditions. The high protection
level and flexibility make it especially
suitable for finishing boat internal and
external surfaces. It is suitable for new
or already painted wood and is useable
above the waterline (upper works).

Colours: 565070 Amber
transparent.-coloured

5-10% S70020

10-20% S70110

Vernice Classic
Yacht U.V.

Lakier na bazie zywic fenolowych i oleju
tungowego z dodatkiem fitréw UV
chronigcymi drewno przed starzeniem sie.
Dzieki wysokiej sile wypetniania, elastycz-
nosci po wyschnigciu i odpornodci na
agresywne warunki morskie nadaje sie do
pokrywania powierzchni - zewnetrznych
i wewnetrznych. Szczegdlnie przeznaczony
na drewno nowe lub lakierowane ponad
linig wodna.

Kolor: S65056 Trasparente ambrato.

K varnish formulated with baked phenolic
resins and selected Tung oils. The addition of
special UV. filters protects wood from ageing
process due to ultraviolet rays.

Thanks to its full body, to the film flexibility and
to its resistance to the marine environment
aggressiveness, it is recommended to use
this products for finishing boat internal and
external surfaces. Especially suitable for new
or dlready painted wood, it must be used
above the waterline.

Colours: 565056 Amber transparent

10-15% S70020

10-209% S70110
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Antisdrucciolo S55070

Dodatek przeciwpodlizgowy na bazie
wosku polipropylenowego rozdrobnio-
nego do jednakowej ziarnistosci.

Uzywany do wszelkiego typu produk-
téw lakierniczych (2K K, bezbarwnych
i pigmentowanych).

Tworzy powierzchnie  przeciwposli-
zgowa nie zmieniajac charakterystyki
konkretnego produktu.

Non-slip additive based on polypropylene
micronized wax with uniform granulometry.
Used in addition to all types of |K

and 2K clear or pigmented paints, it keeps
the technical characteristics unchanged
and creates a non-slip surface.

Pasta Mogano 2527

Barwnik poliuretanowy 2K do wyrobdw
z drewna nowego lub lakierowanego
produktami 1Ki 2K.

Nadaje jednolity wyglad drewnianym
powierzchniom  eliminujgc  plamy,
réznice kolordw itp. Nadaje drewnu
odpowiednig  intensywno$¢  drewna
szlachetnego.

Kolor: S71070 Mogano.

2K polyurethane colourant for new boats
or wooden structures, overcoatable with
IK or 2K products. It gives the substrate
a uniform aspect and, by removing
wooden defects (stains, colour differences,
etc.), it allows to obtain the look of the
most valuable woods of the desired
intensity.

Colour: 571070 Mahogany

50-100% S70060

3:2 objetosciowo
by volume
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Teak Top Line

Postepowanie z drewnem
egzotycznym w Srodowisku
wodnym

The specific treatment for
valuable woods used in marine
environment.

S71051 Teak-Life
Protettivo

Olej impregnujaco-zabezpieczajacy do
drewna egzotycznego.

Przeznaczony do ochrony i konserwacji
réznego rodzaju drewna w Srodowisku
wodnym. Zabezpiecza je gteboko pene-
trujac widkna i podkreslajac stojowanie.
Zalecany przede wszystkim do konser-
wacji poktaddw.

Protective impregnating oil for valuable
woods. Suitable for the protection and
preservation of different wood types used
in the marine environment.

It preserves wood for a long time thanks
to its high penetration power into the
fibres highlighting the wood's grain. It is
recommended, above all, for boat and
yacht decks.

Gotowy do uzycia / Ready to use

S5
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S86182 Teak-Life
Detergente

Produkt o wysokiej sile czyszczenia,
specjalnie opracowany do usuwania
soli, plam oleju i ttuszczu z poktadéw
wykonanych z drewna teakowego.

Product with a high detergent power,
especially formulated to remove salt
deposits, oil and fat stains, from teak boat
decks.

Gotowy do uzycia/ Ready to use

S86181 Teak-Life
Sbiancante

Drewno czesto stosowane na pokfadach
fodzi, starzejac sie szarzeje, a produkt ten
pozwala przywrdci¢ mu whasciwa barwe.

A product that is able to bleach teak boat

decks, where ageing has created a greyish
colour.

Gotowy do uzycia / Ready to use
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S70030 Dilatante 371

Rozcienczalnik poprawiajacy rozlewnos¢
podczas nakfadania pedzlem produktdw
poliuretanowych 2K w podwyzszonej
temperaturze.

Expansion thinner suitable to make brush
application easy and to improve 2K
polyurethane products” expansion at high
temperatures.

S70060 Diluente 911

Rozcienczalnik do produktéw poliure-
tanowych 2K nakfadanych pedzlem lub
pistoletem.

Thinner for spray and brush application
of 2K polyurethane products.

S70050 Dilatante 678

Rozcienczalnik poprawiajacy rozlewnos¢
naktadanych pedzlem tradycyjnych farb
syntetycznych i poliuretanowych K.

Expansion thinner to make brush application
easy and to improve K traditional synthetic
or polyurethane products’ expansion.

S70020 Diluente 277

Rozcienczalnik do farb, podktaddw, Srod-
kéw przeciwrdzewnych, lakierdw i poliu-
retandw | K naktadanych pedzlem.

Traditional thinner for brush application
of IK topcoats, fillers, primers, clearcoats
and polyurethane enamels.

S70110 Diluente 6209

Rozcienczalnik farb, podktaddw, Srodkdw
przeciwrdzewnych, lakieréw i poliureta-
ndw | K natryskiwanych pistoletem.

Thinner for spray application of K
topcoats, fillers, primers, clearcoats and
polyurethane enamels.

S70171 Epoxy Thinner

Rozcienczalnik stosowany do produktdw
epoksydowych nakfadanych pedzlem Iub
pistoletem.

Epoxy thinner for spray and brush
application of epoxy products.

S70120 Diluente
6400/D

Rozciefczalnik  specjalnie  opracowany
do farb chlorokauczukowych i przeciw-
porostowych nakfadanych pistoletem
lub pedzlem.

Thinner especially designed for spray and
brush application of chlorinated rubber
and antifouling products.

SMO00715 Fast Thinner

Szybki rozcienczalnik do produktéw
z linii Isofan Marine naktadanych
pistoletem. Szczegdlnie polecany do
uzycia w temperaturach <I5°C.

Fast thinner suitable for spray application
of Isofan Marine products. Particularly
suitable for applications at temperature
< |5°C.

SM00700 Standard
Thinner
Standardowy rozcienczalnik do produk-

téw z linii Isofan Marine nakfadanych
pistoletem.

Standard  thinner suitable for spray
application of Isofan Marine products.

SMO00780 Slow
Thinner

Wolny rozcieAczalnik do produktdw
z linii Isofan Marine naktadanych
pistoletem. Szczegdlnie polecany do
uzycia w temperaturach >25°C.

Slow thinner suitable for spray application
of Isofan Marine products. Particularly
suitable for applications at temperature
> 25°C.

SMO0720 Retardant

Opézniajacy rozcienczalnik do pro-
duktéw z linii Isofan Marine nakfada-
nych pistoletem. Szczegdlnie polecany
do uzycia w temperaturach >25°C
i przy lakierowaniu duzych powierzch-
ni. Miesza sie go z wolnym rozcieA-
czalnikiem maksymalnie w proporgji
I:l co pozwala polepszy¢ pochtanianie
rozkurzu lakierniczego.

Retardant thinner suitable for spray
application of Isofan Marine products.
For applications of large surfaces at
temperature >25°C, mixing ratio max.
|11 with slow thinner in order to help the
overspray absorption.
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Tabela podsumowujaca informacje techniczne Technical info summary table

Tabela podsumowujaca informacje techniczne Technical info summary table

Aplkacja Application Srednica Cisnienie | Ciénienie - (R 1| FF Proporcje
Opis .L.I <j - - dyszy pfei\; e ')rei\gwre Rozciericzalnik [Rozpuszczalnik] E" . = 1 Ps. Kolory mieszania
De n ke | |1 =) Tip size - [ Thinne Dilution | § | J | . Kg/Lt Colours Mixing rati
escriptio é_ ,%:( B’fﬁ "L\ (ﬁjfnz)e (atm) (atm) hinner tior [ . g olours ?\,/o\)( o
- g STAND. HVLP min max [20° C
Produkty przeciwporostowe Antifoulings
Sibelius Light 5 |4 karta koloréw
Endurance . . 6400/D 0-5% 4h 2th 80 p 65 1,6 colours card
Sibelius Active 5 [,5 karta koloréw
Self Polishing . . 6400/D 0-5% 4h 24h 80 1 70 1,7 colours card
Noa Noa c - <
o I.,5 | karta koloréw
/’jﬁgvh?mée\f " BN ) 6400/D | 0-5% 4h 24 h 80 u 70 17| i o
Noa Noa 5 [4 | karta koloréw
Endurance . . 6400/D 0-5% 4h 24h 80 u 65 [,6 colours card
o [,5 karta koloréw
FisherActive | @ | @ 6400/D | 0-5% 4h 24 h 80 u 64 17| olours cord
Grunty i podktady 2K 2K Primers
. SM00780 . .
Isofan Marine YK ) 1519 | 354 | 225 |SM00700 | 1535% | 12h |12h| 7 | BO100 oo | 155 | kartakolordw |y,
2K Undercoat SMO0715 g/d u 1,65 colours card
e @9 @ @ @ 15-19 | 354 | 225 | 91371 | 1025% | 2230 130 | an | 90u | 63 | 165 | biabwhite | 52
Pl e @ @ @ 17419 | 354 | 225 | S70171 | 1025% | Ih | 1h|30g| 200 | 23 | 150 | szarylgrey | 4l
by @ @ @ @ 15419 | 354 | 225 | S70171 | 045% | th | in |48 | 2250 | 30 | 155 | coamyiblack | 2
biaty, czerwony,
fboyPls | @ @ @ | @ 15-19 | 354 2-25 | S70171 | 1025% | 1h | Ih |48 | 60p 75 135 | sy gglc 9:l
IntermedoR | @) | @ | @ | @ 15-19 | 354 2-25 | S70171 | 10-25% | 1h |24h | 48 | 90y 59 138 | bialy/white 41
Grunty i podktady K K Primers
e e | @ @ @ 15419 | 354 | 225 |277/6209 | 1030% | |h 18h | 90u | 65 | 150 | biay/white
761
Resolut c c c 9 o
poo N O 6 0 O 15-19 | 354 225 | 6400/D | 10-30% I'h 12h 60 8 125 | metaliczny
metallic yellow
Anticorrosiva pomaarizomy
L0060 O 6 0 O 15-19 | 354 2-25 | 6400/D | 15-30% I h 24h 70 p 7 120 cerory
red, orange
Szpachle wypetniajace Fillers
Stopmastic o 4h 24h O'ioo 220 | biaty/white
jasno-
Plaster SiX . 3-4h 24 h 5 mm 0.2 0,6 niebieski H
light blue
Plaster 03 jasno-szary .
Finisher Grey . 46h 2h mm 33 155 light grey b
Stopdeck o 3264h %h | Smm | 02 | 072 | SEroZelony g
grey-green
jasny
s light () 36h | 36h | Smm | 02 | 058 | niebieski 91
light blue
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Aplikacja Application & Ci¢nienie | Ciénienie _ ) i
rednica Air Air = | f ] Proporcje
Opis é .L.I <j - - dyszy /’,JY&S‘S‘ re ressure Rozciericzalnik|Rozpuszczalnil ! = 1 | Ps. Kolory mieszania
Description coly || = Tip size (uL'M) " (atm) Thinner Dilution I | oL | . Kg/Lt Colours Mixing ratio
L ; m E— —
L Pw ‘ﬂ (mm) | STAND. | HVLP min_ max | 20° C (vol)
Sysytem epoksydowy Epoxy System
Epoblock o bezbarwny
impregnante ® 0 o 13-15 | 354 225 | S70171 0-5% 3h 3h 75 u 49 100 | eparen Il
Epoblock K ) S70171 | 05% | 4h 2h | 25p | 4 | 107 | Bebanmyg3s
ransparent
Epoblock bezbarwny .
System . . 36h 12h 109 transparent Zl
Farby nawierzchniowe 2K 2K Enamels
Isofan Marine SM00780 s karta kolord
2K Basecoat o [2-13 | 354 225 | SM00700 | 30-60% | 30 min | 30 20-40u | 129 Karta kolorow 199
p h colours card
rof SMO00715
Isofan Marine SM00780 88 karta koloréw
: o 12-13 | 354 2-25 | SM00700 | 20-40% | 20min | 18h | 40-60p ‘ 2
Fast Finish SMO0715 10,7 colours card
SM00780 ,
Isofan Marine o 1213 | 354 | 225 |sM00700 | [9% | ismin | 15| 18 | 2040u | 82 kartakolorSw | |
2K Basecoat SMO0715 120% h colours card
Glasstop "I XK ) 1213 | 354 | 225 | 911371 | 2030% | €0min | 16h | 70 g | 100 | fartakolordw | 3
1,50 colours card
Glasstop
Bucdiato o 6 o 25 354 225 | 911371 | 5-15% | 60min | 24h | 200u 26 157 |  bialy/white 3
Versilia
Isofan Marine SM00780 karta kolorow
o (BN ) 25 35-4 225 | SM00700 | 10% | 60min | 18h 75 u 68 4
ructured SMO0715 colours card
Isofan Marine o 48 | 30 I'1,2- karta koloréw .
P [ BK BN ) 12-13 | 354 225 | SMO0T20 | 20-40% | 3h | (7| oo | 3050w | 5 S o e I
Isofan Marine SM00780 karta koloréw
T : [ ) 12-13 | 354 2-25 | SM00700 | 25% | 20min | 20 | 2h | 40p | 66-75 4
op coat Matt SMO0715 colours card
Isofan Marine SM00780 I'l- karta koloréw
Sp e () 12-13 | 354 2-25 | SM00700 | 50-70% | 30min | 24h 50 u 2
remium SMO0715 [3,5 colours card
Farby nawierzchniowe K K Enamels
- - 2771678/ c o 0,90 | karta koloréw
Clipper o e o 12-13 | 354 22,5 909 10-25% | 60min | 18h 90 u 6 130 | colours cord
Clipper 277/678/ 5
bt ® 0 o 12-13 | 354 2-25 60 10-20% | 60min | I8h 90 p 5 1,30 | biaty/white
Clipper 2771678 5 12 | biatyjasno-
g BN BN 12-13 | 354 225 209 5-30% | 60min | 18h 90 u 4 122 Sz/ghy[/g/g;e
Lakiery bezbarwne 2K Varnishes 2K
3| pedzel
Starglass 371/87700 5 bezbarwny /Eﬁugh
ety [ AN BN ) 12-13 | 354 2-25 ol 10-30% | 60min | €0min | 50 7 103 | onsparent | 1 i
Glasstop 9 bezbarwny .
Gt TRy [ BK BK ) 12-13 | 354 225 | 911/371 | 15-40% | 60min | 3h 50 u 72 100 | eparent 21
Vernice 5 bezbarwny .
o ® 0 o 12-13 | 354 225 | 911/371 | 15-30% | 60min | 3h 50 u 9,1 100 | earen: 2
Vernice o, bezbarwny
ey @ @@ 12-13 | 354 2-25 | 911371 | 15-30% | 60min | 3h 50 4 9,1 100 | e eparent 21
Vernice o ) bezbarwny
Pl o 6 o 12-13 | 354 225 | 911371 | 5-30% | 30min 3h 50 u 59 | 097 | pansparent 2
Isofan Marine SM00780
Acrylic UV C BN ) 12-13 | 354 2-25 | SM00700 | 10-15% | 30min | 24h 50 u 72 100 | Dezbarwny 21
Filter Clearcoat SMO0715 transparent
Lakiery bezbarwne K Varnishes |K
Clipper g bezbarwny
ey e e e 12-13 | 354 225 | 277/6209 | 10-20% | 3h 24h 90 u 6 092 | ot eporent
Clipper 9 bezbarwny
Opaea UV, ® e o 12-13 | 354 2-25 | 277/6209 | 15-30% | 60min | 16h 90 u 5 092 | heharent
Top Wood o bezbarwny
Var i o 6 o 12-13 | 354 225 | 277/6209 | 5-20% | 60 min | 24h 70 u 7 092 | oneparent
Classic o bursztynowy
Vet Uy ® 0 o 12-13 | 354 225 | 277/6209 | 10-20% | 3h 24 h 90 u 6 092 honey
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STS STS-Berg: dystrybutor

marki Stoppani w Polsce

BERG

LECHLER i STS-BERG od kilkunastu lat sq partnerami
w zaopatrowaniu rynkéw przemystowych w produkty
i materiaty lakiernicze.

Obopdlne doswiadczenie producenta i dystrybutora
zapewnia skutecznq i efektywnq wspotprace

Z klientami finalnymi - lakierniami, producentami

i projektantami.

Dostarczamy i personalizujemy technologie lakiernicze.
Opracowujemy i analizujemy kolory, przewidujemy
tendencje kolorystyczne i mody. Oferujemy
wyspecjalizowane linie produktowe do szkta,

tworzyw sztucznych i kompozytow, drewna i metalu.
W naszej ofercie oprocz kompletnych systemow
lakierniczych znajdujq sie takze produkty i cykle
specjalne oraz niezbedne wyposazenie lakierni.

N _ SPECJALNYMI 2K
Szkolimy specjalistow .- KOLORY
i optymalizujemy ich prace! : SOLIDOWE KOLORY

(MS, HS) PODKtADOW
| 800 | 700 |16

www.stsberg.pl
www.stoppani.pl
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Wszelkie informacje dotyczace produktéw, najblizszej specjalistycznej lakierni oraz wsparcia technicznego
pod numerami telefonu: 18 440 04 92, 91 461 38 09 lub na stronie internetowej: www.stoppani.pl

STS-Berg Sp. z0.0./ ul. Jana Pawfa Il 26 /33-300 Nowy Sacz / e-mail: biuro@stsberg.pl
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LECHLER S.P.A.
22100 Como - Italia
Via Cecilio, 17

Tel. +39.031 586 111
Fax +39.031 586 206
info@lechler.eu

LECHLER COATINGS LTD.
Unit 42, Pochin Way - Middlewich
Cheshire CW10 0GY - UK

Tel. +44 (0) 1606 738.600

Fax +44 (0) 1606 738.517
lechler.uk@lechler.eu

LECHLER COATINGS FRANCE E.U.R.L.
Actipole - 65, rue de la Béaliere

38360 Noyarey - France

Tel. +33(0) 4 76.53.71.81

Fax +33(0) 4 76.53.71.89
lechler.france@lechler.eu

LECHLER COATINGS IBERICA, S.L.
Calle Primer de Maig, 25-27

08908 L'Hospitalet de Llobregat
Barcelona - Espafia

Tel. +34 93.264.93.20

Fax +3493.264.93.21
lechler.iberica@lechler.eu

LECHLER COATINGS GMBH
LilienthalstraBBe 3 (Halle 12)
D-34123 Kassel - Deutschland
Tel. +49 (0) 561 988.380

Fax +49 (0) 561 988.38.38
lechler.de@lechler.eu

LECHLER DO BRASIL S.A.

Rua 2, Distrito Industrial IV n.10
Bairro: Sao Lucas CEP: 95360-000
Parai (Rio Grande do Sul) - Brasil
Tel./Fax +55 54 3477 1882/2107
lechlerdobrasil@lechler.com.br

www.lechler.eu

STS
BERG

Dystrybucja produktéw Lechler
na terenie Polski zajmuje sie:

STS-BERG SP. Z 0.0.
ul. Jana Pawta Il 26
33-300 Nowy Sacz

Tel. +48 (18) 440 04 92
Fax +48 (18) 440 04 92
E-mail: biuro@stsberg.pl

www.stsberg.pl
www.stoppani.pl





