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SYSTEM LECHSYS - INFORMACJE TECHNICZE

KOMPATYBILNOSC BAZ KOLORYSTYCZNYCH | BINDEROW

Podczas stosowania receptur zgodnie z oprogramowaniem LECHLER MAP lub
EXPLORER, nie ma ryzyka wystgpienia problemow z kompatybilnoscia pomiedzy
bazami kolorystycznymi a binderami.

W przypadku potrzeby stworzenia wiasnej receptury koloru (celem dobrania
indywidualnie nowego koloru lub korygujgc istniejgcg recepture), zaleca sie
postepowa¢ zgodnie z ponizszymi zasadami dotyczgcymi kompatybilnosci baz
kolorystycznych i binderéw.

Legenda pokazuje mozliwos¢ stosowania baz kolorystycznych z danym binderem:

brak probleméw podczas stosowania

- NIE na|eiy stosowac

29044 - 29046

29000

29088

29016 — 29023

29511

nie nalezy stosowac z binderami:

29155, 29164, 29282

oraz w przypadku, gdy wymagana jest wysoka odpornosé¢ na
warunki atmosferyczne.

nie nalezy stosowac z binderami:

29180, 29182, 29184, 29185, 29186, 29190;

wowczas stosowaé 29001 i odwrotnie — 29001 moze byé
stosowany tylko z wymienionymi binderami.

nie nalezy stosowac z binderami:

29100, 29101, 29102, 29103, 29204, 29105, 29106, 29107,
29108, 29109, 29175, 29180, 29182, 29184, 29185, 29186.
Poniewaz proporcja miedzy bazami kolorystycznymi a binderem
jest wysoka, nie ma potrzeby stosowania 29088.

Nie nalezy go stosowac rowniez we wszystkich kolorach stabo
kryjgcych.

nie nalezy stosowac z binderami:

29100, 29102, 29107, 29131, 29133, 29134, 29139, 29140,
29142, 29143, 29144, 29146, 29147, 29149, 29152, 29153,
29154, 29155, 29156, 29157, 29158, 29159, 29164, 29170,
29172, 29175, 29176, 29179, 29180, 29182, 29184, 29185,
29186, 29190, 29282, 29299, 29443, 29472,

poniewaz nie sg odporne na rozcienczalniki i majg nizszg odpor-
no$¢ chemiczng niz bindery i dedykowane do nich utwardzacze.

Military Black: stosowany w ciemnych kolorach, gdy wymagane
sg szczegolne witasciwosci zwigzane z nagrzewaniem — ,Heat
build-up”.
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Mozliwos¢ stosowania zamiennie niektorych baz kolorystycznych:

» 29010 ma zblizony odcien do 29016
o Chcac uzyska¢ bardziej ekonomiczny produkt (o nizszej odpornosci na
zmiany koloru) 29010 moze by¢ zastgpiony przez 29016 (zawsze nalezy
sprawdzi¢ uzyskany kolor).
» 29025 ma zblizony odcien do 29023
o Chcac uzyska¢ bardziej ekonomiczny produkt (o nizszej odpornosci na
zmiany koloru) 29025 moze by¢ zastgpiony przez 29023 (zawsze nalezy
sprawdzi¢ uzyskany kolor).
» 29049 ma zblizony odcien do 29046
o Chcac uzyskaé bardziej ekonomiczny produkt (o nizszej odpornosci na
zmiany koloru) 29049 moze by¢ zastgpiony przez 29046 (zawsze nalezy
sprawdzi¢ uzyskany kolor).
» 29054 ma zblizony odcien do 29044
o Chcac uzyskaé bardziej ekonomiczny produkt (o nizszej odpornosci na
zmiany koloru) 29054 moze by¢ zastgpiony przez 29044 (zawsze nalezy
sprawdzi¢ uzyskany kolor).

Odwrotnie, aby zwiekszy¢ stabilnosé koloru, mozna zastgpi¢ w recepturach bazy
29016-023-046-044, bazami 29010-025-049-054.

Podczas przygotowywania koloréw, nalezy wzig¢ pod uwage, ze system LECHSYS jest
ztozonym systemem, przez co nie gwarantuje doktadnie takiego samego odtworzenia
i dopasowania wszystkich kolorow we wszystkich binderach. Nalezy wybraé¢ kolor
sprawdzajagc go w referencyjnych kartach dostepnych w naszych wzornikach. Po
przygotowaniu koloru zgodnie z recepturg w oprogramowaniu Lechler MAP®, nalezy
wykona¢ aplikacje z dodatkiem utwardzacza i rozcienczalnika wg danych technicznych,
do uzyskania pelnego krycia i po zupetnym wyschnieciu poréwnaé¢ kolor z probka
referencyjng, przy optymalnym swietle. Jesli to konieczne, dokonaé korekty koloru.
Nalezy unika¢ lakierowania wyrobéw bez wczesniejszego sprawdzenia koloru.
Pigmenty systemu LECHSYS sg wysoce skoncentrowane, dlatego zalecane jest
przygotowanie koloru w ilosci nie mniejszej niz 2 litry lub 4 litry w przypadku jasnych
odcieni. Po zakonczeniu dozowania, nalezy bardzo doktadnie wymiesza¢ kolor, najlepiej
mechanicznie i upewni¢ sie, ze pigmenty ulegly catkowitej dyspersji w zastosowanym
binderze.

JAK ZWIEKSZYC SILE KRYCIA LUB UZYSKAC LEPIEJ KRYJACE PRODUKTY
Wszystkie kolory systemu LECHSYS zostaly opracowane tak, aby optymalng site
krycia uzyska¢c w dwoch krzyzowych warstwach, z wyjgtkiem jasnych koloréw
w odcieniach zo6itego, pomaranczowego, czerwono-pomaranczowego, z zastosowa-
niem receptur bezotowiowych, o nizszej sile krycia.

System LECHSYS daje mozliwos¢ zwiekszenia sity krycia kolorow.

Site krycia mozna zwiekszy¢ na dwa sposoby:

Zalecana metoda:



1. ZastosowacC podktad w tym samym kolorze, co lakier nawierzchniowy lub
podktad o wysokiej sile krycia w kolorze zblizonym do koloru lakieru
nawierzchniowego.

W tym przypadku nalezy odnie$c¢ sie do wzornika LECHSYS BASE COLOURS
(kod 96953) w referencjach ,UNDERCOATS”.

Przyktad:
29107 EPOXYPRIMER  w kolorze 7777731
+
29140 ISOLACK HIGH  w kolorze RAL 1023
Pozwala zniwelowac¢ wspotczynnik kontrastu podkfad-nawierzchnia i daje cykl
0 wysokiej sile krycia.

2. Mozna zwiekszy¢ ilos¢ pigmentéw o maksymalnie 20% (mnozgc ilos¢ baz
kolorystycznych wagowo przez 1,2 i odejmujgc ilos¢ dodanej bazy od ilosci
binderu w danej recepturze).

Przyktad:
Kolor RAL 1023 w 29145 ISOLACK PUR
Baza B ] _ Receptura Receptura
llos¢ | Wspdtczynnik | o wyzszej sile o wyzszej sile
kolorystyczna/ . ;
: wagowo korekty Krycia (do dwéch krycia (do jednego
binder " ! Y .
miejsc po przecinku) miejsca po przecinku)
29145 791,1 749,32 A 749,3
29016 181,4 217,68 217,7
29000 22,9 192 27,48 27,5
29013 4,3 ' 5,16 5,2
29031 0,3 0,36 0,3
1000,0 1000,00 1000,0

A Wartos¢ otrzymana przez odjecie catkowitej ilosci baz kolorystycznych od 1000 g.

Nowy produkt, o wyzszej sile krycia, nie rézni sie stosowanym utwardzaczem
i rozcienczalnikiem oraz wiasciwosciami chemiczno-fizycznymi od produktu
standardowego.

tatwo zauwazy¢ oszczednos$é czasu podczas aplikacji, zwtaszcza w przypadku
lakierowania bardzo ztozonych obiektoéw, jak na przykiad maszyny przemystowe.

W przypadku punktu 2, biorgc pod uwage przyblizone wartosci otrzymane
w wyniku przeliczenia, zaleca sie przeprowadzenie wczes$niejszych testow
zgodnosci koloru zmodyfikowanej receptury.



RACJONALIZACJA PRODUKCJI

W systemie LECHSYS zostaly opracowane zracjonalizowane cykle lakiernicze,
w ktorych stosowane sg te same utwardzacze i rozcieiczalniki dla gruntu, podktadu
i lakieru nawierzchniowego.

Jest to zaleta systemu i wazny punkt oferty handlowej.

Przyktadowe procesy lakiernicze:

1. LS109 (29109) ACRIPUR PRIMER + LS155 (29155) ACRITOP
2. LS109 (29109) ACRIPUR PRIMER + LS105 (29105) HI-BUILD FILLER +
LS155 (29155) ACRITOP

Usprawnia to proces przygotowywania mieszanki, minimalizuje ryzyko pomytki
w wyborze utwardzacza i rozcienczalnika oraz zmniejsza ilos¢ produktéw
w magazynie.

System LECHSYS zawiera takze wiele binderéw o bezposredniej przyczepnosci
na metal lub tworzywa sztuczne, bez potrzeby stosowania jakichkolwiek
gruntéw czy produktéw przyczepnosciowych.

Poza racjonalizacjg procesu lakierniczego i zmniejszeniem zuzycia produktow,
bezposrednia przyczepnos¢ lakierow nawierzchniowych skraca czas i zmniejsza
koszty lakierowania.

LAKIERY LECHSYS O ROZNYCH STOPNIACH POLYSKU

Podstawowe lakiery Systemu LECHSYS zawsze wystepujg w wersji matowej
i potyskowej. Bindery te mozna mieszac ze sobg w réznych proporcjach, aby uzyskac
posrednie stopnie potysku, zgodnie z ponizszg tabela:

Binder Binder matowy Potpotysk Potmat
w potysku 65-75 gloss 40-50 gloss
29116 + 29112 1:3 1:4
29120 + 29122 1:3 1:4
29132 + 29130 1:3 1:4
29145 + 29141 1:3 1:4
29144 + 29142 1:3 1:4
29143 + 29152 1:3 1:4
29157 + 29158 1:3 1:4
29170 + 29172 1:3 1:4
29171 + 29173 1:3 1:4
29180 + 29182 1:3 1:4

Mieszajgc ze sobg dwa bindery, aby uzyska¢ posredni stopien potysku, nalezy
stosowac utwardzacz wiasciwy dla binderu o wyzszym udziale, w proporcji jak dla tego
bindera.



Mieszajgc bindery w proporcji 1:1, mozna zastosowacC utwardzacz wtasciwy dla
dowolnego z uzytych binderéw, gdyz nie zmieniajg sie wiasciwosci chemiczno-
fizyczne produktu.

Przyktad:
Binder PFODOrCJ.a Proporcja Kod utwardzacza
mieszania utwardzacza

29144 50 29344
29142 25 29342
29144 2

59142 1 50 29344
29144 1

591472 5 25 29342
29144 1 50 29344
29142 1 25 29342

~Wirtualne” bindery, pozwalajgce uzyskac¢ rézne stopnie potysku dzieki mieszaniu
binderéw matowych i btyszczgcych, znajdujg sie w gamie produktéw Lechsys.
Sg one dostepne we wszystkich kolorach w nastepujgcych liniach produktéw:

SYNTOLACK = ISOLACK PUR = ISOLACK — ACRYL 2K — ACRYL 1K - ACRYL 2K
TEXTUR

Wirtualne bindery powstajg dzieki potgczeniu matowych i btyszczgcych binderéw
wedtug proporcji wagowej, jak przedstawiono w tabeli ponizej:

SYNTOLACK ISOLACK PUR ISOLACK ACRYL 2K ACRYL 1K ACRYL 2K TEXTURE
29112
29153 29158 29159
29400 29404 29407 29410
29112 75 29153 83 | 29158 75 29159 67
20116 25 29143 17 | 20157 25 29143 33
29401 29405 29408 29411
29112 50 29141 29142 29153 75 | 29158 50 @ 29159 50
29116 50 29143 25 | 29157 50 29143 50
GLOSSY 29402 29403 29406 29409 29412
50/75 GLOSS 29141 75 | 29142 85 29153 50 | 29158 25 @ 29159 33
29145 25 | 20144 15 | 29143 50 | 29157 75 | 29143 67
HIGH GLOSSY
280 gloss 29116 29145 29144 29143 29157 29143

~Wirtualne” bindery nie sg dostepne jako gotowe produkty w magazynie. Nalezy je
przygotowac zgodnie z recepturg dostepng w oprogramowaniu Lechler.

W tym celu nalezy pomnozy¢ ilos¢ z receptury przez udziat procentowy wskazany
w opisie produktu (lub w powyzszej tabeli).



Kazda z dostepnych receptur znajduje sie w oprogramowaniu Lechler MAP®, gdzie
znalez¢ mozna takze etykiety, karty bezpieczenstwa, ceny i receptury wiasne.

Dla gotowych produktéw otrzymanych z zastosowaniem ,wirtualnych” binderow,
dostepne sg karty techniczne zawierajgce ich charakterystyke i proporcje stosowanych
utwardzaczy i rozcienczalnikéw. Informacje te mozna znalez¢ w opisach technicznych
produktow LS112, L S141, LS142, LS153, LS158, LS159 oraz w danych technicznych
systemu Lechsys nr 0389.

Poréwnujgc wizualnie kolory uzyskane w matowej i potyskowej powtoce z zastosowa-
niem tej samej receptury, mozna dostrzec réznice w kolorze.

Nie oznacza to, ze kolory rzeczywiscie sie rdéznig, jest to optyczne wrazenie wywotane
odmienng wrazliwoscig oka ludzkiego podczas ,odczytywania” tych samych koloréw
matowych i potyskowych.

Nalezy ponadto wzig¢ pod uwage, ze wskazany stopien potysku jest wytgcznie

orientacyjny, gdyz na ostateczny efekt wptywa wiele czynnikéw, czesto powigzanych
ze soba.

TABELA CZYNNIKOW WPLYWAJACYCH NA STOPIEN POLYSKU

UZYSKANY EFEKT

CZYNNIK BARDZIEJ MNIEJ
MATOWY MATOWY
CISNIENIE WYSOKIE X
POWIETRZA NISKIE X
WOLNY X
UTWARDZACZ SZVBKI <
. WOLNY X
ROZCIENCZALNIK SZVBKI <
SCHNIECIE NA X
CZAS SCHNIECIA POWIETRZU
WYGRZEWANIE X
ODPAROWANIE MIEDZY X
APLIKACJA WARSTWAMI
JEDNA WARSTWA X
DLUGIE X
ODPAROWANIE KROTKIE <
GRUBOSC GRUBSZA WARSTWA X
WARSTWY CIENSZA WARSTWA X
WYSOKA X
TEMPERATURA NISKA ~




KOLORY RAL
Informacje

RAL = Niemiecki Instytut zapewnienia i oceny jakosci

RAL 840 = System od 1927 roku — kolory nr 1 do 40.
RAL 840 R = 1939-1940 — podziat: 1 — z0tty .... 9 — czarny/biaty.

RAL 840 HR = Przeglad gtéwnej listy — zwiekszenie kolekcji kolorow w 1961 roku.

Kolory RAL 840 do RAL 840 HR oryginalnie byty matowe lub pot-matowe.

RAL 841 GL = Potyskowe karty koloréw — od 1961/1964.
Opracowane z zastosowaniem nowoczesnych pigmentow.

Kolory RAL 841 GL i 840 HR, mimo Ze ich nazwa jest taka sama (np.
RAL 1018 Zinkgelb), mogg sie lekko rézni¢ wizualnie.

RAL CLASSIC = Powstat w 2013 roku jako potgczenie RAL 841 GL i 840 HR.

Kolory RAL Classic, w przypadku odcieni zottych, pomarahnczowych
I czerwonych, czesto wymagajg podktadu w kolorze, aby poprawic ich

site krycia.

Podktady sg zalecane dla zapewnienia wyzszej sity krycia niektorych
koloréw. Kolory podkfadéw znajdujg sie w oprogramowaniu Lechler
MAP® pod pozycjg ,SOTTOTINTE”. Sg rowniez dostepne we wzorniku

Lechsys Base Colours — kod 96953.

Nalezy zawsze sprawdzi¢ zgodnosé¢ koloru wykonujac prébny natrysk przed

przystapieniem do lakierowania.

INFORMACJA:
NUMERY RAL

KOLOR oD DO
1 Zotty 1000 1028
2 Pomaranczowy 2000 2009
3 Czerwony 3000 3027
4 Fioletowy 4000 4007
5 Niebieski 5000 5022
6 Zielony 6000 6029
7 Szary 7000 7043
8 Brazowy 8000 8025
9 Biaty, czarny, srebrny 9000 9018

Nie wszystkie pojazdy uzytkowe majg referencje kolorow w MASTER INDUSTRY (np.
kolory specjalne), ale kolory te sg dostepne w systemie receptur w oprogramowaniu

LECHLER MAP®.
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Producenci pojazdow uzytkowych podajg czesto referencie RAL dla kolorow
stosowanych w produkowanych pojazdach.

Prawie zawsze dopasowanie koloru do standardu RAL jest tylko teoretyczne.

W tych przypadkach konieczne jest odniesienie sie do okreslonego kodu koloru
producenta lub skorygowanie receptury koloru RAL.

SUGESTIE | ZALECENIA DOTYCZACE PRAWIDLOWEGO UZYTKOWANIA
SYSTEMU LECHSYS

Jak uzyskaé¢ 5- i 20-kg opakowania uzywajac tych samych puszek z binderem:
Ten system dotyczy wytacznie wszystkich emalii.

Odwazy¢ kolor (pigmenty) na 4 / 16 litrédw i dodawa¢ do bindera do uzyskania
wymaganych 5 / 20 kilogramow lakieru.

Wielkos¢ puszki zostata tak dobrana, aby umozliwi¢ przygotowanie tych iloSci.

Sita krycia bedzie nieznacznie nizsza. Utwardzacz i rozcienczalnik nalezy dodac
zgodnie z danymi technicznymi.

29100 1K FAST PRIMER:
Po dodaniu 29000 INTENSE WHITE nalezy natychmiast doktadnie wymieszac kolor.

Kolory w binderach 29101 SYNTOPRIMER ZINC - 29103 SYNTOPRIMER:

Nalezy stosowac zalecane rozcienczalniki lub rozcienczalniki do produktéw typu nitro,
produkty SYNTOPRIMER nie sg kompatybilne z wieloma syntetycznymi rozciehczalni-
kami innych producentéw, dostepnymi na rynku.

Emalie syntetyczne LS112 (29112) SYNTOLACK MATT - LS114 (29114)
SYNTOLACK RAPID - LS116 (29116) SYNTOLACK - LS119 (29119) MONOSYNT
wymagajg zastosowania specjalnego dodatku 29297 LECHSYS SICCATIVE R
w proporcji 1%.

Kolory w binderach 29108 EPOPRIMER 1 K — 29171 EPOTOP 1K:
Jednoskfadnikowe epoksy-estrowe produkty wymagajg dtugiego czasu do petnego
wyschniecia, zwtaszcza w niskich temperaturach, z uwagi na swoj charakter
chemiczny.

Nalezy je stosowac tylko przy cienkich warstwach.

Kolory w binderach 29131 TECNOGRIP METAL - 29133 TECNOGRIP SPARKLING
METAL.:

Moga by¢ pokrywane dowolnymi lakierami bezbarwnymi dla uzyskania wymaganych
efektow estetycznych (syntetycznymi, poliuretanowymi 1K i 2K, lakierami akrylowymi
2K matowymi i w potysku).

Od aplikacji TECNOGRIP METAL muszg uptyng¢ co najmniej 24 godziny.
Otrzymana powioka po aplikacji lakieru bezbarwnego bedzie wysoce odporna na
zarysowania i na warunki atmosferyczne.

Kolory w binderze 29140 ISOLACK HIGH:

Lakierujgc pojazdy uzytkowe, nalezy stosowaé utwardzacz 29341 ISOLACK HIGH
SLOW HARDENER.
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29143 ACRYL 2K:

Sam binder mozna stosowacC jako lakier bezbarwny do pokrywania metali
(z utwardzaczem w proporcji 3:1); ma bezposrednig przyczepnos¢, ale nie jest
odporny na zotkniecie.

Do binderéw 2K musi zosta¢ dodany utwardzacz. Bindery nie zawierajg dodatkow
absorbujgcych promienie UV, wiec nie sg odporne na Zzétkniecie w warunkach
zewnetrznych, pozostajg natomiast niezmienione jesli sg stosowane wewnatrz.

Nie zaleca sie stosowa¢ matowych binderéw jako nawierzchniowych lakierow
bezbarwnych.

Kolory w binderach epoksydowych majg okreslone limity czasu schniecia:

Ponizej +15°C schng wolno, a ponizej +5°C nie nastepuje wigzanie.

Generalnie nawierzchniowe lakiery epoksydowe majg ograniczong odpornosé na
warunki zewnetrzne (majg tendencje do blakniecia, zétkniecia i matowienia).

Do kolorow w binderze 29116 SYNTOLACK i generalnie do schngcych bez
wygrzewania emalii syntetycznych mozna doda¢ 10-20% utwardzacza 29344
LECHSYS ISOLACK HARDENER.
W wiekszosci przypadkoéw pozwala to uzyskac:

» Szybsze schnigcie w niskich temperaturach

» Lepsze petne schniecie

» Lepszg odpornosé na warunki zewnetrzne

» Lepszg przyczepnos$¢ do gruntow

Podczas barwienia binderéw (zwtaszcza w przypadku biatych koloréw) dodajgc bardzo
mate ilosci baz kolorystycznych (np. 0,1 g) mozna przygotowaé mnie skoncentrowany
pigment jak w przyktadzie:

29081 TB LECHSYS INTENSE BLACK 2049
29088 TB LECHSYS MIX BASE 8049

Dodajac 0,5 g zamiast 0,1 g otrzymamy ten sam rezultat.
W praktyce, wystarczy pomnozy¢ wymagang wagowo ilos¢ przez 5.

Bazy kolorystyczne LECHSYS sg geste i stabilne; muszg by¢ mieszane w mieszalniku
kilka razy przez krotki czas.

Zaleca sie miesza¢ pigmenty przez 1 minute rano przed rozpoczeciem pracy +
1 minute po potudniu. Czeste mieszanie i niskie zuzycie sprawia, ze pigmenty
gestniejg, przez co w pewnym momencie trudniejsze staje sie ich dozowanie
i dyspersja.

Nie nalezy wstawia¢ na mieszalnik baz kolorystycznych, ktorych zuzycie jest na tyle
mate, ze moze wystgpi¢ powyzsze zjawisko.

Aby otrzymac efekt ANODYZACJI w réznych kolorach, mozna barwi¢ bindery ACRYL
2K (29143-29152-29153-29159) pigmentami BRILLIANT COLORS (maksymalnie
10%) z dodatkiem 5% BCO000 U.V. ABSORBER ADDITIVE, ktory zwieksza odpornos¢
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na Swiatto. Nalezy naktada¢ produkt bezposrednio na aluminium lub stal. Kolor
ciemnieje wraz z naktadaniem kolejnych warstw.

EPODUR LS170 (29170) i LS172 (29172) po dodaniu promotora przyczepnosci do
szkta 09830 GLASS ADHESION PROMOTER ma dobrg przyczepnos¢ na szkto,
jednak =zalecane jest przeprowadzenie wstepnych testow jakosci procesu
lakierniczego.

Zalecane jest natychmiastowe wymieszanie baz kolorystycznych z binderem po ich
dodaniu, ZWLASZCZA W PRZYPADKU BINDEROW:

29100 1K FAST PRIMER
29143 ACRYL 2K
....... wszystkich binderéw nitro

W przypadku kolorow w binderze 29139 SOFT w celu uzyskania wifasciwych
rezultatow, nalezy zawsze stosowac cykl:

1. Natozy¢ okreslony grunt adhezyjny na tworzywo sztuczne Ilub grunt
epoksydowy na metal.

2. Natozy¢ 04111 SOFT PRIMER NERO-AI lub 04100 SOFT PROT.INC.SEALER.

3. Natozy¢ LS139 (29139) SOFT mokre-na-mokre w wybranym kolorze.

4. Wygrzac¢ przez 90 min w 60°C lub przez 60 min w 80°C.

W przypadku lakierowania PVC mozna zastosowac kolory w binderach:

» 29282 FRAMECOAT PVC, gdy wymagany jest stopien potysku ok. 50 gloss,
» 29472 FRAMECOAT PVC MATT, gdy wymagany jest stopien potysku ok. 30
gloss.
Bindery 29282 i 29472 mozna mieszac ze sobg, aby uzyskac posrednie stopnie
potysku.

Zawsze zalecane jest wykonanie wstepnych testow i stosowanie pigmentdéw o wyzszej
odpornosci.

LS130 (29130) TECNOGRIP w kolorach czarnym i pochodnych, catkowicie
pochtaniajgcych promienie stoneczne (w przeciwienstwie do pozostatych koloréw),
staje sie termoplastyczny (miekki), gdy jest naktadany na zelazo i bezposrednio
wystawiony na promienie stoneczne w lecie. Po spadku temperatury osigga normalng
twardosc.

W systemie LECHSYS wazne jest stosowanie zalecanych rozciehczalnikow, aby
uzyska¢ oczekiwane rezultaty. Uzywajgc innych, ekonomicznych rozciehnczalnikéw,
istnieje ryzyko gorszej jakosci powtoki pod wzgledem aspektow estetycznych,
trwatosci i schniecia.
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SPECJALNE ZASTOSOWANIA PRODUKTOW SYSTEMU LECHSYS

Chcac natozy¢ ekonomiczny i odporny na Scieranie lakier na betonowa posadzke
uzytkowang wewnatrz, w warsztatach lub magazynach, mozna zastosowac binder
29170-172 EPODUR, po doktadnym wyczyszczeniu powierzchni myjkg cisnieniowa.
Nalezy natozy¢ pierwszg, bardziej rozcienczong warstwe jako powtoke impregnujgca,
a nastepnie drugg, normalng warstwe.

Naktadac pedzlem lub watkiem, w temperaturze powyzej 15°C, po upewnieniu sie, ze
beton jest spdjny, w dobrym stanie, pozbawiony wilgoci.

Pokrywajgc plandeki PVC pojazdéw uzytkowych, mozna zastosowac LS157
(29157) ACRYL 1K, po uprzednim odttuszczeniu i wyczyszczeniu powierzchni.

Aby uzyskac lepszej jakosci powtoke, mozna uzy¢ 29132 TECNOGRIP GLOSS +
29157 ACRYL 1K w proporcji 1:4 lub 1:2.

Dla wersiji pot-matowej mozna zastosowaé 29132+29158.

Zawsze konieczne jest przeprowadzenie wstepnych testéw i weryfikacja czy produkt
jest odporny na dotyk po kilku godzinach od aplikaciji.

Aby malowac¢ pasy na asfalcie mozna zastosowac¢ 29119 MONOSYNT rozciehczony
syntetycznym rozciehczalnikiem (00570 w przypadku aplikacji watkiem lub pedzlem
albo 00572 w przypadku natrysku).

Aby uzyskaé pét-matowy, jednowarstwowy, bardzo szybko schnacy lakier nawierzch-
niowy, mozna zmiesza¢ w proporcji 1:1 29103 SYNTOPRIMER + 29180 NITRON.

Naktadajgc bezbarwny impregnat na drewno, mozna zastosowac binder 29132
TECNOGRIP GLOSS bez dodatku baz kolorystycznych, rozcienczony 100-200%
rozcienczalnikiem 00824.

Naktada¢ bezposrednio na drewno.

Wazne jest przygotowanie rozcienczonego produktu, aby nie tworzy¢ powtoki na
drewnie (impregnat musi zosta¢ wchtoniety). Nie zabezpiecza to przed plesnig i przed
kornikami.

Jako farba gruntujgca, moze zostaé zastosowany czysty binder 29118 SYNTOLACK
PENN MATT z dodatkiem 2% 29298 LECHSYS BRUSH SICCATIVE.

Utwardzacz 29385 LECHSYS NITRON 2K HARDENER moze by¢ stosowany jako
odtluszczacz - srodek fosforanujacy na blachy stalowe i aluminium. Po jego
natozeniu, nalezy wyczysci¢ doktadnie powierzchnie wodg demineralizowang,
odczekaé do wyschniecia i rozpoczg¢ wiasciwy proces lakierniczy.

Kolory w binderze 29100 1K FAST PRIMER mozna stosowac¢ jako spawalny grunt.
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IZOCYJANOWE UTWARDZACZE LECHSYS:
ZASTOSOWANIE | CHARAKTERYSTYKA

TYP I BINDER PRS?ER FE:%,ZAE:\IIEIE
KOD NAZWA CHARAKTER OBJETOS-
0,
CHEMICZNY | KOD NAZWA CIOWO KOD %
- 29140 ISOLACK HIGH 21 30-40
ISOLACK _Wysokie] 29149 | ISOLACK TEXTUR 2:1 30-40
29340 HIGH jakosci, na :
HARDENER zewnatrz 29106 ISOSEALER B/B 21 45-50
29299 | ISOLACK HIGH EFB 5:1 00825/ 0-20
- 29106 ISOSEALER B/B 2:1 45-50
ISS|I£|4CK j;’ﬁgzgik'gt 29140 |  ISOLACK HIGH 2:1 00824 | 30.20
29341 SLOW duiyé:h 29149 ISOLACK TEXT. 2:1 30-40
HARDENER powierzchni 29154 | ISOLACK ULTRA HS 21 0-15
29299 | ISOLACK HIGH EFB 5:1 0-20
29134 | TECNOGRIP 2K MET 4:1 25-40
29142 ISOLACK MATT 4:1 25-30
Alifatyczny 29146 ISOLACK GFR 4:1 0-30
29147 ISOLACK PENN 21 0-5
ISOLACK 29143 ACRYL 2K 4:1 00825/ | 0-50
29342 ESP 29152 ACRYL 2K MATT 5:1 00824 | 35-40
HARDENER 29153 ACRYL 2K MATT 5:1 30-50
Niezotkngey, 29156 ACRYL 2K GFR 5:1 0-30
wysokiej jakosci | 29159 ACRYL 2K TEX. 5:1 30-35
29282 FRAMECOAT PVC 5:1 25-35
29443 ACRYL 2K AC 5:1 00824 | 10-30
ISOLACK Alifatyczny i
29343 ESP aromatyczny 29142 ISOLACK MATT 4:1 00825/ | 25-30
INDUSTRY | Tanszy, szybkii | 29146 ISOLACK GFR 4:1 00824 | 0-30
HARDENER | mniej odporny
Alifatyczny 29141 | ISOLACK PUR MATT 4:1 25-30
29344 H[ASISIID_QISI:ER Wysokiej jakos- | 29144 ISOLACK 2:1 %%88222/ 10-15
ci, niezétkngcy | 29145 ISOLACK PUR 4:1 25-30
Alifatyczny i
aromatyczny
ISOLACK Tanszy, lekko | 29141 | ISOLACK PUR MATT 4:1 00825/ 25-30
29345 | INDUSTRY z6tknacy, 29144 ISOLACK 2:1 00824 10-15
HARDENER | szybszy i mniej | 29145 ISOLACK PUR 4:1 25-30
odporny, do
wewnatrz
ISOLACK
29354 ST AUNFISARD Dobrej jakosci | 29154 | ISOLACK ULTRA HS 2:1 %%882254/ 0-15
HARDENER
Alifatyczny, wy-
ACRITOP sokiej jakosci, 29105 HI-BUILD FILLER 5:1 5-20
29355 | STANDARD ogélnego_ zasto- | 29109 | ACRIPUR PRIMER 31 00825/ | 15-25
HARDENER sowania do 29155 ACRITOP 2:1 00824 | 10-15
lakieréw PU 29204 IS FILLER HBF 4:1 15-20
i akrylowych
ACRITOP Alifatyczny, 29105 HI-BUILD FILLER 5:1 00825/ 5-20
29356 | HARDENER wysokiej 29155 ACRITOP 2:1 00824 10-15
FAST jakosci, szybki | 29204 IS FILLER HBF 4:1 15-20
ACRITOP | Alifatyczny, | »q,5g ACRITOP 2:1 00825/ | 10-15
20357 | HARDENER | wysokie] | 59504 | S FILLER HBF 41 00824 | 15-20
SLOW jakosci, wolny
Alifatyczny, 00825/
09919 | HARDENER niezotkngcy, 29109 ACRIPUR PRIMER 31 00824 15-25
wysokiej jakosci
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ACRIPROF
UHS
29364 HARDENER Alifatyczny, 00825/
ACRITOP | do tradycyjnego 2:1 00824 5-15
29397 ULTRA HS stosowania
FAST 29164 ACRIPROF UHS
HARDENER
AC'E'E g OF AIifatyt_:zny_,
29316 HARDENER dXISEllg(Sagl 2:1 00653 0-15
AIRLESS
AMINOWE UTWARDZACZE LECHSYS:
ZASTOSOWANIE | CHARAKTERYSTYKA
TYPI BINDER PRgEE R- %OZZAEL'IEIE
KOD NAZWA CHARAKTER OBJETOS-
0,
CHEMICZNY | KOD NAZWA CIOWO KOD %
EPOBUILD
29302 | PRIMER Poliamid 29102 | EPOBUILD PRIVER 2:1 00516 | 0-10
HARDENER
EPOXY- Poliamid,
PRIMER do duzych
29370 powierzchni lub
STANDARD r7 sokich
HARDENER tF()amy ;vr);\turach
perat 29107 EPOXYPRIMER 2.1 00516 0-10
EPOXY- Poliamid,
PRIMER do matych
29371 HARDENER powierzc_:hr)i lub
FAST przy niskich
temperaturach
Addukt
29376 HiEgE“ER poliamidowy,
wysokiej jakosci | 29170 EPODUR 5:1 20-25
EPODUR Addukt 29172 EPODUR MATT 5:1 00516 | 40-50
29377 FAST poliamidowy, 29176 EPODUR EFB 31 0-20
HARDENER szybkoschnacy,
wysokiej jakosci
EPOXY- L
Poliamid EPOXYLACK
29379 LACK ’ 29179 311 00516 0-20
HARDENER szybkoschnacy EFFECT
KWASNE UTWARDZACZE LECHSYS:
ZASTOSOWANIE | CHARAKTERYSTYKA
TYP I BINDER PRg'JDAO R- F\(’ZOZZAE:\IIEIE
KOD NAZWA CHARAKTER OBJETOS-
0,
CHEMICZNY | KOD NAZWA CIOWO KOD %
NITRON 2K Kwasny .
29385 HARDENER utwardzacz 29185 NITRON 2K 2:1 00825 | 10-20
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PROCES LAKIERNICZY Z EFEKTEM ,,KORZEN WRZOSCA”

CYKL: BRAZOWY KORZEN WRZOSCA - Z ZASTOSOWANIEM PRODUKTOW
LECHSYS

Natozy¢ lakier ISOLACK w kolorze RAL 1018 lub zblizonym.

Po wyschnieciu wyszlifowa¢ na sucho papierem sciernym P400 lub na mokro
papierem sciernym P800-1000. Przetrze¢ lekko witdkning Scotch Brite.
Przygotowac nastepujacg mieszanke:

o 29038 TB LECHSYS DARK OXIDE RED 20 czesci
o 29081 TB LECHSYS INTENSE BLACK 5 czesci
o 29190 BASECOAT 75 czesci
o 00825 LECHSYS UNIVERSAL STANDARD THINNER 50 czesci

Aby uzyskac ciemniejszy lub jasniejszy kolory, nalezy zmieni¢ proporcje pomiedzy
bazami kolorystycznymi LECHSYS.

Odttusci¢ powierzchnie za pomocg 00695 SILICONE REMOVER SLOW.
Natozyc¢ kolor gabka lub gtadka Sciereczka w nieregularny sposoéb.
Pozostawi¢ do odparowania przez 5-10 min w 20°C.

Wykona¢ punkty czystg Sciereczkg zwilzong 00744 FADE-OUT BLENDER
(Sciereczka musi by¢ wilgotna, ale nie ociekajgca). llos¢ i sposéb aplikacji
00744 na powierzchnie, wptywa na uzyskany efekt, wazne jest zatem
zoptymalizowanie tej czynnosci.

Pozostawi¢ do odparowania przez minimum 20 min w 20°C.

Natozy¢ natryskowo lekkg warstwe nastepujgcej mieszanki:

o 29155 ACRITOP (binder) 975 czesci
o 29038 TB LECHSYS DARK OXIDE RED 20 czesci
o 29081 TB LECHSYS INTENSE BLACK 5 czesci
o 29355 (standardowy) / 356 (szybki)

LECHSYS ACRITOP HARDENER 500 czesci

o 00825 LECHSYS UNIVERSAL STANDARD THINNER 150 czesci

Pozostawi¢ do wyschniecia przez 20-30 min w 60°C

Aby uzyskac¢ wysokiej jakosci wykohczenie, wyszlifowa¢ na sucho papierem
sciernym P400 lub na mokro papierem sciernym P1000, odttusci¢ za pomocag
00695 SILICONE REMOVER SLOW i pokry¢ lakierem bezbarwnym®* matowym
lub w potysku.

*mozna zastosowac dowolny lakier bezbarwny dwuskfadnikowy z linii Refinish.

W celu uzyskania efektu wrzosca w innym kolorze, nalezy uzyc¢ jasniejszego koloru na
spod, niz kolor wierzchni, np. ré6zowe tto i winna czerwien na wierzch lub jasno-
niebieskie tto i granatowy wierzch.
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PROCES LAKIERNICZY Z EFEKTEM MARMURU

Nalezy natozy¢ na powierzchnie grunt / podkfad wypetniajgcy lub dwusktadnikowy
lakier w wymaganym kolorze.

Pozostawi¢ do wyschniecia i wyszlifowa¢ na sucho papierem sciernym P400 lub na
mokro papierem sciernym P800.

Przygotowac nastepujgcg mieszanke:

29180 NITRON (sam binder) 99 czesci
Mieszanka koloréw bazowych LECHSYS 1 czesc
00744 FADE-OUT BLENDER 150 czesci

Natozy¢ dwie warstwy w nieregularny sposéb.

Natychmiast wykona¢ punkty losowo przy pomocy pogietego papieru przemystowego.
Pozostawi¢ do odparowania przez okoto 10 min.

NatozyC cienkie regularne warstwy poprzedniego koloru do uzyskania wymaganego
efektu.

Pozostawi¢ do odparowania przez ok. 10-15 min.

Natozy¢ 1-2 warstwy dwusktadnikowego lakieru bezbarwnego matowego lub
w potysku.

Wysuszy¢ przez 30-40 min w 60°C.

Efekt r6zowego marmuru w potysku - przyktad

Natozy¢ grunt / podktad wypetniajagcy lub dwuskfadnikowy lakier w kolorze RAL 9010.

Pozostawi¢ do wyschniecia.

Wyszlifowa¢ na sucho papierem sciernym P400.

Przygotowac nastepujgcg mieszanke:

29180 NITRON (binder) 99 czesci
29054 TB LECHSYS AMARANTH 1 czesc
00744 FADE-OUT BLENDER 150 czesci

Natozy¢ dwie nieregularne warstwy.

Natychmiast wykona¢ punkty przy pomocy pogietego papieru przemystowego.
Pozostawi¢ do odparowania przez okoto 10 min.
Natozy¢ 1-2 warstwy poprzedniej mieszanki do uzyskania wymaganego efektu.

Pozostawi¢ do odparowania przez ok. 10-15 min.

Natozy¢ dwie warstwy btyszczgcego lakieru bezbarwnego 09792 MACROFAN HS
2000.

Wysuszy¢ przez 30-40 min w 60°C.
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INSTRUKCJA TECHNICZNA PRZYGOTOWANIA POWIERZCHNI Z TWORZYW
SZTUCZNYCH DO LAKIEROWANIA

MAKSYMALNY POZIOM

POWIERZCHNIA NIEZBEDNA OBROBKA PRZYGOTOWANIA
ABS Odttuszczenie natryskowe
PLASTIC CLEANER. P .
) czynnym. Sptukanie wodg
PC Wysuszenie. : .
demineralizowana.
Wysuszenie.
Odttuszczenie natryskowe
PLASTIC CLEANER. P .
. . czynnym. Sptukanie wodg
Wysuszenie. Obrobka : .
PP demineralizowana.

ptomieniowa ptomieniem
utleniajacym (zwilzalnosé
minimum 48/52 DM/CM).

Wysuszenie. Obrobka
ptomieniowa ptomieniem
utleniajgcym, zwilzalno$c¢
minimum 48/52 DM/CM.

GUMA POLIOLEFINOWA

TWARDY POLISTYREN

PIANOWY POLISTYREN

MIEKKIE PVC

TWARDE PVC

Odttuszczenie 00617
PLASTIC CLEANER.
Wysuszenie.

Odttuszczenie natryskowe
alkalicznym lub kwasnym
srodkiem powierzchniowo
czynnym. Sptukanie wodg
demineralizowana.
Wysuszenie.

MIEKKA PIANKA
POLIURETANOWA

TWARDA PIANKA
POLIURETANOWA

I

Odttuszczenie w oparach
chlorowanego
rozpuszczalnika

POLIURETAN R/RIM

Odtluszczenie w oparach
chlorowanego rozpusz-
czalnika lub odttuszczenie
w wodzie z kwasnym

POLIUREA . . . :
srodkiem powierzchniowo
czynnym (systemy 5-
fazowe). Wysuszenie.
Odttuszczenie natryskowe
NYLON PLASTIC CLEANER. P :
W ) czynnym. Sptukanie wodg
ysuszenie. ) :
demineralizowang.
Wysuszenie.
Szlifowanie.
Szlifowanie, odttuszczenie | Wyczyszczenie w gorgce;j
] recznie 00617 PLASTIC wodzie z srodkiem
WEOKNO SZKLANE CLEANER lub myjgcym powierzchniowo czynnym

rozcienczalnikiem nitro.
Wytarcie suchg szmatka.

(systemy wodne lub
myjka cisnieniowa).
Sptukanie i wysuszenie.
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INSTRUKCJA TECHNICZNA PRZYGOTOWANIA POWIERZCHNI METALOWYCH
| PODOBNYCH DO LAKIEROWANIA

POWIERZCHNIA

NIEZBEDNA
OBROBKA

MAKSYMALNY POZIOM
PRZYGOTOWANIA

Stal weglowa walcowana
nazimno

Cienka stal

Bez korozji

1 Fosforanowe
odtluszczenie myjka
cisnieniowag

- sptukanie wodg
demineralizowang

- osuszenie

2 Odttuszczenie
00695 SILICONE
REMOVER SLOW

- osuszenie

- odttluszczenie 00695
SILICONE REMOVER SLOW
- osuszenie

- wyszlifowanie

- odttluszczenie 00695
SILICONE REMOVER SLOW
- osuszenie

Stal weglowa walcowana
nazimno

Cienka stal

Z korozjg

- odttluszczenie
00695 SILICONE
REMOVER SLOW
- osuszenie

- wyszlifowanie

- odttluszczenie
00695 SILICONE
REMOVER SLOW

- odttluszczenie 00695
SILICONE REMOVER SLOW
- wypiaskowanie do surowego
metalu

- odmuchanie

- osuszenie
Czarna stal weglowa - fosforanowe - odtluszczenie 00695
walcowana na goraco odttuszczenie myjkg | SILICONE REMOVER SLOW
Gruba stal cisnieniowg - osuszenie

Bez czarnego tlenku

- sptukanie wodg
demineralizowang
- osuszenie

- wyszlifowanie

- odttuszczenie 00695
SILICONE REMOVER SLOW
- osuszenie

Czarna stal weglowa
walcowana na goraco
Gruba stal

Z czarnym tlenkiem

- odttuszczenie 00695
SILICONE REMOVER SLOW
- wypiaskowanie do surowego
metalu

- odmuchanie

Stal powlekana
(Powtoka elektroforetyczna)

- odttuszczenie 00695
SILICONE REMOVER SLOW
- osuszenie

- zmatowanie widkning Scotch
Brite

- odttuszczenie 00695
SILICONE REMOVER SLOW
- osuszenie

Stal galwanizowana
elektrolitycznie

- odttuszczenie 00695
SILICONE REMOVER SLOW
- osuszenie
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Stal galwanizowana
zanurzeniowo na goraco

- odttluszczenie 00695
SILICONE REMOVER SLOW

- osuszenie

- wyszlifowanie lub zmatowanie
widkning Scotch Brite

- odttluszczenie 00695
SILICONE REMOVER SLOW

- osuszenie

Stal nierdzewna

- odttluszczenie 00695
SILICONE REMOVER SLOW
- osuszenie

- wyszlifowanie

- odttluszczenie 00695
SILICONE REMOVER SLOW
- osuszenie

Stopy metali lekkich

- odtluszczenie
00695 SILICONE
REMOVER SLOW
- osuszenie

- zmatowanie wiok-
ning Scotch Brite

- odttluszczenie
00695 SILICONE
REMOVER SLOW
- osuszenie

1 Odtluszczenie 00695
SILICONE REMOVER SLOW +
wytrawienie + chemiczna
konwersja:

- chromowanie lub fosfo-
chromowanie lub

- nieutrwalone anodowanie lub
- alternatywna obrébka

wstepna

Uwaga: po chemicznej konwersji, w celu
otrzymania najlepszych efektow, aplikacja
musi by¢ przeprowadzona w ciggu 16
godzin, maksymalna temperatura
schnigcia: 65°C (chromowanie) i 80°C
(fosfo-chromowanie lub anodowanie)

2 Odtluszczenie 00695
SILICONE REMOVER SLOW
- szkietkowanie

- odmuchanie

PRFG (laminaty
poliestrowo-szklane)

- szlifowanie

- odttuszczenie 00695
SILICONE REMOVER SLOW
- osuszenie

Stare powloki odporne na
rozcienczalniki

- odttuszczenie 00695
SILICONE REMOVER SLOW
- szlifowanie lub zmatowanie
widkning Scotch Brite ultra fine
- odttuszczenie 00695
SILICONE REMOVER SLOW
- osuszenie
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29088 TB LECHSYS MIX BASE

Posrod baz kolorystycznych LECHSYS wystepuje zywica 29088 TB LECHSYS MIX
BASE stosowana w recepturach koloréw zawierajgcych bazy kolorystyczne o bardzo
wysokiej sile krycia (np. szare, bezowe, brgzowe). Pozwala utrzymacC tg samg
proporcje miedzy binderem a bazami kolorystycznymi, jednoczesnie redukujgc
ostateczny koszt produktu.

TABELA PRZEWODNOSCI DLA APLIKACJI ELEKTROSATYCZNYCH

Produkt Utwardzacz Rozcienczalnik Sykatywa SAMES

LS101 (29101) / 20% 00825 45 MQcm
LS102 (29102) 30% 29302 5% 00516 8 MQecm

LS103 (29103) / 30% 00825 15 MOcm
LS105 (29105) 13% 29355 17.5% 00825 ! 45 MQcm
LS106 (29106) 25% 29340 25% 00825 4 MOcm

LS107 (29107) 30% 29370 2,5% 00516 7,5 MOcm
LS109 (29109) 20% 29355 17.5% 00825 400 MQcm
LS111 (29111) 15% 00572 1% 29298 90 MQcm
LS112 (29112) 20% 00825 1% 29298 210 MQcecm
L5114 (29114) / 17.5% 00825 1% 29297 19 MQcm
LS116 (29116) 17.5% 00825 1% 29297 300 MQcm
LS119 (29119) 17.5% 00825 1% 29297 89 MQcm
LS140 (29140) 50% 29340 35% 00825 15 MQcm
LS141 (29141) 25% 29344 27.5% 00825 30 MQcm
LS142 (29142) 25% 29342 27,5% 00825 13 MOQcm
LS143 (29143) 25% 29342 40% 00825 ! 17 MQcm
LS144 (29144) 50% 29344 12,5% 00825 45 MOcm
LS145 (29145) 25% 29344 15% 00825 90 MQcm
LS146 (29146) 25% 29342 15% 00825 13 MQcm
LS149 (29149) 50% 29342 2,5% 00755 4 MOcm

LS150 (29150) / 20% 00825 2% 29297 125 MOcm
LS152 (29152) 20% 29342 37.5% 00825 50 MQcm
LS153 (29153) 20% 29342 37.5% 00825 30 MQcm
LS154 (29154) 50% 29354 7.5% 00825 65 MQcm
LS155 (29155) 50% 29355 12,5% 00825 68 MOcm
LS156 (29156) 15% 29342 0-25% 00825 / 40MOcm

LS159 (29159) 20% 29342 30-35% 00825 50 MOQcm
LS170 (29170) 20% 29376 20-25% 00516 4 MQcm

LS172 (29172) 15% 29376 40-45% 00516 4 MOcm

LS176 (29176) 20% 29376 0-10% 00516 11 MQem
LS179 (29179) 25% 29379 0-15% 00516 28 MQcm

Testy przeprowadzono na kolorze szarym RAL 7040.

llos¢ rozcienczalnika zostata skalkulowana na poziomie sredniej wartosci wg udziatu
wskazanego w danych technicznych.
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PRODUKTY LECHSYS ODPOWIEDNIE DO APLIKACJI AIRLESS / AIRMIX:

L.S109 (29109) ACRIPUR PRIMER

LS107 (29107) EPOXYPRIMER

LS164 (29164) ACRIPROF UHS

L.S140 (29140) ISOLACK HIGH

LS141 (29141) ISOLACK PUR MATT

LS142 (29142) ISOLACK MATT

LS144 (29144) ISOLACK (TYLKO AIRMIX)
LS145 (29145) ISOLACK PUR (TYLKO AIRMIX)
LS154 (29154) ISOLACK HS

LS155 (29155) ACRITOP

LS164 (29164) ACRIPROF UHS
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